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[bookmark: OLE_LINK11]商业及公共机构用机洗餐具催干剂评价规范
范围
本文件规定了商业及公共机构使用的电动洗碗机配套使用的机洗餐具催干剂的性能评价方法及主要指标。
本标准适用于以表面活性剂为主要原料，添加助剂等经调配而成，不具备洗涤功能，适用于主流具有独立清洗（55°C～65°C）+独立漂洗(〉71°C)步骤的高温洗碗机（包含提拉式，通道式，履带式等）商业及机构用用洗碗机专用催干（漂洗/光亮）剂。
[bookmark: _Hlk513813785]本文件不适用于家用电动洗碗机配套使用的机洗餐具催干剂。
规范性引用文件
[bookmark: _Hlk118883995]下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 14930.1 食品安全国家标准 洗涤剂
[bookmark: OLE_LINK1]GB 15258 化学品安全标签编写规定
GB 190 危险货物包装标志
[bookmark: OLE_LINK12]GB5750.4生活饮用水标准检验方法，第4部分：感官性状和物理指标
GB/T 13174衣料用洗涤剂去污力及循环洗涤性能的测定
GB/T 44577商用电动洗碗机 性能测试方法
QB/T 4313-2023食品工具和工业设备用酸性清洗剂

术语和定义（部分引用GB/T 44557《商用电动洗碗机 性能测试方法》第3章 内容）
商用电动洗碗机 
专门用于商业环境，使用化学、机械、热和电力的方式对碗碟、玻璃杯、刀叉箸匙等餐具以及特定情况下的炊具进行洗涤、漂洗的电动洗碗机。
商业及公共机构用洗碗机催干剂（漂洗剂）
在最后漂洗运行中加入水中的化学试剂，以降低漂洗剂溶液的表面张力。
注：催干剂（漂洗剂）用于改善干燥效果并减少水渍。

4. 催干性能评价主要指标
测试方法参见附录A
4.1表面光洁度（水痕及催干剂残余）
保证产品安全和洗涤质量的基础，餐具表面应无明显残留斑痕。
A类    几乎无残痕
  B类    肉眼可见局部轻微残痕
C类    肉眼可见大量残痕
4.2催干速度
大部分的商用洗碗机单框洗涤速度在1分钟到1.5分钟之间，合理的催干速度保障了催干剂应用的有效性及洗涤效率。相关实验表明催干效率与产品配方及活性物含量成一定比例关系，同时与餐具表面残留成具有关联性。
A类    < 50秒
B类    < 70秒
 C类    < 90 秒
注：观察时盘子底部边缘由于残余水温度下降快，可忽略不计。
4.3泡沫性能评价
商业及公共机构用洗碗机的工作模式是连续高速洗涤，催干剂泡沫溢出主洗缸会影响设备正常工作，故需要对催干剂持续循环运行中泡沫高度进行限制。
A类     泡沫高度< 10mm
      B类     泡沫高度> 10mm 
4.4餐具表面产品残留味道
微弱或无味道
5. 产品安全要求
应符合GB 14930.1《食品安全国家标准 洗涤剂》规定。
6. 标识
[bookmark: OLE_LINK16]产品大包装上的标志（图案及文字）应端正、清晰、牢固、易于识别。标注内容应符合GB 14930.1及相关法规标准的标识要求。
此外，如果产品属于危险化学品的，应当按照GB 15258 《化学品安全标签编写规定》的要求在标签中披露对应信息；如产品属于危险货物的，应当按照GB 190《危险货物包装标志》的要求在包件上披露对应的标记和运输标签。





















附录A（部分引用GB/T 44577《商用电动洗碗机 性能测试方法》5、6、7章内容）
（规范性）
催干性能测试方法
A.1试验的一般条件（部分引用GB/T 44577 《商用电动洗碗机 性能测试方法》第5章内容）
A.1.1一般要求
[bookmark: OLE_LINK3]除非与本文件有冲突，应遵循洗碗机制造商关于揭盖式洗碗机商用洗碗机安装和使用的说明。
如果揭盖式洗碗机等商用洗碗机的门或罩关闭时 , 对于具有自动开启循环的器具停用自动开启功能。
所有试验应在同一台揭盖式机器上进行。
在开始测试之前，应检查试验用商用洗碗机，以确保它运行正常。
所有试验应在符合A.1.5 的环境条件下进行。
附录B 规定了实验室的试验材料。
A.1.2电源
在整个试验过程中试验电压应保持在试验样机额定电压±2%的公差范围内。
如果器具具有额定电压范围，则在器具预定使用的国家的标称电压下进行试验。
电源频率应保持在额定频率±1%的公差范围内。
如果器具具有指定的频率范围，则试验频率应为器具预定使用的国家的标称频率。
A.1.3试验程序
待试验程序应为清洗常规的洗涤器具的程序（标准清洁循环）。
A.1.4环境条件
在整个试验过程中，应保持以下环境条件：
—— 室温： （23±2）℃
—— 相对湿度： （55±5）% RH
—— 最大风速： 1 m/s
空气流速的极限值应仅适用于对盘子干燥的区域。
应测量并记录试验过程中的环境温度和相对湿度。
A.1.5水源
[bookmark: OLE_LINK2]A.1.5.1一般要求
应测量和记录试验期间实际水温和水压。应测量水硬度。
A.1.5.2水源温度
水源的温度应为（15±2）℃。
A.1.5.3 水硬度
  如果洗碗机配有集成的水软化装置 ( 软水器 ), 则应停用 ( 设置为软水供应 )。按照GB/T 13173标准中11.4.1硬水配制150mg/kg硬水，即称取0.0999g氯化钙和0.148g硫酸镁配制1000mL，即为150mg/kg硬水。
A.1.6洗碗机
对于试验，仅能使用B.1中规定的洗碗机，每使用100小时后需进行一次整机除垢，并满足洗净性能（GB/T 44577） Xc>?(是否需要规定？)。
除垢流程：
1.选用符合QB/T4313的无泡酸性清洗剂，    
2.按QB/T4313要求的测试浓度和时间。具体操作如下：先打开洗碗机电源，洗碗机完成进水步骤后，按2%（质量比）的浓度配制除垢液，循环洗涤15min或15框，或根据机内表面实际水垢轻重情况 ，可多次反复除垢确保水垢彻底清除。
3.排空主洗缸并用清水彻底冲洗洗碗机内表面。      
A.1.7负载
[bookmark: _Hlk161300588]负载是B.3中规定的被测器具的碗篮。
根据制造商说明对碗篮进行装载。B.3 规定了试验用洗涤器具。
仅应使用表面没有可见损坏（如刮痕或类似损坏）且没有任何残留物的洗涤器具。
[bookmark: OLE_LINK15]A.2 催干性能试验 (部分引用GB/T 44577 《商用电动洗碗机 性能测试方法》第6章内容)A.2.1催干性能试验程序的描述
A.2.1.1准备
[bookmark: _Hlk168584555]A.2.1.1.1盘子的基本清洁
如果使用新盘子，应遵循A.2.2.1.2的程序。
每次试验前，所有的盘子都需要按照基本的清洗程序进行预处理。在每 10L 水加入(100±15)g基础洗涤剂（见B.2）浸泡1～5分钟，然后用水清洗干净。若有洗碗机可将所有盘子都要用清水冲洗并在洗碗机中喷淋系统进行 2 个循环的清洗 。清洗过程只能使用电导率<80μS（无化学物质）的软化水，以避免盘子表面有任何残留物。
基本清洗后，需要将盘子完全风干。
只有在环境条件下完全干燥的盘子才能进行试验。
A.2.1.1.2  新盘子的基本清洁
A.2.1.1.2.1手动清洁  
如果在试验中使用新盘子，应遵循以下程序。应使用基础清洁剂，用量为每1 L 水使用（300±1.5）g（见B.2）,将清洁剂放入塑料盆中用软化水水稀释。把新盘子放入盆中浸泡20分钟，清洗，用软化水冲洗干净。
基本清洗后，需要将盘子完全风干。
只有在环境条件下完全干燥的且无水痕的盘子才能进行试验。
注意：使用手套。
A.2.1.1.2.2洗碗机清洁
如果在试验中使用新盘子，应遵循以下程序。 应使用基础洗涤剂，用量为每 10L 水使用 (300±15)g基础洗涤剂（见B.2）直接加入清洗槽中。将新盘子装载到篮筐，将其放进洗碗机，洗涤温度为 60 ℃ ～65 ℃、 漂洗温度为 80 ℃～85 ℃, 在洗碗机中，通过喷淋系统进行 10 个循环的清洗。10 个循环结束后，将洗碗机里的水排尽 , 重新注入干净的经软水器软化的水。为了去除洗涤剂残留，洗碗机应在不使用任何化学品的情况下 , 运行至少5个完整洗涤循环。
A.2.1.1.3盘子的选择
清洗后的盘子为便于观察斑痕及干燥速度，采用10寸（约254mm直径）黑色高光泽度瓷盘，同时需满足以下要求：
1 在A.2.1.2.2 实验环境经65C水浴(<20分钟)后取出，迅速放置于标准洗碗机篮筐上，用红外测温枪检测盘子40秒内对应起始温度失温<102 C
②水均匀铺展在盘子上。
③用150mg/kg硬水喷洒在盘子上自然干燥有白色残余。
A.2.1.2催干性能测试程序
A.2.1.2.1洗碗机程序
催干剂按宣称比例用150mg/kg硬水稀释后加入到烧杯中80℃恒温，主洗缸充满并保证连续供应150mg/kg硬水，调节主洗缸/喷淋温度， 连续运行洗碗机10~20框后，测量并保证盘子稳定出机温度60±2℃。为了使盘子用注射器喷淋后温度在60±2℃，用20ml注射器（去针头）吸取20ml的催干剂，洗碗机流程结束迅速拿出篮筐（盘子置于篮筐中，快速用注射器喷在盘子上（从左至右沿着盘子上半弧，在5秒内匀速来回两次，尽可能全方位覆盖），记录催干时间，观察盘子残余情况。同个盘子平行实验做三次。
A.2.1.2.2实验室程序
催干剂按宣称比例用150mg/kg硬水稀释后加入烧杯中到80 ℃恒温，黑盘子放置65℃水浴锅（150mg/kg硬水）浸泡20min，用20ml注射器（去针头）吸取20ml的催干剂，迅速拿出盘子置于篮筐中，快速用注射器喷在盘子上（从左至右沿着盘子上半弧，在5秒内匀速来回两次，尽可能全方位覆盖）（为了使黑盘子用注射器喷淋后温度在60±2℃，控制取盘子和用注射器喷淋时间），记录催干时间，在自然光线观察盘子残余情况。同个盘子平行实验做三次。
A.2.1.3泡沫性能测试程序
A.2.1.3.1单一催干剂泡沫测试程序
催干剂在烧杯中用150mg/kg硬水按1:1000（体积比）稀释后到3000～5000ml烧杯中，加热到70℃恒温，用循环泵控制循环流量6L/min，循环时间30min，记录泡沫高度。（如图1 所示）

[image: C:\Users\yanh.sun\Documents\WXWork\1688853089150540\Cache\Image\2024-12\b42f4bfc233dd504a0ca741f93ef2657.jpg]
图1 泡沫循环图
A.2.1.4餐具表面产品残留味道测试程序
用100ml蒸馏水充分冲洗A.2.1.2.1（或A.2.1.2.2）每次测试结束后的餐具表面，这100ml蒸馏水反复冲洗同一盘子表面三次。
    取10ml上述的水放入口中，不要咽下，品尝水的味道。



[bookmark: _GoBack]
附录B（部分引用GB/T 44577 《商用电动洗碗机 性能测试方法》附录A内容）
（规范性）
实验室试验材料
B.1 标准洗碗机
符合GB/T 44577 《商用电动洗碗机 性能测试方法》规定的商用电动洗碗机。
为满足实验温度要求，应对主洗及喷淋加热部分进行手动精确调节改装。
需在主进水口加装流量计及流量控制阀以调节控制流量。
B.2 基础清洁清洁剂
基础清洁清洁剂按表B.2规定的配方进行配制。
所有成分均充分混合。
表B.2 基础清洁清洁剂
	原材料
	质量百分比[%]
	1 kg 中的质量

	氢氧化钠
	30.0
	300.0 g

	三聚磷酸钠
	30.0
	300.0 g

	过碳酸钠
	20.0
	200.0 g

	偏硅酸二钠
	20.0
	200.0 g

	总数
	100.0
	1000.0 g


B.3装载 
如果洗碗机配有碗篮，则应使用该碗篮进行试验。
如果洗碗机没有提供碗篮，则应使用可用的标准碗篮。
盘子为瓷盘。
符合本文件的盘子示例：
[image: C:\Users\yanh.sun\Documents\WXWork\1688853089150540\Cache\Image\2024-12\c6453b0c6c41ea1effab6b42057f3844.jpg]
10寸盘子平直径约为254mm。
建议在盘子之间放置纸张，以免刮蹭盘子。
建议选择无划痕的盘子。
对比不同产品时为同一批盘子且清洗次数一致。
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