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前  言
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本文件由中国商业企业管理协会归口。

本文件起草单位：浙江中仪电力科技有限公司。
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户外高压跌落式熔断器

1 范围

本标准规定了户外高压跌落式熔断器(以下简称“熔断器”)的术语和定义、基本要求、额定值、技

术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于本标准适用于额定电压 12 kV，额定频率 50 Hz 的熔断器的生产与检测。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单位）适用于本标准。

GB/T 772 高压绝缘子瓷件 技术条件

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第 1 部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

GB/T 5273—2016 高压电器端子尺寸标准化

GB/T 15166.3—2023 高压交流熔断器 第 3 部分：喷射熔断器

GB/T 19519 架空线路绝缘子 标称电压高于 1000 V 交流系统用悬垂和耐张复合绝缘子 定义、试

验方法及接收准则

DL/T 593—2016 高压开关设备和控制设备标准的共用技术要求

3 术语和定义

GB/T 15166.3—2023界定的术语和定义适用于本文件。

4 基本要求

4.1 零部件要求

4.1.1 熔断器接线端子的结构应符合 GB/T 5273—2016 的规定。

4.1.2 熔断器的瓷质绝缘子应符合 GB/T 772 的规定,复合绝缘子应符合 GB/T 19519 的规定。

4.1.3 熔断器载熔件的上端应有能用专用工具进行合分操作的结构，下端应有便于用专用工具装上或

取下载熔件的结构。

4.1.4 熔断器释压帽尺寸及静态释放压力值应满足表 1 的规定。

表 1 释压帽尺寸及释放压力值

释压帽最大外径 mm 螺纹尺寸 mm 螺纹孔深度 mm 压力释放区直径 mm 静态释放压力 MPa

30 M24×1.5 14 19.5 13.8±2.1

4.2 使用条件

应符合 GB/T 15166.3—2023 中第 4 章的规定。

5 额定值
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5.1 概述

应符合 GB/T 15166.3—2023 中 5.1 的规定。

5.2 标称电压

标称电压的标准值为10 kV。

5.3 额定电压

应符合 GB/T 15166.3—2023 中 5.2 的规定,并作如下补充：本标准熔断器额定电压的标准值为 12

kV。

5.4 额定电流

5.4.1 熔断器底座

应符合GB/T 15166.3—2023中5.3.3的规定,并作如下补充：熔断器底座的额定电流标准值为100 A。

5.4.2 熔断件

应符合GB/T 15166.3—2023中5.3.5的规定,并作如下补充：熔断件的额定电流标准值为6 A—100 A。

5.5 额定频率

应符合 GB/T 15166.3—2023 中 5.4 的规定,额定频率的标准值为 50 Hz。

5.6 额定绝缘水平

应符合 GB/T 15166.3—2023 中 5.6 的规定，额定雷电冲击和额定短时工频耐受电压值（1min）从

表 1 给定的数值中选取。

表 2 额定绝缘水平

额定电压 Ur

kV

额定雷电冲击耐受电压 UP

kV（峰值）

额定短时工频耐受电压（干试）

Ud

kV（有效值）

额定短时工频耐受电压（湿试）

Ud

kV（有效值）

相对地 隔离断口 相对地 隔离断口 相对地 隔离断口

12 75 85 42 48 30 36

5.7 额定开断电流

额定开断电流值为 12.5 kA。

6 技术要求

6.1 外观

熔断器外观应完好，绝缘子应无损坏、裂纹，铁件应无锈蚀。

6.2 触头接触性能

熔断器动、静触头应能接触紧密，触头接触部位用0.05 mm以下塞尺不得塞入。
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6.3 爬电距离

熔断器外绝缘的对地爬电距离应≥372 mm。

6.4 绝缘性能

应符合GB/T 15166.3—2023中5.6的规定，绝缘强度试验等级应符合表1的规定。

6.5 温度和温升

熔断器各部位最大允许发热温度及温升不得大于表 2 的规定。

表 3 熔断器部件及材料的温度和温升限值

熔断器部件及材料
最大值

温度℃ 温升 K

熔管表面最高发热点 100 60

空气中镀银铜触头 105 65

空气中铜触头 75 35

用螺钉与外部导体连接的铜线端子 90 50

起弹簧作用的金属部件 最大允许温度不应达到丧失材料特性，对纯铜此温度为 75℃

不同等级的绝缘

材料及其相接触

的金属部件

（见注 1）

Y 级

（对未浸渍的材料）
90 50

A 级

(对浸在油中或浸渍过的

材料)

105 65

E 级 120 80

B 级 130 90

F 级 155 115

瓷釉
油基的 100 60

合成的 120 80

H 级 180 140

其他级 仅限于不对周围部件产生任何损伤的要求

油（见注 2和注 3） 90 50

除触头和弹簧以外与油接触的金属或绝缘材

料的任何部分
100 60

注 1：分级见 GB/T 11021—2014。

注 2：在油的上部。

注 3：当采用低闪点的油时,对蒸发和氧化问题宜给予特别考虑。

6.6 开断能力

应符合 GB/T 15166.3—2023 中 6.2 的规定。

6.7 弧前时间—电流特性

应符合 GB/T 15166.3—2023 中 5.7 的规定。
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6.8 机械要求

6.8.1 熔断器底座和载熔件

应符合 GB/T 15166.3—2023 中 6.5.1 的规定，熔断器应各“合、分”500 次后，无防碍正常工作

的变形和损坏，转动应灵活、操作应可靠。

6.8.2 熔断件

6.8.2.1 静态强度

对熔断件逐渐的、无突然动作的施加 60 N 的轴向拉力，拉力最短持续 30 min。试验中与试验后，

连接件应无断裂、松动、脱落现象，组件无明显拉长。

6.8.2.2 动态强度

将熔断件安装在熔断器上，连续操作熔断器“合、分”20次，熔断器应无损伤，组件无断裂与拉长，

连接件无松动或脱落。

6.8.3 载熔件的跌落

载熔件在规定的安装角度位置，熔断件动作后，载熔件应能自由跌落到正常位置。

6.8.4 载熔件的互换性

不同的载熔件均应能够轻松地安装在同一熔断器底座的触头上，且能够顺利地进行5次合闸与

分闸操作后，可以便捷地拆卸下来。

7 试验方法

7.1 外观

采用目测法进行检查。

7.2 触头接触性能

熔断器的触头用0.05 m以下的塞尺进行接触性能检查。

7.3 爬电距离

按DL/T 593—2016中5.14的规定进行。

7.4 绝缘性能

按GB/T 15166.3—2023中7.4的规定进行。

7.5 温度和温升

按GB/T 15166.3—2023中7.5的规定进行，将熔断器安装在离地面2.5 m高的支架上，熔断器底座、

载熔件和熔断件应当持续地承载它们的额定电流。用硬裸铜导线将熔断器的接线端接到试验回路，导体

长度应不小于1 m，其截面积应为120 mm
2
～160 mm

2
。试验应在机械稳定性试验前后各进行一次，

7.6 开断能力
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按GB/T 15166.3—2023中7.6的规定进行。

7.7 弧前时间—电流特性

按GB/T 15166.3—2023中7.7的规定进行。

7.8 机械要求

7.8.1 熔断器底座和载熔件

将3个熔断器分别安装在离地面2.5 m高的支架上，使用专用工具或操作棒对熔断器进行人力手动操

作，将三个熔断器合、分500次。

7.8.2 熔断件

7.8.2.1 静态强度

将熔断器置于拉力试验机上，对熔断件逐渐的、无突然动作的施加60 N的轴向拉力，拉力最短持续

30 min。试验中与试验后，采用目视和实际操作法进行检查。

7.8.2.2 动态强度

将熔断器安装在离地面2.5 m高的支架上，使用专用工具或操作棒对熔断器进行人力手动操作，将

熔断器合、分20次。试验后，采用目视法进行检查。

7.8.3 载熔件的跌落

用细金属丝代替熔断件在规定的安装角度位置将其剪断，载熔件自由跌落到正常位置。

7.8.4 载熔件的互换性

在距离地面安装高度2.5m处的模拟安装架上，取3只不同的载熔件安装熔断件或模拟连接件，挂上

同一个熔断器底座上，使用标准绝缘操作杆合、分闸操作5次后，可方便地取下，整个试验过程中载熔

件不得掉落，试验后触头接触性能应满足6.2的要求。

8 检验规则

8.1 检验分类

产品检验分为出厂检验和型式检验，检验项目按表 4 规定。

表 4 检验项目

序号 检验项目 要求 试验方法 出厂检验 型式检验

1 外观 6.1 7.1 √ √

2 触头接触性能 6.2 7.2 √ √

3 爬电距离 6.3 7.3 √ √

4
绝缘

性能

额定雷电冲击耐受电压

6.4 7.4

—

√
额定短时工频耐受电压

（干试）
√

额定短时工频耐受电压 —
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（湿式）

5 温度和温升 6.5 7.5 — √

6 开断能力 6.6 7.6 — √

7 弧前时间—电流特性 6.7 7.7 √ √

8

机械

要求

熔断器底座和载熔件 6.8.1 7.8.1 — √

9 熔断件静态强度 6.8.2.1 7.8.2.1 √ √

10 熔断件动态强度 6.8.2.2 7.8.2.2 — √

11 载熔件的跌落 6.8.3 7.8.3 √ √

12 载熔件的互换性 6.8.4 7.8.4 √ √

注：“√”表示需要检验的项目，“—”表示不需要检验的项目。

8.2 出厂检验

8.2.1 每件产品应经制造企业质检部门检验合格，并签发合格证书后，方可出厂。

8.2.2 弧前时间—电流特性、熔断件静态强度、载熔件的跌落试验采用抽样检验，按 GB/T 2828.1 中

特殊检查水平为 S-1，正常检验一次抽样方案进行抽样。

8.3 型式检验

8.3.1 有下列情况之一时，应进行型式检验。

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

b) 正式生产后，如材料、结构、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c) 产品停产一年后恢复生产；

d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。

8.3.2 型式检验中全部项目合格则判定型式检验合格，否则判定型式检验不合格。

9 标志、包装、运输、贮存

9.1 标志

9.1.1 熔断器应装设铭牌，且字迹清晰、经久耐用，铭牌上应标明:：

a) 制造厂名称或商标；

b) 产品名称、型号规格；

c) 额定绝缘水平；

d) 标称电压；

e) 额定电压；

f) 额定电流；

g) 额定开断电流；

h) 执行标准；

i) 出厂编号；

j) 生产日期。

9.1.2 熔断器应标明：

a) 制造厂名称或商标；

b) 额定电流；
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c) K 型或 T 型。

9.2 包装

9.2.1 包装应牢固，无破损，防挤压、防潮、防震。

9.2.2 包装箱上应注明：

a) 制造厂名称或商标；

b) 产品名称或型号规格；

c) 产品装箱数量、重量；

d) 生产日期；

e) 执行标准。

9.2.3 每台产品应随包装箱装有下列文件:

a) 装箱单；

b) 产品合格证；

c) 出厂试验报告；

d) 安装使用维护说明书。

9.3 运输

产品搬运时应轻装轻卸，不应重压。

9.4 贮存

存放在干燥、通风的仓库内，应与酸碱腐蚀物品隔离。

_________________________________
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