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前    言 

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中国膜工业协会提出并归口。 

本文件起草单位：江苏苏青水处理工程集团有限公司 

本文件主要起草人：钱平、张玉格、程晓辉、蔡小华 
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绿色产品评价 D001 大孔型强酸性苯乙烯系阳离子交换树脂 

1 范围 
 

本文件规定了工业级D001大孔型强酸性苯乙烯系阳离子交换树脂绿色产品的评价要求和评价方法。 

本文件适用于工业级D001大孔型强酸性苯乙烯系阳离子交换树脂绿色产品的评价。 

 

2 规范性引用文件 
 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文

件。 

GB/T 33761       绿色产品评价通则 

GB/T 16579       D001大孔强酸性苯乙烯系阳离子交换树脂 

GB/T 2589        综合能耗计算通则 

GB/T 5757        离子交换树脂含水量测定方法 

GB/T 8144        阳离子交换树脂交换容量测定方法 

GB/T 8330        离子交换树脂湿真密度测定方法 

GB/T 8331        离子交换树脂湿视密度测定方法 

GB/T 12598       离子交换树脂渗磨圆球率、磨后圆球率的测定 

GB/T 5758        离子交换树脂粒度、有效粒径和均一系数的测定 

GB/T 19001       质量管理体系要求 

GB/T 23331       能源管理体系 要求及使用指南 

GB/T 24001       环境管理体系 要求及使用指南 

GB/T 45001       职业健康安全管理体系 要求及使用指南 

GB/T 31268       限制商品过度包装 通则 

HJ1147           水质 PH的测定 电极法 

GB 11901         水质 悬浮物的测定 重量法        

HJ 828           水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法            

HJ 535           水质 氨氮的测定 纳氏试剂分光光度法 

HJ 636           水质 总氮的测定 碱性过硫酸钾消解紫外分光光度法 

 

3 术语和定义 

 

GB/T 16579、GB/T 33761界定的术语和定义适用于本文件。 

 

4 评价要求 

 

4.1 基本要求 

 

4.1.1 生产企业管理体系基本要求 

  生产企业，应按 GB/T 19001、GB/T 24001、GB/T 45001 和 GB/T 23331 的规定分别建立并运行质

量管体系、环境管理体系、职业健康安全管理体系和能源管理体系。 

4.1.2 产品生产及使用基本要求 

4.1.2.1 应优先考虑选择有可再生、可持续来源、非石化类型的原材料。对不可再生的石化类
原材料，要采用最先进的技术，做到可回收的尽可能回收，以使对环境的影响降到最低。 
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4.1.2.2 应尽可能提高合格产品的得率，减少原材料的使用量，提高原材料的利用率。 

4.1.2.3 产品生产过程中的能源消耗应符合国家和地方的相关节能标准，应尽可能采用清洁能
源和最先进节能技术，降低能源消耗和温室气体排放。 

4.1.2.4 产品生产过程中应使用当前最先进的技术和设备，以减少废水、废气、废渣等污染物
的排放，排放应符合国家和地方的相关环保标准。 

4.1.2.5 产品应符合国家和行业相关的质量标准，确保其性能和安全性。 

4.1.2.6  产品应具有较长的使用寿命和良好的可靠性。 

4.1.2.7  应对产品使用者进行技术培训，使其能够高效使用产品并产生最少的能耗、水耗及物耗。 

4.1.2.8  产品包装应符合 GB/T 31268的要求，并尽可能使用可降解包装材料。包装材料要尽可能回收重
复利用。 

4.1.2.9  产品生产和使用应符合低碳原则，即在产品的生产和使用过程中应使用最先进的设备和技术工
艺，以使能耗和原材料消耗最低，新增碳排放最低。 

 

4.2 技术要求 

表1 评价指标要求及判定依据 

一级指标 二级指标 单位 基准值 判定依据 

资源属性 

可回用原材料回收率 % ≧90 

1）企业自我声明；2）企业提供记

录及核算依据；3）按工艺流程查

验报告文件、统计报表、原始记录

等 

可循环水循环利用率 % ≥90 依据附录A中A1.1计算 

可回收包装材料循环利用率 % ≥95 依据附录A中A1.2计算 

能源属性 

单位产品新鲜水消耗量 t/t-干树脂 ≤6.0 依据附录A中A2.1计算 

单位产品电耗 Kwh/t-干树脂 ≤700 依据附录A中A2.2计算 

单位产品蒸汽消耗 吨/t-干树脂 ≤3.4 依据附件A中A2.3计算 

环境属性 污染物排放 - 

产品生产过

程中应使用

当前最先进

的技术，以

减少废水、

废气、废渣

等污染物的

排放，排放

应符合国家

和地方的相

关 环 保 标

准。  

1）企业自我声明；2）第三方检测

机构出具的有效期内的污染物排

放报告或现场核查。检测标准分别

如下：pH，GB/T6920；悬浮物，

GB/T11901；氨氮，HJ535；总氮，

HJ636；COD，GB/T11914；废气

中非甲烷总烃，HJ604等。 

品质属性 
交换容量 mmol/g ≧4.35 按 GB/T 8 1 4 4 检测 

体积交换容量 
mmol/ml ≧1.8 

按 GB/T 16579 检测 
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含水量 
% 

45-55 按 GB/T 5757 检测 

湿视密度 g/ml 
0.78-0.85 按 GB/T 8331 检测 

湿真密度 g/ml 
1.24-1.28 按 GB/T 8330 检测 

粒度 (0.315-1.25）mm ≧95 按 GB/T 5758 检测 

有效粒径  mm 
≧0.4 按 GB/T 5758 检测 

均一系数  
≦1.6 按 GB/T 5758 检测 

渗磨圆球率 % ≧95 按 GB/T 12598 检测 

低碳属性 
单位产品综合能耗 kgce/t-干树脂 ≤600 依据GB/T 2589计算 

单位产品原材料消耗量 t/t-干树脂 ≤2.0 依据附录A中A3计算 

 

 

5 检测方法 

 

检测方法按表1规定的标准方法和附录A提供的方法进行。 
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附录 A 

（规范性附录） 

指标检测方法 

A1   资源消耗计算方法 

A1.1  可循环水循环利用率 

可循环水循环利用率是指企业生产过程中使用重复水量与可重复水总量的比值，按式（1）计算。 

KC = 
  Vc  

 Vzc
 × 100%             …………………………（1） 

式中： 

KC——可循环水循环利用率，以%表示； 

Vc——统计期（一般为1年）内企业生产过程中使用的重复水量，单位为吨（t）； 

Vzc——统计期（一般为1年）内企业生产过程中使用的可重复水总量，单位为吨（t）。 

 

A1.2  可回收包装材料循环利用率 

可回收包装材料循环利用率是指企业生产过程中内部使用的回收包装材料总数与包装材料总数的比

值，按式（2）计算。 

KP = 
  Np  

 Nzp
 × 100%             …………………………（2） 

式中： 

KP——可回收包装材料循环利用率，以%表示； 

Np——统计期（一般为1年）内企业生产过程中内部使用的回收包装材料总数，单位为个； 

Nzp——统计期（一般为1年）内企业生产过程中内部使用的包装材料总数，单位为个。 

 

A2   能源消耗计算方法 

A2.1  单位产品新鲜水消耗量 

新鲜水消耗量是指生产工艺用水、冷却用水和车间清洁用水，不包括原料用水和生活用水的相关数据，

以企业的统计报表、结算单据为依据进行核算。生产的合格产品总量（折合成干品）与消耗的新鲜水

总量的比值，按式（3）计算。 

Kw = 
  Vw  

 Mc
                 …………………………（3） 

式中： 

Kw——单位合格产品（折合成干品）新鲜水消耗量，单位为吨每吨（t/t-干树脂）； 

Vw——评价期（一般为1年）内新鲜水消耗量，单位为吨（t）； 

Mc——评价期（一般为1年）内合格产品产量（折合成干品），单位为吨（t-干树脂）。 

 

A2.2  单位产品电耗 
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电耗是指生产工艺用电和废水废气处理用电，不包括原料用电和生活用电的相关数据，以企业的统

计报表、结算单据为依据进行核算。生产的合格产品总量（折合成干品）与消耗的总电量的比值，              

按式（4）计算。 

Kd = 
  Vd  

 Mc
                 …………………………（4） 

式中： 

Kd——单位合格产品（折合成干品）电耗，单位为Kwh每吨（Kwh/t-干树脂）； 

Vd——评价期（一般为1年）内新鲜水消耗量，单位为吨（t）； 

Mc——评价期（一般为1年）内合格产品产量（折合成干品），单位为吨（t-干树脂）。 

 

A2.3  单位产品蒸汽消耗量 

蒸汽耗量是指生产工艺用蒸汽和废水废气处理用蒸汽之和，不包括原料用蒸汽和生活用蒸汽的相关数

据，以企业的统计报表、结算单据为依据进行核算。生产的合格产品（折合成干品）与消耗的蒸汽量

的比值，按式（5）计算。 

Ks= 
  Vs  

 Mc
                 …………………………（5） 

式中： 

Ks——单位合格产品（折合成干品）蒸汽消耗量，单位为吨每吨（t/t-干树脂）； 

Vs——评价期（一般为1年）内蒸汽耗量，单位为吨（t）； 

Mc——评价期（一般为1年）内合格产品产量（折合成干品），单位为吨（t-干树脂）。 

 

A3  原材料消耗量 

原材料消耗量是指生产产品所消耗的原料总使用量与合格产品总产量（折合成干品）的比值，按式（6）

计算。 

Pi = 
  Mi  

 Mc
                 …………………………（6） 

式中： 

Pi——单位合格产品原材料消耗量，单位为吨每吨（t/t）； 

Mi——评价期（一般为1年）内产品所需原料总使用量，单位为吨（t）； 

Mc——评价期（一般为1年）内合格产品产量（折合成干品），单位为吨（t-干树脂）。 

 


