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《污泥干化焚烧系统集成装备工艺规范》团体标准
编制说明
[bookmark: _Toc19956]一、工作简况
（一）任务来源
随着城市化进程的加快，污泥产量持续增加，给城市环境治理带来了巨大挑战。传统的污泥处理方法如填埋和堆肥等，存在占地面积大、易造成二次污染等问题。而污泥干化焚烧作为一种高效、减量化和无害化的处理方式，逐渐成为污泥处理领域的重要发展方向。然而，当前污泥干化焚烧系统集成装备的工艺水平参差不齐，缺乏统一的技术标准和规范，导致处理效果不稳定，能源消耗和排放也难以控制。在污泥干化焚烧系统集成装备工艺规范项目的推进过程中，存在一些问题亟待解决。一方面，由于污泥成分复杂，不同地区的污泥特性差异较大，导致工艺规范难以统一。另一方面，现有的污泥干化焚烧技术虽然取得了一定的进展，但仍存在能源消耗高、排放控制难度大等问题。此外，工艺规范的制定还需要考虑设备选型、运行维护、安全管理等多个方面，确保系统的稳定性和可靠性。
因此，立项开展污泥干化焚烧系统集成装备工艺规范项目。污泥干化焚烧系统集成装备工艺规范项目的实施具有重要意义。首先，通过制定科学合理的工艺规范，可以统一污泥干化焚烧系统的技术标准，提升行业整体的技术水平和处理能力。其次，规范的实施有助于降低能源消耗和排放，减少对环境的影响，符合国家的环保政策和可持续发展战略。此外，工艺规范的制定还可以推动污泥处理技术的创新和升级，促进相关产业的发展和壮大。总之，污泥干化焚烧系统集成装备工艺规范项目的实施，对于推动污泥处理行业的绿色发展、提升行业整体竞争力具有重要意义。
（二）编制过程
为使本标准在污泥干化焚烧市场管理工作中起到规范信息化管理作用，标准起草工作组力求科学性、可操作性，以科学、谨慎的态度，在对我国现有污泥干化焚烧市场相关管理服务体系文件、模式基础上，经过综合分析、充分验证资料、反复讨论研究和修改，最终确定了本标准的主要内容。
标准起草工作组在标准起草期间主要开展工作情况如下：
1、项目立项及理论研究阶段
标准起草组成立伊始就对国内外污泥干化焚烧相关情况进行了深入的调查研究，同时广泛搜集相关标准和国外技术资料，进行了大量的研究分析、资料查证工作，确定了污泥干化焚烧市场标准化管理中现存问题，结合现有产品实际应用经验，为标准起草奠定了基础。
标准起草组进一步研究了污泥干化焚烧需要具备的特殊条件，明确了技术要求和指标，为标准的具体起草指明了方向。
2、标准起草阶段
在理论研究基础上，起草组在标准编制过程中充分借鉴已有的理论研究和实践成果，基于我国市场行情，经过数次修订，形成了《污泥干化焚烧系统集成装备工艺规范》标准草案。
3、标准征求意见阶段
形成标准草案之后，起草组召开了多次专家研讨会，从标准框架、标准起草等角度广泛征求多方意见，从理论完善和实践应用多方面提升标准的适用性和实用性。经过理论研究和方法验证，起草组形成了《污泥干化焚烧系统集成装备工艺规范》（征求意见稿）。
（三）主要起草单位及起草人所做的工作
1、主要起草单位
协会、企业等多家单位的专家成立了规范起草小组，开展标准的编制工作。
经工作组的不懈努力，在2025年3月，完成了标准征求意见稿的编写工作。
2、起草人所做工作
广泛收集相关资料。在广泛调研、查阅和研究国际标准、国家标准、行业标准的基础之上，形成本标准草案稿。
[bookmark: _Toc16067]二、标准编制原则和主要内容
（一）标准编制原则
本标准依据相关行业标准，标准编制遵循“前瞻性、实用性、统一性、规范性”的原则，注重标准的可操作性，本标准严格按照《标准化工作指南》和GB/T 1.1《标准化工作导则 第一部分：标准的结构和编写》的要求进行编制。标准文本的编排采用中国标准编写模板TCS 2009版进行排版，确保标准文本的规范性。
（二）标准主要技术内容
本标准报批稿包括11个部分，主要内容如下：
1　 [bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc193382996][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc193296786][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc193295690]范围
[bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc17233326]本文件规定了污泥干化焚烧系统集成装备工艺的术语和定义、工艺流程、污泥接收储运系统、污泥干化系统、污泥焚烧系统、烟气净化系统、污水处理系统、质量控制和维护相关内容。
本文件适用于污水处理厂、工业污泥处理设施等污泥处理处置。
2　 [bookmark: _Toc193296787][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc193295691][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc193382997][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26718931]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 16889 生活垃圾填埋场污染控制标准
GB 18485 生活垃圾焚烧污染控制标准
HG/T 3923 循环冷却水用再生水水质标准
3　 [bookmark: _Toc193382998][bookmark: _Toc193295692][bookmark: _Toc193296788][bookmark: _Toc97192966]术语和定义
[bookmark: _Toc26986532]下列术语和定义适用于本文件。
3.1　 
污泥干化 sludge drying
通过物理或化学方法降低污泥含水率的过程。
3.2　 
焚烧 burning
在高温条件下，将污泥中的可燃成分氧化分解，转化为灰渣和烟气的过程。
3.3　 
系统集成装备 system integration equipment
指污泥干化、焚烧及辅助系统组成的完整工艺装备。
4　 [bookmark: _Toc193382999][bookmark: _Toc193295693][bookmark: _Toc193296789]工艺流程
污泥干化焚烧系统集成装备应包括污泥接收储运系统、污泥干化系统、污泥焚烧系统、烟气净化系统、污水处理系统等相关设备共同组成，工艺流程图见图1。
[image: ]
图1　 污泥干化焚烧系统集成装备工艺流程图
5　 [bookmark: _Toc193296790][bookmark: _Toc193383000][bookmark: OLE_LINK4][bookmark: _Toc193295695]污泥接收储运系统
5.1　 污泥接收储运程序
5.1.1　 [bookmark: OLE_LINK5]污泥接收储运系统宜依次经过以下程序：
—— 计重；
—— 卸料；
—— 储存；
—— 螺杆泵输送。
5.1.2　 污泥接收储运系统中卸料、储存程序宜采用负压收集处理系统。
5.2　 污泥接收
5.2.1　 根据污泥的来源、性质及处理规模，应选择合适的污泥接收设备，如污泥泵、输送带或装卸装置等。
5.2.2　 接收设备的设计应满足污泥的连续稳定接收需求，宜具备自动调节功能，适应不同污泥流量的变化。
5.2.3　 在污泥接收点应设置质量检测装置，对污泥的含水率、有机质含量、重金属含量等指标进行实时监测。
5.2.4　 检测数据应及时反馈至控制系统，可根据污泥质量调整后续处理工艺参数。
5.3　 污泥储存
5.3.1　 根据污泥的储存周期、处理规模及场地条件，应选择合适的储存设施，如密闭式仓库、露天堆场或储存池等。
5.3.2　 储存设施的设计应满足防腐、防渗、防臭气扩散等要求，宜采用钢筋混凝土结构或具有相应防腐性能的材料。
5.3.3　 应制定严格的污泥储存管理制度，对储存污泥进行分类、分区管理，避免不同性质污泥的交叉污染。
5.3.4　 储存设施应定期清理和维护，宜设置通风换气装置，不应出现沼气积聚和异味散发。
5.4　 污泥运输
5.4.1　 根据污泥的性质、运输距离及处理规模，应选择合适的运输设备，如密闭车辆、管道或密闭驳船等。
5.4.2　 运输设备的设计应满足污泥的连续稳定运输需求，宜具备自动计量和监控功能，可实时掌握运输状态。
5.4.3　 应制定严格的污泥运输管理制度，宜对运输过程进行全过程监控和管理，在运输过程中不应因暴露、洒落或滴漏造成环境二次污染。
5.4.4　 运输车辆或设备应定期清洗和维护，设置应急处理装置。
5.5　 安全要求
5.5.1　 污泥接收储运系统的设计应充分考虑安全因素，宜设置防爆装置、火灾报警装置及紧急停机装置等。
5.5.2　 操作人员应接受专业培训，宜熟悉污泥接收储运系统的操作流程和安全规范。
5.5.3　 污泥接收储运系统应采取有效的环保措施，宜设置废气收集与处理装置，减少异味散发和有害气体排放。
5.5.4　 系统应定期检测废气排放指标，排放符合环保要求。
6　 [bookmark: _Toc193383001][bookmark: _Toc193296791][bookmark: _Toc193295696]污泥干化系统
6.1　 污泥干化设备的选型应根据干化的实际应要确定，宜采用空心桨叶干化机、干化尾气降温除湿系统等设备进行操作处理。
6.2　 在污泥干化处理过程中，污泥含水率可控制在80~87%。
6.3　 规模较小、污泥含水率较低、连续运行时间较长的干燥设备宜采用间接加热系统，其他宜采用带有污泥混合器和气体循环装置的直接加热系统。间接加热方式可用包括污泥气、烟气、燃煤、蒸汽、燃油、沼气、天然气等能源，而直接加热方式不宜使用燃煤炉。
6.4　 防止干化设备爆炸，应控制好氧气、粉尘和颗粒的温度，其中氧气含量应小于12%，粉尘浓度应小于60 g/m³，颗粒温度应小于110℃。湿污泥仓中甲烷浓度应控制在1%以下，干泥仓中干泥颗粒温度应控制在40℃以下。
6.5　 为避免湿污泥敞开式输送对环境造成影响，应采用污泥泵和管道将湿污泥密封输送至干化机。干化机出料口应设置事故储仓或紧急排放口，供污泥干化机停运或非正常运行时暂存或外排。
6.6　 对于含砂量较大的污泥，可通过增加耐磨量、降低转动部件转速等方法。
6.7　 污泥热干化产品应妥善保存、利用或妥善处置，避免二次污染。
6.8　 污泥热干化的尾气烟气，应处理达标后排放。污泥干化后蒸发出的水蒸气和不可凝气体（臭气）应进行分离，水蒸气可通过冷凝装置冷凝后处理。
6.9　 干化装置应全封闭，污泥干化机内部和污泥干化间应保持微负压。
7　 [bookmark: OLE_LINK6][bookmark: _Toc193383002][bookmark: _Toc193296792][bookmark: _Toc193295697]污泥焚烧系统
7.1　 污泥焚烧系统应包括污泥给料机、污泥焚烧炉、燃烧空气系统、出渣与加砂系统、保温系统、附属系统以及控制系统等关键组成部分。
7.2　 污泥给料机应连续、均匀、稳定地将半干污泥送入焚烧炉，给料机应具有足够的强度和刚度，并由钢结构架支撑，高度应根据焚烧炉进料要求配置。给料机与焚烧炉之间应密封衔接，并设有自动控制隔热闸门。
7.3　 污泥焚烧炉应采用改进型鼓泡流化床焚烧炉等高效焚烧设备，并具有以下特点：
—— 集循环流化床和鼓泡流化床的优势；
—— 废物适应性好，可焚烧低热值、高水分、在其他燃烧装置中难以稳定燃烧的废弃物；
—— 焚烧效率高，处理高水分、低热值废料污泥。
—— 燃烧强度高，单位截面的废物处理量大，结构紧凑；
—— 炉内无活动部件。
7.4　 [bookmark: OLE_LINK3]焚烧炉的设计应保证其使用寿命不低于20年，并能适应每天连续24 h长期连续运行的工作条件。焚烧炉的炉膛设计温度应高于850℃，烟气在850℃以上停留时间应大于2 s。焚烧炉应设有排渣措施，排渣管应穿过风室将炉渣排入水冷滚筒。
7.5　 燃烧空气系统应包括一次风和二次风，其中一次风主要用于助燃，二次风可根据工艺特点进行设置。
7.6　 空气预热系统应有效利用焚烧烟气余热，提高能源利用效率。
7.7　 出渣与加砂系统应间断性地排出床料（炉渣），并进行冷却、筛分、输送、储存。
7.8　 在焚烧过程中，首次石英砂补充应利用炉渣进行补充，后续阶段不需额外补充石英砂。
7.9　 保温系统应有效用于系统设备、管道等的保温，减少热损失。
7.10　 附属系统应包括设备支架、维修平台和阶梯、所有管线及支架、阀门、仪表、连接附件等必要设施。
7.11　 控制系统应实现对焚烧炉系统的全面监控和自动化控制，焚烧过程应稳定、安全。
7.12　 在焚烧过程中，污泥热值指标应满足表1的要求。
7.13　 在焚烧过程中，宜采用天然气作为辅助能源。 
7.14　 焚烧灰渣宜依次经过以下程序：
—— 干化前污泥（83%~87%含水率）；
—— [bookmark: OLE_LINK1]干化机出泥（35%~40%含水率）；
—— 焚烧后底渣、焚烧后飞灰。
表1　 [bookmark: _Hlk193293249]设计污泥热值指标
	项目
	空气干燥基
	收到基
	干基
	干燥无灰基

	水分/%
	/
	82.2
	/
	/

	工业分析/%
	水分
	5.36
	/
	/
	/

	
	灰分
	48.16
	8.87
	49.83
	/

	
	挥发分
	44.53
	8.38
	47.05
	93.79

	
	固定碳
	2.95
	0.55
	3.12
	/

	高位发热量/（MJ·kg-1）
	10.40
	/
	/10.99
	/

	低位发热量/（MJ·kg-1）
	9.587
	-0.064
	10.188
	/

	全硫/%
	0.61
	0.11
	0.64
	/

	元素分析/%
	碳
	23.35
	4.39
	24.67
	49.18

	
	氢
	3.36
	0.63
	3.55
	7.08

	
	氮
	3.87
	0.73
	4.09
	8.15

	
	氧
	16.29
	3.06
	17.21
	34.31

	
	氯
	0.154
	/
	/
	/


8　 [bookmark: _Toc193383003][bookmark: _Toc193296793][bookmark: _Toc193295698]烟气净化系统
8.1　 烟气净化系统应有效去除烟气中的氯化氢、氟化氢、硫氧化物、氮氧化物等酸性污染物，以及二英类和重金属等有害物质。
8.2　 应根据烟气特性和除尘要求选择合适的除尘设备，一级除尘可采用旋风除尘或电除尘，二级除尘应采用袋式除尘器。除尘器内烟气温度应高于烟气中腐蚀气体的露点温度20℃~30℃。
8.3　 可采用焚烧炉内脱硫或尾部脱硫法去除硫氧化物等酸性污染物。酸性气体吸收剂储存罐的容量宜按7d~10d的用量设计。
8.4　 烟气净化系统应设置安全保护装置，如超温报警、超压报警等。应安装在线监测设备，实时监测烟气排放参数，如颗粒物浓度、二氧化硫浓度、氮氧化物浓度等，并将数据上传至环保部门。
8.5　 烟气净化系统焚烧后的烟气宜依次经过以下净化程序，见图2： 
—— 半干法脱酸塔；
—— 湿法脱酸塔；
—— 布袋除尘器；
—— 湿电除尘器；
—— 烟气再热器；
—— 烟囱。
8.6　 烟气净化系统调试前，应对各设备进行单机试车。系统调试时，应逐步调整各工艺参数。
8.7　 应定期对烟气净化系统进行维护保养，清洗除尘器、更换吸收剂等。烟气净化过程中捕集的飞灰应单独储存，并按危险废物处理。
8.8　 排烟系统应设置引风机，风量宜按最大计算烟气量加20%~30%的余量确定。
[image: ]
图2　 [bookmark: _Hlk193296062]焚烧烟气净化程序
8.9　 烟气净化系统排放烟气应满足GB 18485、欧盟工业排放指令（2010/75/EU）的要求，具体指标要求见表2。
表2　 [bookmark: _Hlk193293031]烟气排放指标要求
	序号
	污染物名称
	单位
	要求

	1
	颗粒物
	mg/Nm3
	＜20

	2
	HCl
	mg/Nm3
	＜50

	3
	SO2
	mg/Nm3
	＜80

	4
	NOx
	mg/Nm3
	＜250

	5
	CO
	mg/Nm3
	＜55

	6
	Hg
	mg/Nm3
	＜0.05

	7
	Cd
	mg/Nm3
	＜0.1

	8
	Pb
	mg/Nm3
	＜1.0

	9
	二噁英类
	TEQng/Nm3
	＜0.1

	10
	炉粒温度
	℃
	＞850


9　 [bookmark: _Toc193383004][bookmark: _Toc193296794][bookmark: _Toc193295699]污水处理系统
9.1　 明确污泥污水的水质指标，应包括各项污染物的浓度、pH值等。
9.2　 根据污泥产生的实际情况，应合理确定污水处理系统的处理规模。宜采用成熟、可靠的污水处理工艺，如生物处理、化学处理或物理化学处理等。根据污泥的特性和处理要求，应对处理工艺进行优化组合。
9.3　 污水处理设备的配置应合理，宜选择综合污水处理站，具体工艺流程见图3，满足污水处理系统的整体运行。
9.4　 应对污水处理系统的关键参数进行在线监测，如进水水质、处理效果、设备运行状态等。宜采用自动化控制系统，实现污水处理系统的远程监控和智能调节。
[image: ]
图3　 污水处理站工艺流程
9.5　 [bookmark: _Hlk193375428]污水经过污水处理后指标见表3，应满足GB 16889、HG/T 3923的要求。
9.6　 污水处理后洁净水应满足厂区回收可用要求。
表3　 污水处理后指标
	序号
	指标
	单位
	要求

	1
	pH
	/
	6.0~9.9

	2
	SS
	mg/L
	≤30

	3
	BOD5
	mg/L
	≤15

	4
	CODcr
	mg/L
	≤50

	5
	NH3-N
	mg/L
	≤5.0

	6
	TN
	mg/L
	≤20

	7
	TP
	mg/L
	≤0.5

	8
	浊度
	NTU
	≤10

	9
	总碱度+总硬度
	mg/L
	≤700

	10
	硫化物
	mg/L
	≤0.1

	11
	油含量
	mg/L
	≤0.5

	12
	总溶固
	mg/L
	≤1000

	13
	细菌总数
	个/L
	≤1.0×104


10　 [bookmark: _Toc193383005][bookmark: _Toc193295700][bookmark: _Toc193296795]质量控制
10.1　 干化工艺控制
10.1.1　 应严格控制干化设备的温度，避免温度过高引发爆炸等安全事故。宜采用自动化控制系统对温度进行实时监测和调节。 
10.1.2　 根据污泥的性质和用途，应合理设定污泥的含水率和含固率目标值。宜采用先进的干化技术，污泥应达到设定的含水率和含固率要求。
10.1.3　 应采取有效措施防止粉尘爆炸，如安装粉尘浓度监测装置、采用负压操作等。宜选用防爆型电气设备，系统可安全运行。
10.2　 焚烧工艺控制
10.2.1　 应选用技术成熟、运行稳定的焚烧炉，如鼓泡流化床焚烧炉，并根据污泥的热值和含固率，选择合适的焚烧炉类型和运行参数。
10.2.2　 焚烧炉内的燃烧应充分、稳定，避免产生不完全燃烧产物，宜采用自动化控制系统对燃烧过程进行实时监测和调节。
10.2.3　 应安装烟气净化装置，对焚烧产生的烟气进行净化处理，并选用高效、节能的烟气净化技术，降低运行成本。
10.2.4　 应对焚烧产生的灰渣进行妥善处理，避免造成二次污染，并对灰渣进行资源化利用，如用于建筑材料等。
10.3　 自动化与监测
10.3.1　 应安装自动化控制系统，对整个污泥干化焚烧系统进行实时监测和控制，并采用先进的自动化技术和设备，提高系统的运行效率和稳定性。
10.3.2　 应安装必要的监测装置，如温度、湿度、粉尘浓度、烟气成分等监测装置，并采用在线监测技术，实时掌握系统的运行状态和排放情况。
11　 [bookmark: _Toc193295701][bookmark: _Toc193296796][bookmark: _Toc193383006]维护要求
11.1　 基本要求
11.1.1　 应定期对污泥干化焚烧系统进行全面检查，包括各设备、管道、阀门、仪表等。
11.1.2　 宜建立详细的维护记录，记录每次维护的时间、内容、发现的问题及解决方案等。
11.2　 干化系统
11.2.1　 应定期清理干化机的外表面和内部，去除灰尘、污垢和物料残留，并检查干化机的密封性，门、管道接口等部位应密封良好。
11.2.2　 应定期检查干化机的加热元件和温度传感器，如有损坏应及时更换。
11.2.3　 应对干化机的传动部件进行定期检查和维护，包括电机、皮带、链条等，并定期检查风机的运行状况，包括风量、风压、振动、噪音等，同时，定期清理风机和通风管道的积尘。
11.2.4　 风机的轴承、润滑系统等部位应进行定期检查和维护，其运转应正常、无磨损。
11.3　 焚烧系统
11.3.1　 应定期检查焚烧炉的炉体、炉衬、燃烧器等部位，不应出现损坏、变形现象，并定期清理焚烧炉内的积灰和焦渣，同时，焚烧炉的点火系统、燃烧控制系统等进行定期检查和维护。
11.3.2　 应定期检查烟气净化设备的运行状态，包括除尘器、脱硫脱硝装置等，并定期清理烟气净化设备的积灰和污垢。
11.3.3　 烟气净化系统的仪表、阀门等应进行定期检查和维护。
11.4　 电气控制系统
11.4.1　 应定期检查电气设备的运行状态，包括电机、电缆、开关等，并定期对电气设备进行清洁和保养，同时，应对电气设备的接地系统进行定期检查，接地应良好、无松动。
11.4.2　 应定期检查控制系统的运行状态，包括PLC、触摸屏、传感器等，并定期对控制系统进行备份和恢复测试，数据处理应具有完整性、安全性，同时，对控制系统的软件进行定期更新和升级。
11.5　 安全维护
11.5.1　 定期检查安全设施的运行状态，应包括消防系统、报警系统、紧急停机按钮等。
11.5.2　 宜定期对操作人员进行安全培训和演练，提高其安全意识和应急处理能力。
11.5.3　 宜定期对排放物进行监测和分析，采取必要的措施减少对周围环境的影响，尤其是噪音、振动和废气排放等。
[bookmark: _Toc12675]三、主要试验和情况分析
结合国内外的行业测试标准和企业内部工厂管控的项目进行要求规定和试验验证。
[bookmark: _Toc20840]四、标准中涉及专利的情况
无
[bookmark: _Toc29243]五、预期达到的效益（经济、效益、生态等），对产业发展的作用的情况
污泥干化焚烧企业规范运营，在国际市场上有机会与其他各国（相关）企业竞争。
[bookmark: _Toc4979]六、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
与现行法律、法规和强制性标准没有冲突。
[bookmark: _Toc21799]七、重大意见分歧的处理依据和结果
标准制定过程中，未出现重大意见分歧。
[bookmark: _Toc20135]八、标准性质的建议说明
本标准为团体标准，供社会各界自愿使用。
[bookmark: _Toc23106]九、贯彻标准的要求和措施建议
无。
[bookmark: _Toc29517]十、废止现行相关标准的建议
本标准为首次发布。
[bookmark: _Toc18435]十一、其他应予说明的事项
无。
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