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《可持续产品评价要求 研磨丝杆》团体标准
编制说明
[bookmark: _Toc19956]一、工作简况
（一）任务来源
研磨丝杆项目的立项背景主要源于现代制造业对高精度、高效率传动部件的迫切需求。随着科技的进步和工业化进程的加速，机械设备对传动部件的精度和性能要求日益提高。丝杆作为机械设备中的核心传动部件，其精度直接影响到整个设备的性能。目前，研磨丝杆项目在实施过程中面临一些问题。首先，研磨技术本身需要高精度的设备和专业的技术人员，这增加了项目的实施难度和成本。其次，国内在丝杠高效旋风铣削技术与欧美发达国家相比仍有较大差距，对旋风铣削过程切削机理的研究尚不充分，导致研磨丝杆的效率和质量受到一定影响。此外，市场上缺乏自动化的丝杠研磨设备，多数情况下仍然依靠经验丰富的技术人员手工完成，这不仅耗时长，而且效率低下。因此，如何解决这些问题，提高研磨丝杆的效率和质量，成为项目实施过程中需要重点关注的问题。
因此，开展研磨丝杆可持续性产品评价要求标准的研制。研磨丝杆项目的实施具有重要意义。首先，通过研磨技术提升丝杆的精度和表面质量，可以显著提高机械设备的传动效率和稳定性，减少振动和噪音，延长设备的使用寿命。这对于提高制造业的生产效率和产品质量具有重要意义。其次，研磨丝杆项目符合可持续发展的理念，通过优化生产工艺和减少资源浪费，可以降低生产成本，提高企业的经济效益。同时，研磨丝杆项目也有助于推动制造业的技术创新和产业升级，提升我国制造业在全球市场的竞争力。此外，研磨丝杆项目的成功实施还可以为其他传动部件的研磨加工提供借鉴和参考，推动整个制造业的技术进步和发展。
（二）编制过程
为使本标准在研磨丝杆市场管理工作中起到规范信息化管理作用，标准起草工作组力求科学性、可操作性，以科学、谨慎的态度，在对我国现有研磨丝杆市场相关管理服务体系文件、模式基础上，经过综合分析、充分验证资料、反复讨论研究和修改，最终确定了本标准的主要内容。
标准起草工作组在标准起草期间主要开展工作情况如下：
1、项目立项及理论研究阶段
标准起草组成立伊始就对国内外研磨丝杆相关情况进行了深入的调查研究，同时广泛搜集相关标准和国外技术资料，进行了大量的研究分析、资料查证工作，确定了研磨丝杆市场标准化管理中现存问题，结合现有产品实际应用经验，为标准起草奠定了基础。
标准起草组进一步研究了研磨丝杆需要具备的特殊条件，明确了技术要求和指标，为标准的具体起草指明了方向。
2、标准起草阶段
在理论研究基础上，起草组在标准编制过程中充分借鉴已有的理论研究和实践成果，基于我国市场行情，经过数次修订，形成了《可持续产品评价要求 研磨丝杆》标准草案。
3、标准征求意见阶段
形成标准草案之后，起草组召开了多次专家研讨会，从标准框架、标准起草等角度广泛征求多方意见，从理论完善和实践应用多方面提升标准的适用性和实用性。经过理论研究和方法验证，起草组形成了《可持续产品评价要求 研磨丝杆》（征求意见稿）。
（三）主要起草单位及起草人所做的工作
1、主要起草单位
[bookmark: _GoBack]协会、企业等多家单位的专家成立了规范起草小组，开展标准的编制工作。
经工作组的不懈努力，在2025年3月，完成了标准征求意见稿的编写工作。
2、起草人所做工作
广泛收集相关资料。在广泛调研、查阅和研究国际标准、国家标准、行业标准的基础之上，形成本标准草案稿。
[bookmark: _Toc16067]二、标准编制原则和主要内容
（一）标准编制原则
本标准依据相关行业标准，标准编制遵循“前瞻性、实用性、统一性、规范性”的原则，注重标准的可操作性，本标准严格按照《标准化工作指南》和GB/T 1.1《标准化工作导则 第一部分：标准的结构和编写》的要求进行编制。标准文本的编排采用中国标准编写模板TCS 2009版进行排版，确保标准文本的规范性。
（二）标准主要技术内容
本标准报批稿包括7个部分，主要内容如下：
1　 [bookmark: _Toc179966952][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc179816565][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc179906345][bookmark: _Toc192153879]范围
[bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884212]本文件规定了研磨丝杆可持续产品评价的术语和定义、评价原则、评价体系、评价要求和评价方法相关内容。
本文件适用于研磨丝杆可持续产品评价。
2　 [bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc179966953][bookmark: _Toc192153880][bookmark: _Toc179906346][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc179816566]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 16716.1 包装与环境 第1部分：通则
GB/T 18455 包装回收标志
GB/T 19001 质量管理体系 要求
GB/T 20862 产品可回收利用率计算方法导则
GB/T 24001 环境管理体系 要求及使用指南
GB/T 31268 限制商品过度包装 通则
GB/T 45001 职业健康安全管理体系 要求及使用指南 
ISO 14067 温室气体 产品碳足迹 量化要求和指南（Greenhouse gases—Carbon footprint of products—Requirements and guidelines for quantification）
ISO 14068-1 气候变化管理向净零的过渡 第1部分：碳中和（Climate change management—Transition to net zero—Part 1: Carbon neutrality）
ASTMD 6866 使用放射性碳分析法测定固体、液体和气体样品中生物基含量的标准试验方法（Standard test methods for determining the biobased content of solid, liquid, and gaseous samples using radiocarbon analysis）
PAS 2050 商品和服务在生命周期内的温室气体排放评价规范（Specification for the assessment of the life cycle greenhouse gas emissions of goods and services）
3　 [bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc179816567][bookmark: _Toc179906347][bookmark: _Toc179966954][bookmark: _Toc192153881]术语和定义
[bookmark: _Toc26986532]下列术语和定义适用于本文件。
3.1　 
    研磨丝杆 grinding screw
由螺杆、螺母、钢球、预压片、反向器、防尘器组成。是将回转运动转化为直线运动，或将直线运动转化为回转运动的理想产品。是工具机械和精密机械上最常使用的传动元件，将旋转运动转换成线性运动，或将扭矩转换成轴向反复作用力，同时兼具高精度、可逆性和高效率的特点。
3.2　 
可持续性 sustainability
在既满足当代人环境、社会和经济方面的需要，又不危及后代人满足其需要的能力的情况下的系统状态。
3.3　 
可再生利用率 recyclability rate
新产品中能够被再使用部分与再生利用部分的质量之和（不包括能量回收部分）占新产品质量的百分比。
3.4　 
可回收利用率 recoverability rate
新产品中能够被回收利用部分（包括再使用部分、再生利用部分和能量回收部分）的质量之和占新产品质量的百分比。
4　 [bookmark: _Toc179966955][bookmark: _Toc179906348][bookmark: _Toc179816568][bookmark: _Toc192153882]评价原则
4.1　 客观性
评价过程应客观真实，被评价方和评价方应提供真实的数据和信息，如实反映被评价产品可持续性情况。
4.2　 公正性
评价主体应承担相应的责任和义务，以无偏见的方式实施评价活动，评价过程和结果不受与评价结果有利益关系的任何组织或个人的影响。
4.3　 科学性
评价指标应包括能表征研磨丝杆产品可持续性的主要因素，评价结果建立在科学的数据分析基础上。
4.4　 可操作性
相关评价指标和信息应便于采集或获得，评价方法切实可行。
5　 [bookmark: _Toc179816569][bookmark: _Toc179906349][bookmark: _Toc179966956][bookmark: _Toc192153883]评价体系
5.1　 研磨丝杆可持续性产品评价体系包括基本要求与评价指标要求两部分。基本要求为产品参与评价的基本条件，不参与评级。评价指标要求包括原材料、生产工艺、包装、产品可回收利用及其他五个方面的可持续性评价。
5.2　 评价指标要求分为必选要求和可选要求，必选要求为产品或企业应达到的基础性要求，必选要求不达标不应评价为可持续性产品，可选要求为希望产品或企业努力达到的提高性要求，具有先进性。
6　 [bookmark: _Toc179906350][bookmark: _Toc192153884][bookmark: _Toc179966957][bookmark: _Toc179816570]评价要求
6.1　 基本要求
6.1.1　 近三年，企业及原材料供应商应无环境、安全重大及以上事故。
6.1.2　 企业应无不良信誉记录。
6.1.3　 企业应将可持续发展理念纳入发展战略规划，明确管理目标、计划和措施。
6.1.4　 产品质量应符合标注的执行标准及对应的强制性国家标准要求。
6.2　 评价指标要求
6.2.1　 原材料
6.2.1.1　 必选要求
研磨丝杆可持续性产品的原材料应满足以下要求。
—— 研磨丝杆产品使用的原材料应符合标注的执行标准及相应的强制性国家标准要求。
—— 研磨丝杆产品应至少使用表1中所列5种原材料中的1种，使用量占比统计方式按以下任一方式进行：
 满足表1要求的天然含量≥10%；
 满足表1要求的有机成分≥2%。


表1　 原材料要求
	序号
	材料类别
	指标要求
	验证方法

	1
	天然材料
	天然辅材
	天然含量≥10%
	提供检测报告或相关认证证书

	
	
	
	至少满足
一种
	有机成分≥2%
	提供检测报告或相关认证证书

	
	
	
	
	获得国际国内权威的生态品认证
	提供检测报告或相关认证证书

	
	
	
	
	采购自中国可持续发展项目或国家产业联盟品牌
	提供检测报告或相关认证证书

	
	
	矿石
	至少满足
一种
	[bookmark: _Hlk179883367]含量≥10%或有机成分≥2%
	提供检测报告或相关认证证书

	2
	回收/再生材料
	含量≥8%
	提供检测报告或相关认证证书

	[bookmark: _Hlk179905836]3
	生物基材料
	至少满足
一种
	生物碳含量≥5%
	ASTMD 6866

	
	
	
	生物质平衡材料含量≥5%
	提供检测报告或相关认证证书

	4
	可生物降解材料
	绝对生物降解率≥10%
	提供检测报告

	5
	碳中和材料
	对材料开展碳中和评价，碳足迹量≤0.1 kgCO2eq.，材料本身的碳足迹应持续改进
	ISO 14067、 ISO 14068-1、PAS 2050或相关标准


6.2.1.2　 可选要求
研磨丝杆可持续性产品的原材料宜满足以下要求：
—— 不使用列入《关于持久性有机污染物的斯德哥尔摩公约》的所有持久性有机污染物；
—— 研磨丝杆产品使用的原材料购自获评省级或国家级“绿色工厂”的企业。
6.2.2　 生产工艺
6.2.2.1　 必选要求
研磨丝杆可持续性产品的生产工艺应满足以下要求：
—— 不使用《高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录》《部分工业行业淘汰落后生产工艺装备和产品指导目录》等文件中已明令禁止使用的设备设施；
—— 采用效率高、能耗低、碳排放低、水耗低、物耗低的生产设备及生产工艺。
6.2.2.2　 可选要求
研磨丝杆可持续性产品的生产工艺宜满足以下要求：
—— 生产工艺采用数字化、智能化、绿色化技术，如绿色前处理、数码喷墨等；
—— 整合采用无氟防水、水性涂层等清洁化工艺；
—— 建立能耗、物耗以及废弃物排放的统计监测体系，根据监测结果持续改进提升。
6.2.3　 包装
6.2.3.1　 必选要求
研磨丝杆可持续性产品的包装应满足以下要求：
—— 包装材料的选取，应注意包装废弃物对环境的影响，包装材料中铅、镉、汞和六价铬的总含量应满足GB/T 16716.1的相关要求；
—— 包装材料的选取，应本着节约、节俭的原则，使用常用的、经济的包装材料，部分常用包装材料见GB/T 31268的相关要求；
—— 在满足正常的包装功能需求前提下，包装尺寸应与内装研磨丝杆产品的质量和规格相适应，应简化结构，减少包装层数（最多2层）、包装空隙率和包装体积，减少包装材料的用量。
6.2.3.2　 可选要求
研磨丝杆可持续性产品的包装宜满足以下要求：
—— 用于研磨丝杆产品最终包装的塑料材料和纸质材料使用的回收材料占比不低于50%，或用于研磨丝杆产品最终包装的塑料材料和纸质材料的可再生利用率不低于50%；
—— [bookmark: _Hlk179905897]包装材料选用单一材质，或易于拆解或分离的两种及两种以上材料，按GB/T 18455标注回收标志；
—— 包装材料采用环保印刷材料，减少印刷过程中油墨、溶剂等有害物质的排放；
—— 纸质包装材料获得国际国内权威的森林认证。
6.2.4　 产品可回收利用
6.2.4.1　 必选要求
企业应关注研磨丝杆产品全生命周期内废弃物的资源再利用情况，建立产品可回收管理体系。
6.2.4.2　 可选要求
产品可回收利用宜满足以下要求：
—— [bookmark: _Hlk179905916]企业按照GB/T 20862的要求计算产品的可回收利用率，并利用计算结果对产品的可回收利用率进行改善；
—— 企业建立回收渠道，选择合适的回收处理方式，将产品进行再利用或材料回收；
—— 产品可再生利用率不小于50%，按公式（1）计算。
	[image: ]	()
式中：
Rcyc   ——产品或材料可再生利用率；
mcyci  ——第i种预期能够被再使用部分与再生利用部分的质量，单位为千克（kg） ；
mv    ——产品或材料总质量，单位为千克（kg）；
n    ——预期能够被再使用部分与再生利用部分的类别总数。
6.2.5　 其他
6.2.5.1　 必选要求
研磨丝杆可持续性产品应满足的其他要求：
—— 企业应从物料环保、污染预防、清洁生产、节能减排等方面对供应商进行选择和管理，构建绿色供应链；
—— 企业定期为员工提供可持续发展相关教育和培训。
6.2.5.2　 可选要求
研磨丝杆可持续性产品宜满足的其他要求：
—— 企业及原材料生产供应商建立并运行质量管理体系、环境管理体系和职业健康安全管理体系，分别应满足GB/T 19001、GB/T 24001和GB/T 45001的要求；
—— 按照相关国家标准、行业标准或政府采信的团体标准，对研磨丝杆产品开展绿色产品评价；
—— 按照相关国际标准、国家标准、行业标准或政府采信的团体标准，对产品的碳足迹进行核算或核查，利用核算或核查结果对产品的碳足迹进行改善；
—— 企业提供环境、社会和治理（ESG）方面的报告。
7　 [bookmark: _Toc179816571][bookmark: _Toc179906351][bookmark: _Toc192153885][bookmark: _Toc179966958]评价方法
7.1　 实施评价方可通过查验报告文件、实地调查等形式收集评价证明材料。研磨丝杆可持续性产品评价指标证明材料见附录A。
7.2　 研磨丝杆可持续性产品评价等级按表2的规定划分。产品符合对应等级的要求可评价为符合本文件的X星级可持续性产品。
表2　 研磨丝杆可持续性产品评价等级划分表
	序号
	项目符合情况
	等级

	1
	必选要求全部满足
	★（一星级）

	2
	必选要求全部满足，且所有可选要求三分之一或以上满足
	★★（二星级）

	3
	必选要求全部满足，且所有可选要求三分之二或以上满足
	★★★（三星级）

	注： 统计可选要求满足情况时，对于被评价产品不涉及的可选要求项目，统计可选要求数量时应扣除。
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附录A [bookmark: BookMark5][bookmark: _Toc192153886][bookmark: _Toc179966959][bookmark: _Toc179906352][bookmark: _Toc179816572]
（资料性）
可持续性产品评价指标证明材料
A.1　 基本要求证明材料
基本要求证明材料见表A.1。
表A.1 基本要求证明材料
	基本要求
	是否符合
	证明材料索引

	近三年，企业及原材料供应商应无环境、安全重大及以上事故
	
	无环境、安全重大及以上事故的声明；
通过环境管理部门及应急管理部门官方渠道查询核实

	企业应无不良信誉记录
	
	国家公共信用信息中心等查询结果

	企业应将可持续发展理念纳入发展战略规划，明确管理目标、计划和措施
	
	可持续发展建设规划方案

	产品质量应符合标注的执行标准及对应的强制性国家标准要求
	
	产品质量信息及标准符合情况


A.2　 评价指标要求证明材料
评价指标要求证明材料见表A.2。
表A.2 评价指标要求证明材料
	B 要求
C 类型
指标要求
D 
	要求类型
	评价要求
	是否符合
	证明材料索引

	原材料
	必选
	研磨丝杆产品使用的原材料应符合标注的执行标准及相应的强制性国家标准要求
	
	产品质量信息及标准符合情况，提供该款产品的型式检验报告

	
	
	研磨丝杆产品应至少使用表1中所列5种原材料中的1种
	
	原材料的使用清单；
原材料采购清单；
相关材料的检验报告；
相关材料认证证明材料

	
	可选
	不使用列入《关于持久性有机污染物的斯德哥尔摩公约》的所有持久性有机污染物
	
	原材料符合性的自我声明或检测报告

	
	
	研磨丝杆产品使用的原材料购自获评省级或国家级“绿色工厂”的企业
	
	原材料的使用清单；
原材料采购清单；
供应商标准符合性证明材料

	生产工艺
	必选
	不使用《高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录》《部分工业行业淘汰落后生产工艺装备和产品指导目录》等文件中已明令禁止使用的设备设施
	
	设施设备采购清单

	
	
	采用效率高、能耗低、碳排放低、水耗低、物耗低的生产设备及生产工艺
	
	采用的先进工艺技术说明及相关证明材料

	
	可选
	生产工艺采用数字化、智能化、绿色化技术
	
	工艺技术信息说明

	
	
	整合采用无氟防水、水性涂层等清洁化工艺
	
	工艺技术信息说明及相关证明材料，如无氟测试报告、水性涂层VOC测试报告等

	
	
	建立能耗、物耗以及废弃物排放统计监测体系，根据监测结果进行改善
	
	能源的使用情况说明；
原材料的使用情况说明；
废弃物的监测数据；
改善情况的证明材料等

	包装
	必选
	包装材料的选取，应注意包装废弃物对环境的影响，包装材料中铅、镉、汞和六价铬的总含量应满足GB/T 16716.1的相关要求
	
	产品包装信息；
包装材料化学限量物质检测报告等证明材料

	E 要求
F 类型
指标要求
G 
	要求类型
	评价要求
	是否符合
	证明材料索引

	
	
	包装材料的选取，应本着节约、节俭的原则，使用常用的、经济的包装材料
	
	产品包装信息

	
	
	在满足正常的包装功能需求前提下，包装尺寸应与内装研磨丝杆产品的质量和规格相适应，应简化结构，减少包装层数（最多2层）、包装空隙率和包装体积，减少包装材料的用量
	
	产品包装信息；
包装尺寸设计的说明

	
	可选
	用于研磨丝杆产品最终包装的塑料材料和纸质材料使用的回收材料占比不低于50%，或用于研磨丝杆产品最终包装的塑料材料和纸质材料的可再生利用率不低于50%
	
	产品包装信息；
包装材料（塑料、纸质）回收材料占比证明材料；
包装材料（塑料、纸质）可再生利用率的数据

	
	
	包装材料选用单一材质，或易于拆解或分离的两种及两种以上材料，按GB/T 18455标注回收标志
	
	产品包装信息；
标准符合性证明材料

	
	
	包装材料采用环保印刷材料，减少印刷过程中油墨、溶剂等有害物质的排放
	
	产品包装信息；
包装材料环保印刷材料使用清单及印刷过程有害物质排放监测数据等证明材料

	
	
	纸质包装材料获得国际国内权威的森林认证
	
	产品包装信息；
认证证书等证明材料

	产品
可回
收利
用
	必选
	企业关注研磨丝杆产品全生命周期内废弃物的资源再利用情况，建立产品可回收管理体系
	
	可回收管理体系文件等证明材料

	
	可选
	企业按照GB/T 20862的要求计算产品的可回收利用率，并利用计算结果对产品的可回收利用率进行改善
	
	可回收利用率计算；
基于可回收利用率计算结果的产品改进方案

	
	
	产品可再生利用率不小于50%
	
	可再生利用率的计算

	
	
	企业建立回收渠道，选择合适的回收处理方式，将产品进行再利用或材料回收
	
	回收处理的管理文件及相关证明材料

	其他
	必选
	企业应从物料环保、污染预防、清洁生产、节能减排等方面对供应商进行选择和管理，构建绿色供应链
	
	供应商管理文件、过程文件及记录；
供应商名录

	
	
	企业定期为员工提供可持续发展相关教育和培训
	
	相关教育和培训资料

	
	可选
	企业及原材料生产供应商建立并运行质量管理体系、环境管理体系和职业健康安全管理体系，分别应满足GB/T 19001、GB/T 24001和GB/T 45001的要求
	
	管理体系相关文件

	
	
	按照相关国家标准、行业标准或政府采信的团体标准，对研磨丝杆产品开展绿色产品评价
	
	绿色产品证书

	
	
	按照相关国际标准、国家标准、行业标准或政府采信的团体标准，对产品的碳足迹进行核算或核查，利用核算或核查结果对产品的碳足迹进行改善
	
	碳足迹核算或核查报告；
碳足迹改善情况说明

	
	
	企业提供环境、社会和治理（ESG）方面的报告
	
	ESG报告
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无
[bookmark: _Toc29243]五、预期达到的效益（经济、效益、生态等），对产业发展的作用的情况
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