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[bookmark: _Toc18350][bookmark: _Toc2073][bookmark: _Toc210][bookmark: _Toc15543][bookmark: _Toc20143] 低碳复合填料
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本文件规定了低碳复合填料的分类及成分配比、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存。
本文件适用于利用冶金固废资源为原料生产的低碳复合填料。
[bookmark: _Toc6542][bookmark: _Toc499733967][bookmark: _Toc499730569][bookmark: _Toc98332523][bookmark: _Toc22235][bookmark: _Toc940][bookmark: _Toc21083][bookmark: _Toc512093860][bookmark: _Toc21902][bookmark: _Toc499735463]规范性引用文件
[bookmark: _Toc14840][bookmark: _Toc88220835]下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1345 水泥细度检验方法 筛析法
GB/T 3780.2 炭黑 第2部分：吸油值的测定
GB/T 12573 水泥取样方法
GB/T 18046-2017 用于水泥、砂浆和混凝土中的粒化高炉矿渣粉
MT/T 739 煤炭堆密度小容器的测定方法
术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc32491]3.1
填料  filler
又称填充剂。是指加入物料中可以改善物料性能，或能增容、增重，降低物料的成本的一种固体物质。
3.2
复合填料  composite filler
是由两种或两种以上不同化学组成的材料混合而成的一类填料。
3.3
低碳复合填料  low carbon composite filler
以冶金固废资源为主要原料，经过粒度调控、微观形貌和表面处理制成的复合填料。本文件所规定的低碳复合填料是一种固体超细粉体材料，具有化工填料的作用，加入后可以改善物料性能，降低物料成本。
分类及成分配比
1.1　 分类
按低碳复合填料使用用途，可将其分为：防腐涂料用低碳复合填料、橡胶制品用低碳复合填料。
1.2　 牌号及表示方法
[bookmark: _Toc88637760][bookmark: _Toc90387530][bookmark: _Toc80176497]低碳复合填料牌号由“填料”的汉语拼音首字母“TL”，以及低碳复合填料在防腐（FF）涂料和橡胶（XJ）制品不同应用领域的拼音首字母和目数的代表数字组成，中间用“-”连接。
示例：TL-FF800。其中：
TL —— “填料”的汉语拼音大写首字母；
FF —— 防腐涂料用低碳复合填料“防腐”的汉语拼音大写首字母；
800—— 即目数800，代表物料粒度为15微米（μm）。
1.3　 成分配比
低碳复合填料主要成分配比应符合表1的规定。

成分配比
	产品型号
	基础原材料（质量分数）/%

	
	钢渣粉
	粒化高炉矿渣粉
	含碳类固废资源

	TL-FF800
TL-FF1000
TL-FF1250
	50~80
	10~40
	0~5

	TL-XJ800
TL-XJ1000
TL-XJ1250
	0~5
	0~5
	85~100



技术要求
1.4　 原材料要求
原材料组成
原材料主要由基础原材料和添加剂组成。其中，基础原材料主要包括钢渣粉、粒化高炉渣粉和含碳类固废资源。
基础原材料要求
[bookmark: _Toc7213]基础原材料主要考虑粒度和水分含量指标，具体技术指标应符合表2的规定。
基础原材料技术指标
	项  目
	指  标

	目数
	≥400

	平均粒径D90/(μm)
	≤40

	含水率/%
	≤1.0



添加剂
添加剂主要起表面改性作用，其添加量一般在0.2%~5%。
1.5　 产品技术指标
产品技术指标应符合表3的规定。
产品技术指标
	指  标
	防腐涂料用低碳复合填料
	橡胶制品用低碳复合填料

	
	TL-FF800
	TL-FF1000
	TL-FF1250
	TL-XJ800
	TL-XJ1000
	TL-XJ1250

	目数
	800
	1000
	1250
	800
	1000
	1250

	细度（45μm筛余物）/%
	≤0.2
	≤0.2

	吸油值/g•100g-1
	≤60
	≤50

	堆密度/g•cm-3
	≤2.5
	≤1.5

	含水率/%
	≤1.0
	≤1.0



1.6　 产品外观及其他
5.3.1 低碳复合填料外观呈固体粉末状。其中，防腐涂料用低碳复合填料主要为白色或黄色固体粉末；橡胶制品用低碳复合填料主要为灰黑色固体粉末。
5.3.2 低碳复合填料应具有良好的化学稳定性，不能与防腐涂料或橡胶制品中的相关组分发生化学反应。
5.3.3 低碳复合填料应无毒无害，且不溶于水和有机溶剂。
试验方法
1.7　 原材料检测
6.1.1 钢渣粉、粒化高炉矿渣粉和含碳类固废资源的平均粒径D90/(μm)采用激光粒度分析仪检测，然后根据平均粒径D90/(μm)的测定值进行目数判定。
6.1.2 钢渣粉、粒化高炉矿渣粉和含碳类固废资源的含水率采用卤素水分测定仪检测或按照GB/T 18046-2017附录B的烘干法检测。
1.8　 产品检测
6.2.1 低碳复合填料的目数采用激光粒度分析仪测出平均粒径D90/(μm)的值进行目数判定。
6.2.2 低碳复合填料的45μm筛余按照GB/T 1345的相关规定进行检测。
6.2.3 低碳复合填料的吸油值按照GB/T 3780.2的相关规定进行检测。
6.2.4 低碳复合填料的堆密度按照MT/T 739的相关规定进行检测。
6.2.5 低碳复合填料的含水率采用卤素水分测定仪测定或采用GB/T 18046-2017附录B的烘干法进行检测。
6.2.6 低碳复合填料的外观采用在自然光条件下于白色衬底的表面皿或白瓷板上用目视法检测。
检验规则
1.9　 [bookmark: _Toc11964]型式检验
型式检验项目包括本文件第5章所规定的所有技术要求。在正常生产情况下，不超过12个月至少进行两次型式检验。如有下列情况之一时，也应进行检验：
a)新产品投产和老产品转产时；
b)原材料资源或生产工艺发生重大变化，可能影响产品性能时；
c)出厂检验结果与型式检验结果有较大差异时；
d)长期停产后恢复生产时；
e)国家质量监督机构提出要求时。
1.10　 出厂检验
应对每批次产品进行出厂检验。出厂检验项目为第5.2节的技术要求。
1.11　 组批规则
同一项目，相同原材料、相同配比和工艺生产的低碳复合填料，按照每100吨为一批，不足100吨仍视为一批。
1.12　 取样
产品的取样按照GB/T 12573进行，取样应有代表性，可连续取，也可从10个以上不同部位取等量样品，总量不低于10kg。
1.13　 判定规则
7.5.1 型式检验的各项指标检验结果全部符合第5章的要求时，判定型式试验合格。若其中任何一项不符合要求，则判定为不合格。检验结果中若有一项性能指标不符合本文件要求的，则应从同一批产品中加倍取样，对不符合要求的性能指标进行复检。复检后，该项指标符合本文件要求的，可判定该批产品合格，仍然不符合本文件要求时，则该批产品判为不合格。
7.5.2 出厂检验的各项指标检验结果全部符合5.2的要求时，判定出厂试验合格。若其中任何一项不符合要求，则判定为不合格。
[bookmark: _Toc4073]包装、标志、运输和贮存
1.14　 包装
低碳复合填料以散装为主，也可袋装形式包装。如有其他特殊包装要求可由供需双方协商确定。
1.15　 标志
8.2.1 散装低碳复合填料应提供标签，包括产品名称、净含量、批号、执行标准号、生产厂名称、地址、生产日期和保质期。
8.2.2 袋装低碳复合填料的包装袋上应标明与散装低碳复合填料标签相同的内容。
1.16　 [bookmark: _Toc11065]运输与贮存
低碳复合填料在运输和贮存时不应受潮、混入杂物，同时应防止污染环境。
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