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前 言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由昆山台欣旺自动化设备有限公司提出。

本文件由中国商业股份制企业经济联合会归口。

本文件起草单位：昆山台欣旺自动化设备有限公司。

本文件主要起草人：×××
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自动化设备安装管理技术规范

1 范围

本文件规定了自动化设备安装管理的基本规定、安装前准备、安装过程技术要求、调试与检测、安

装后维护管理、安全注意事项的要求。

本文件适用于各类工业生产场所中自动化设备的安装及管理工作。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 3797-2016 电气控制设备

GB 50168-2018 电气装置安装工程 电缆线路施工及验收标准

GB 50171-2012 电气装置安装工程盘、柜及二次回路接线施工及验收规范

3 术语和定义

GB/T 3797-2016、GB 50171-2012 界定的术语和定义适用于本文件。

4 基本规定

4.1 基本原则

4.1.1 安全原则

自动化设备安装管理全过程应将人员安全与设备运行安全放在首位，严格遵守安全操作规程，落实

各项安全防护措施，预防安全事故发生。

4.1.2 质量原则

安装及管理工作需严格遵循设计文件、技术标准与规范要求，把控每一个环节质量，明确设备安装

质量符合预期，长期稳定可靠运行。

4.1.3 经济原则

应在满足安全与质量要求前提下，合理安排安装流程与资源投入，提高安装效率，降低安装成本与

后续运营维护成本，实现经济效益最大化。

4.2 人员资质

4.2.1 安装人员应具备相应专业技能与知识，熟悉自动化设备安装工艺与流程，持有相关上岗证书，

如电工证、焊工证等对应特种作业证书。



T/EJCCCSE XXX-XXXX

22

4.2.2 调试与维护人员需掌握自动化设备电气原理、机械结构及调试维护技术，具备故障诊断与排除

能力，经过专业培训并考核合格。

4.3 文件管理

4.3.1 安装过程中应做好各类文件记录，应包括但不限于下列各项：

a) 设备到货验收记录；

b) 安装过程记录；

c) 调试记录；

d) 检测报告。

4.3.2 文件应准确、完整、规范，具有可追溯性。

4.3.3 所有与设备相关的技术文件，如设备说明书、图纸、操作规程等，应妥善保管，方便后续查阅

与使用，为设备维护管理提供有力支持。

5 安装前准备

5.1 设备验收

5.1.1 设备到货后，安装单位应会同设备供应商、使用单位依据合同及装箱清单对设备进行验收。

5.1.2 应检查设备外观有无损坏、变形，零部件是否齐全，随机文件（如说明书、合格证、保修卡等）

是否完整。

5.1.3 应对关键零部件的尺寸进行抽检，抽检比例须不低于 20％，尺寸偏差应符合设备技术文件要求。

5.2 安装现场准备

5.2.1 安装现场应清洁、干燥，无明显灰尘和杂物。

5.2.2 温度应保持在 15 ℃ ～ 35 ℃ 之间，相对湿度应不高于 70％。

5.2.3 安装区域应设置明显的警示标识，防止无关人员进入。

5.2.4 应依据设备安装图，在安装现场确定设备的安装位置，并设置安装基准线。

5.2.5 基准线的定位偏差应不超过 ± 2 ㎜。

5.3 工具及材料准备

5.3.1 应准备好安装所需的各类工具，如扳手、螺丝刀、电钻、水平仪等。

5.3.2 应明确工具完好且精度符合要求。

5.3.3 应准备好安装所需的材料，如螺栓、螺母、垫片、电缆、线管等。

5.3.4 应明确材料的规格和质量应符合设计要求。

5.3.5 应对电缆进行绝缘电阻测试，每千米绝缘电阻值应不低于 10 MΩ。

6 安装过程技术要求

6.1 基础施工

6.1.1 设备基础应根据设备的重量、尺寸及受力情况进行设计和施工。

6.1.2 基础混凝土强度等级不应低于 C25，基础表面平整度误差每平方米不超过 ± 5 ㎜。

6.1.3 基础地脚螺栓的埋设深度应符合设计要求，偏差应不超过 ± 10 ㎜，螺栓垂直度偏差应不超过

1/1 000。
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6.2 设备就位

6.2.1 应采用起重设备将设备平稳吊运至基础上，依据安装基准线调整设备位置，设备中心线与基准

线的偏差应不超过 ± 5 ㎜。

6.2.2 应采用垫铁调整设备水平度，水平度误差在纵向和横向均不超过 0.1/1 000。

6.2.3 设备就位后，须紧固地脚螺栓，螺栓紧固力矩应符合设备技术文件要求，偏差应不超过 ± 10％。

6.3 电气安装

6.3.1 电气布线应符合 GB 50168-2018 的要求。

6.3.2 电缆应穿管敷设，线管的弯曲半径应不小于管外径的 6 倍。

6.3.3 电缆线芯的连接应牢固可靠，接触电阻应不大于同长度导线电阻的 1.2 倍。

6.3.4 电气控制柜的安装应符合 GB 50171-2012 的要求，控制柜的垂直度偏差不超过 1.5/1 000，水

平度偏差每米不超过 ± 2 ㎜。

6.3.5 控制柜内的电器元件应安装牢固，接线整齐，标识清晰。

6.4 机械部件安装

6.4.1 机械部件的安装应按照设备安装说明书进行。

6.4.2 各部件之间的连接应紧密可靠，间隙须符合设计要求。

7 调试与检测

7.1 电气性能调试

7.1.1 调试前，应对电气系统进行全面检查，应明确接线正确、接地可靠。

7.1.2 应采用绝缘电阻测试仪对电气设备绝缘电阻进行测试，相间及相对地的绝缘电阻值应不低于

0.5 MΩ。

7.1.3 应对电气控制系统进行通电调试，检查各电器元件的动作是否正常，控制功能是否符合设计要

求。

7.2 设备运行调试

7.2.1 在电气性能调试合格后，应进行设备空载运行调试。

7.2.2 空载运行时间应不少于 2 h，观察设备运行是否平稳，有无异常振动和噪声。

7.2.3 设备运行时的振动值应不超过 5 ㎜/s，噪声值在距离设备 1 m 处不超过 85 dB (A)。

7.2.4 空载运行调试合格后，应进行负载运行调试。

7.2.5 负载运行时间应不少于 4 h，应检查设备在负载情况下的运行性能，如设备的工作精度、生产

效率等是否符合设计要求。

7.3 检测与验收

7.3.1 调试完成后，应按验收标准对设备进行检测验收。

7.3.2 检测项目应包括但不限于下列各项：

a) 设备的安装精度；

b) 设备的电气性能；

c) 设备的运行性能。

7.3.3 各项检测指标应符合本文件及设备技术文件的要求。
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7.3.4 验收合格后，须出具验收报告。

7.3.5 验收报告应包括但不限于下列各项：

a) 设备名称；

b) 型号；

c) 安装单位；

d) 验收日期；

e) 验收项目及结果。

8 安装后维护管理

8.1 日常维护

8.1.1 设备使用单位应制定设备日常维护计划，每天对设备进行清洁，清除设备表面的灰尘、油污等

杂物。

8.1.2 应检查设备的运行状态，包括但不限于设备的温度、振动、噪声，如发现异常应及时处理。

8.1.3 应定期对设备的润滑点进行加油润滑，润滑周期应根据设备使用情况确定，宜为每周一次。

8.2 定期维护

8.2.1 定期维护周期宜为每季度一次。

8.2.2 维护内容包括对设备的机械部件进行检查和调整，如检查皮带的张紧度、链条的磨损情况、各

连接部位的紧固情况等。

8.2.3 应对电气系统进行检查和维护，如检查电气元件的接线是否松动、接触器的触点是否烧蚀等。

8.2.4 应对设备的精度进行检测和调整，明确设备的工作精度符合要求。

8.3 故障维修

8.3.1 设备出现故障时，使用单位应及时通知维修人员进行维修。

8.3.2 维修人员应根据故障现象进行分析诊断，明确故障原因并采取相应的维修措施。

8.3.3 维修完成后，应对设备进行调试，明确设备恢复正常运行。

8.3.4 维修记录应详细记录故障现象、故障原因、维修措施及维修时间等内容。

9 安全注意事项

9.1 安装过程安全

9.1.1 安装人员应佩戴必要的安全防护用品，如安全帽、安全带、手套等。

9.1.2 在使用起重设备时，应严格遵守起重设备操作规程，明确设备及人员安全。

9.1.3 在进行电气安装作业时，应先切断电源，并在电源开关处悬挂 “禁止合闸” 标识牌。

9.2 设备运行安全

9.2.1 设备运行过程中，严禁人员触摸设备的运动部件。

9.2.2 设备周围应设置防护栏，防护栏高度应不低于 1.2 m，防护栏与设备的距离应不小于 0.8 m。

9.2.3 设备应设置紧急制动装置，紧急制动装置应易于操作，且在紧急情况下能够迅速使设备停止运

行。

9.3 维护维修安全
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9.3.1 在进行设备维护维修作业时，应先停机并切断电源，悬挂 “有人工作，禁止合闸” 标识牌。

9.3.2 对设备进行检修时，如需拆卸设备部件，应做好标记，以便安装时能够正确复位。

9.3.3 在设备内部进行维修作业时，应采用安全照明灯具，照明电压应不超过 36 V。

━━━━━━━━━━━
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