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	7.2.3　分散单元
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	7.3.2　废气排放按GB 16297的规定进行。

	7.4　可靠性
	将设备空载运行至出现故障时停止，并记录下设备正常空载运行的时间。


	8　检验规则
	8.1　检验项目
	产品检验分为出厂检验和型式检验，检验项目见表5。
	8.1.1　产品应经生产厂的质量检验部门进行检验，出厂检验合格后并附有产品合格证方可出厂。
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	8.3　抽样
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	9　标志、包装、运输和贮存
	9.1　标志
	每台设备应在明显位置固定产品标牌，产品标牌应符合GB/T 13306的规定，基本内容包括：

	9.2　包装
	9.2.1　设备包装应符合JB/T 5947的规定。
	9.2.2　设备包装应牢固可靠，确保设备在存放及运输中不受损害。
	9.2.3　设备的随机文件应用防潮材料密封包装，随机文件应包括：

	9.3　运输
	9.3.1　设备在运输过程中,不应有剧烈震动、撞击和倒放。
	9.3.2　在正常运输时，设备不应因包装不善而受潮、污染或损坏。

	9.4　贮存
	9.4.1　设备应存放在通风、干燥的库房肉，否则应采取防晒、防雨、防潮及防腐蚀等措施。
	9.4.2　设备在长期存放之前，应作防护处理，对密封及零件的完好情况进行全面细致的检查。
	9.4.3　设备长期存放时，应定期检查存放情况，一般每隔三个月至六个月应检查一次，在高寒、炎热或湖湿地区应适当增




