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SBS 改性沥青成套设备

1 范围

本文件规定 SBS 改性沥青成套设备（以下简称“设备”）的术语和定义、分类及型号、基本要求、

技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于 SBS 改性沥青成套设备的使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单位）适用于本标准。

GB/T 230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第 1 部分：试验方法

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第 1 部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB 12348 工业企业厂界环境噪声排放标准

GB/T 13306 标牌

GB 16297 大气污染物综合排放标准

GB 50341 立式圆筒形钢制焊接油罐设计规范

GB 50650 石油化工装置防雷设计规范

JB/T 5947 工程机械 包装通用技术条件

JT/T 1209—2018 公路工程 SBS 改性沥青加工设备技术要求

NB/T 47042 卧式容器

SH/T 3010 石油化工设备和管道绝热工程设计规范

SH/T 3097 石油化工静电接地设计规范

3 术语和定义

JT/T 1209—2018 中界定的术语和定义适用于本文件。

4 分类及型号

4.1 分类

SBS改性沥青设备按分散SBS改性剂和添加剂的不同可分为胶体磨式和剪切机式两种：

a) 胶体磨式:使用胶体磨将 SBS 改性剂和添加剂分散在基质沥青中的生产方式；

b) 剪切机式:使用剪切机将 SBS 改性剂和添加剂分散在基质沥青中的生产方式。

4.2 型号

设备型号表示方法见图1。
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图 1 SBS 改性沥青设备型号表示

示例：

生产能力为 30t/h 的 SBS 改性沥青胶体磨式设备标记为：

G M-30

5 基本要求

5.1 设备噪声排放应符合 GB 12348 的相关要求。

5.2 设备防雷安全应满足 GB 50650 的相关要求。

5.3 设备立式圆简罐设计应符合 GB 50341 的规定。

5.4 设备卧式罐设计应符合 NB/T 47042 的规定。

5.5 设备管线和罐体保温应满足 SH/T 3010 的相关要求。

5.6 设备静电接地应符合 SH/T 3097 的规定。

5.7 设备上的电气设备应符合国家用电安全要求。

5.8 设备基本参数应符合表 1 的规定。

表 1 基本参数

项目 要求

产量型号 40T/h

配备功率 ＞200kw

设定值保存时间 1 年

温度测量范围 0 ℃～300 ℃

乳化磨细度 5 μm

6 技术要求

6.1 外观

SBS 改性沥青设备表面应整洁,布局合理。

6.2 组成单元

6.2.1 基质沥青加热单元

基质沥青加热单元宜采用换热器进行升温，换热器应能将基质沥青在 5 min 之内从(120～140)℃升

温至(180～200)℃，升温后的基质沥青温度应控制在生产要求温度±3 ℃以内。

6.2.2 SBS 上料单元
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6.2.2.1 SBS 上料装置宜采用可调速螺旋输送装置。

6.2.2.2 上料速率应与基质沥青加热单元、分散单元和发育单元的生产能力相匹配。

6.2.3 预混单元

6.2.3.1 预混单元的预混罐宜为立式，容积宜大于 100 L。

6.2.3.2 预混罐应配备搅拌器，搅拌器的规格应根据罐体大小进行选择，搅拌器转速宜大于 60 r/min。

6.2.3.3 预混罐温度测量装置宜采用双金属温度计或铂热电阻温度计，预混罐温度应控制在生产要求

温度±3 ℃以内。

6.2.4 分散单元

6.2.4.1 胶体磨式分散单元技术参数要求见表 2。

表 2 胶体磨式分散单元技术参数

项目 技术参数要求

磨间隙/㎜ 0～5

转速/（r/min） ≥2500

材质硬度 洛氏硬度大于 50

工作腔耐温/℃ ≥250

工作腔耐压/MPa ≥0.6

分散效果 SBS 改性剂和添加剂通过胶体磨后,均匀分散在基质沥青中

6.2.4.2 剪切机式分散单元技术参数要求见表 3。

表 3 剪切机式分散单元技术参数要求

项目 技术参数要求

剪切片间隙/㎜ 0.5～1

转速/（r/min） ≥400

材质硬度 洛氏硬度大于 50

工作腔耐温/℃ ≥250

工作腔耐压/MPa ≥0.8

分散效果 SBS 改性剂和添加剂通过剪切机后,均匀分散在基质沥青中

6.2.5 计量单元

6.2.5.1 计量单元包括基质沥青计量设备、SBS 改性剂计量设备和添加剂计量设备。

6.2.5.2 基质沥青宜采用质量流量计、带有称重功能的设备或依据容表进行计量。

6.2.5.3 SBS 改性剂宜采用带有称重功能的设备进行计量。

6.2.5.4 液体添加剂宜采用质量流量计、椭圆齿轮流量计或带有称重功能的设备进行计量。

6.2.5.5 固体添加剂宜采用电子秤进行计量。

6.2.5.6 流量计、液位计和称重设备安装后应进行调试和校准。

6.2.5.7 计量单元允许误差见表 4。
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表 4 计量单元允许误差

项目 技术参数要求

基质沥青计量精度/% ±0.5

SBS 改性剂计量精度/% ±0.3

液体添加剂计量精度/% ±0.5

固体添加剂计量/kg ±0.2

6.2.6 添加剂单元

6.2.6.1 液体添加剂

液体添加剂装置宜采用泵送式，液体添加剂的温度应控制在生产要求温度±3 ℃以内。

6.2.6.2 固体添加剂

固体添加剂装置宜采用螺旋输送器，输送能力可调，宜与整机生产能力相匹配。

6.2.7 发育单元

6.2.7.1 发育单元包括罐体、搅拌器、温度测量装置和液位测量装置。

6.2.7.2 发育罐的搅拌器规格和数量应根据罐体大小进行选择,搅拌器转速宜大于 60r/min。

6.2.7.3 发育罐的温度测量装置宜采用双金属温度计或铂热电阻温度计。发育罐温度应控制在生产要

求温度±3℃以内。

6.2.7.4 发育罐的液位测量装置宜采用雷达液位计或压力式液位计。

6.2.8 控制单元

6.2.8.1 控制单元宜采用可编程控制系统(PLC 控制系统)，可编程控制系统应有清晰的显示设备。

6.2.8.2 控制单元宜设有预混罐液位报警连锁控制和发育罐液位报警连锁控制。

6.2.8.3 控制单元宜设有各单元的故障报警装置。

6.3 环保要求

6.3.1 设备对作业人员可能构成危险的电、热、燃、爆及机械等应采取有效可靠的防护措施。

6.3.2 设备操作位置处噪声声级不应大于 90 dB(A)。

6.3.3 设备周边 7.5 m 处辐射噪声声级不应大于 90 dB(A)。

6.3.4 废气排放应符合 GB 16297 的要求。

6.4 可靠性

设备的平均无故障作业时间不少于 150 h。

7 试验要求

7.1 外观

采用目测法进行。

7.2 组成单元
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7.2.1 基质沥青加热单元

a) 使用温度计检测基质沥青初始温度为(120～140)℃；

b) 启动基质沥青加热单元的换热器；

c) 换热器工作 5 min 后，使用温度计检测基质沥青应升温至(180～200)℃，升温后的基质沥青温

度应控制在生产要求温度±3 ℃以内。

7.2.2 预混单元

7.2.2.1 预混单元的预混罐容积应将预混罐装满水后，采用雷达液位计或压力式液位计进行。

7.2.2.2 采用激光测速仪测量搅拌器转速。

7.2.2.3 采用双金属温度计或铂热电阻温度计测量预混罐温度。

7.2.3 分散单元

7.2.3.1 磨间隙和剪切片间隙应采用精度为 0.1 ㎜的标准测量量具进行。

7.2.3.2 转速采用激光测速仪进行检测。

7.2.3.3 材质硬度按 GB/T 230.1 的规定进行。

7.2.3.4 工作腔耐温试验时，应将试件置于高温试验箱内，调节高温试验箱为 250 ℃，并维持一定时

间后，分散单元不改变其特性。

7.2.3.5 工作腔耐压试验时，应使用压缩空气作为介质，逐步使工作腔升压至 0.8 MPa，升压速度应

缓慢，通常为每级压力的 10%逐级升压，在每个阶段压力下，保持一定时间，检查工作腔是否有泄漏或

异常现象。

7.2.3.6 分散效果试验时，应将 SBS 改性剂和添加剂通过胶体磨或剪切机，观察 SBS 改性剂和添加剂

是否均匀分散在基质沥青中。

7.2.4 添加剂单元

7.2.4.1 液体添加剂

采用双金属温度计或铂热电阻温度计测量液体添加剂的温度。

7.2.5 发育单元

7.2.5.1 采用激光测速仪测量发育罐搅拌器转速。

7.2.5.2 采用双金属温度计或铂热电阻温度计测量发育罐的温度。

7.2.6 控制单元

采用手动操作法控制设备相关部位分别停止运行时，检查控制单元设有故障报警装置是否正常工作。

7.3 环保要求

7.3.1 将设备放置在具有隔音效果的实验室内，采用声级计分别在设备操作位置处和设备周边 7.5 m

处，测量设备产生的噪音。

7.3.2 废气排放按 GB 16297 的规定进行。

7.4 可靠性

将设备空载运行至出现故障时停止，并记录下设备正常空载运行的时间。
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8 检验规则

8.1 检验项目

产品检验分为出厂检验和型式检验，检验项目见表 5。

表 5 检验项目

序号 检验项目 出厂检验 型式检验 技术要求 试验方法

1 外观 √ — 5.1 6.1

2 组成单元 √ — 5.2 6.2

3 环保要求 — — 5.3 6.3

4 可靠性 — — 5.4 6.4

注：“√”为应检项目；“—”为不检项目。

8.1.1 产品应经生产厂的质量检验部门进行检验，出厂检验合格后并附有产品合格证方可出厂。

8.1.2 有下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的设备定型鉴定时；

b) 设备的设计、工艺及材料等方面有较大改变可能影响设备性能时；

c) 产品长期停产两年以上，恢复生产时；

d) 上级质量监督机构提出进行型式检验的要求时；

e) 正常生产时，每两年应不少于一次；

f) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。

8.2 组批

以同一原料、同一规格、一次交货数量为一个检验批。

8.3 抽样

8.3.1 设备出厂检验的检验规则按 GB/T 2828.1 的规定，采用正常检验一次抽样方案，使用一般检验

水平Ⅱ级。

8.3.2 型式检验样本从出厂检验合格批产品中抽取 2 ％，但不得少于 3 件。

8.4 判定规则

8.4.1 出厂检验项目检验结果全部符合本文件要求时，判定该批产品合格；若有一项或一项以上项目

检验结果不符合本文件要求，判定该批产品不合格。

8.4.2 型式检验项目检验结果全部符合本文件要求时，判定该批产品合格；若有一项或一项以上项目

检验结果不符合本文件要求，判定该批产品不合格。

9 标志、包装、运输和贮存

9.1 标志

每台设备应在明显位置固定产品标牌，产品标牌应符合 GB/T 13306 的规定，基本内容包括：

a) 制造厂名；

b) 产品名称；
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c) 商标；

d) 产品型号或标记；

e) 制造日期及生产批号；

f) 产品主要参数。

9.2 包装

9.2.1 设备包装应符合 JB/T 5947 的规定。

9.2.2 设备包装应牢固可靠，确保设备在存放及运输中不受损害。

9.2.3 设备的随机文件应用防潮材料密封包装，随机文件应包括：

a) 产品合格证明书；

b) 产品使用说明书；

c) 随机备件清单；

d) 随机工具清单；

e) 易损件清单；

f) 装箱单。

9.3 运输

9.3.1 设备在运输过程中,不应有剧烈震动、撞击和倒放。

9.3.2 在正常运输时，设备不应因包装不善而受潮、污染或损坏。

9.4 贮存

9.4.1 设备应存放在通风、干燥的库房肉，否则应采取防晒、防雨、防潮及防腐蚀等措施。

9.4.2 设备在长期存放之前，应作防护处理，对密封及零件的完好情况进行全面细致的检查。

9.4.3 设备长期存放时，应定期检查存放情况，一般每隔三个月至六个月应检查一次，在高寒、炎热

或湖湿地区应适当增加检查次数。

_________________________________
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	6.2.3.1　预混单元的预混罐宜为立式，容积宜大于100 L。
	6.2.3.2　预混罐应配备搅拌器，搅拌器的规格应根据罐体大小进行选择，搅拌器转速宜大于60 r/min。
	6.2.3.3　预混罐温度测量装置宜采用双金属温度计或铂热电阻温度计，预混罐温度应控制在生产要求温度±3 ℃以内。

	6.2.4　分散单元
	6.2.4.1　胶体磨式分散单元技术参数要求见表2。
	6.2.4.2　剪切机式分散单元技术参数要求见表3。

	6.2.5　计量单元
	6.2.5.1　计量单元包括基质沥青计量设备、SBS改性剂计量设备和添加剂计量设备。
	6.2.5.2　基质沥青宜采用质量流量计、带有称重功能的设备或依据容表进行计量。
	6.2.5.3　SBS改性剂宜采用带有称重功能的设备进行计量。
	6.2.5.4　液体添加剂宜采用质量流量计、椭圆齿轮流量计或带有称重功能的设备进行计量。
	6.2.5.5　固体添加剂宜采用电子秤进行计量。
	6.2.5.6　流量计、液位计和称重设备安装后应进行调试和校准。
	6.2.5.7　计量单元允许误差见表4。

	6.2.6　添加剂单元
	6.2.6.1　液体添加剂
	6.2.6.2　固体添加剂

	固体添加剂装置宜采用螺旋输送器，输送能力可调，宜与整机生产能力相匹配。
	6.2.7　发育单元
	6.2.7.1　发育单元包括罐体、搅拌器、温度测量装置和液位测量装置。
	6.2.7.2　发育罐的搅拌器规格和数量应根据罐体大小进行选择,搅拌器转速宜大于60r/min。
	6.2.7.3　发育罐的温度测量装置宜采用双金属温度计或铂热电阻温度计。发育罐温度应控制在生产要求温度±3℃以内。
	6.2.7.4　发育罐的液位测量装置宜采用雷达液位计或压力式液位计。

	6.2.8　控制单元
	6.2.8.1　控制单元宜采用可编程控制系统(PLC控制系统)，可编程控制系统应有清晰的显示设备。
	6.2.8.2　控制单元宜设有预混罐液位报警连锁控制和发育罐液位报警连锁控制。
	6.2.8.3　控制单元宜设有各单元的故障报警装置。


	6.3　环保要求
	6.3.1　设备对作业人员可能构成危险的电、热、燃、爆及机械等应采取有效可靠的防护措施。
	6.3.2　设备操作位置处噪声声级不应大于90 dB(A)。
	6.3.3　设备周边7.5 m处辐射噪声声级不应大于90 dB(A)。
	6.3.4　废气排放应符合GB 16297的要求。

	6.4　可靠性
	设备的平均无故障作业时间不少于150 h。


	7　试验要求
	7.1　外观
	采用目测法进行。

	7.2　组成单元
	7.2.1　基质沥青加热单元
	7.2.2　预混单元
	7.2.2.1　预混单元的预混罐容积应将预混罐装满水后，采用雷达液位计或压力式液位计进行。
	7.2.2.2　采用激光测速仪测量搅拌器转速。
	7.2.2.3　采用双金属温度计或铂热电阻温度计测量预混罐温度。

	7.2.3　分散单元
	7.2.3.1　磨间隙和剪切片间隙应采用精度为0.1 ㎜的标准测量量具进行。
	7.2.3.2　转速采用激光测速仪进行检测。
	7.2.3.3　材质硬度按GB/T 230.1的规定进行。
	7.2.3.4　工作腔耐温试验时，应将试件置于高温试验箱内，调节高温试验箱为250 ℃，并维持一定时间后，分散单元不
	7.2.3.5　工作腔耐压试验时，应使用压缩空气作为介质，逐步使工作腔升压至0.8 MPa，升压速度应缓慢，通常为每
	7.2.3.6　分散效果试验时，应将SBS改性剂和添加剂通过胶体磨或剪切机，观察SBS改性剂和添加剂是否均匀分散在基

	7.2.4　添加剂单元
	7.2.4.1　液体添加剂

	7.2.5　发育单元
	7.2.5.1　采用激光测速仪测量发育罐搅拌器转速。
	7.2.5.2　采用双金属温度计或铂热电阻温度计测量发育罐的温度。

	7.2.6　控制单元

	7.3　环保要求
	7.3.1　将设备放置在具有隔音效果的实验室内，采用声级计分别在设备操作位置处和设备周边7.5 m处，测量设备产
	7.3.2　废气排放按GB 16297的规定进行。

	7.4　可靠性
	将设备空载运行至出现故障时停止，并记录下设备正常空载运行的时间。


	8　检验规则
	8.1　检验项目
	产品检验分为出厂检验和型式检验，检验项目见表5。
	8.1.1　产品应经生产厂的质量检验部门进行检验，出厂检验合格后并附有产品合格证方可出厂。
	8.1.2　有下列情况之一时，应进行型式检验：

	8.2　组批
	8.3　抽样
	8.3.1　设备出厂检验的检验规则按GB/T 2828.1的规定，采用正常检验一次抽样方案，使用一般检验水平Ⅱ级
	8.3.2　型式检验样本从出厂检验合格批产品中抽取2 ％，但不得少于3件。

	8.4　判定规则
	8.4.1　出厂检验项目检验结果全部符合本文件要求时，判定该批产品合格；若有一项或一项以上项目检验结果不符合本文
	8.4.2　型式检验项目检验结果全部符合本文件要求时，判定该批产品合格；若有一项或一项以上项目检验结果不符合本文


	9　标志、包装、运输和贮存
	9.1　标志
	每台设备应在明显位置固定产品标牌，产品标牌应符合GB/T 13306的规定，基本内容包括：

	9.2　包装
	9.2.1　设备包装应符合JB/T 5947的规定。
	9.2.2　设备包装应牢固可靠，确保设备在存放及运输中不受损害。
	9.2.3　设备的随机文件应用防潮材料密封包装，随机文件应包括：

	9.3　运输
	9.3.1　设备在运输过程中,不应有剧烈震动、撞击和倒放。
	9.3.2　在正常运输时，设备不应因包装不善而受潮、污染或损坏。

	9.4　贮存
	9.4.1　设备应存放在通风、干燥的库房肉，否则应采取防晒、防雨、防潮及防腐蚀等措施。
	9.4.2　设备在长期存放之前，应作防护处理，对密封及零件的完好情况进行全面细致的检查。
	9.4.3　设备长期存放时，应定期检查存放情况，一般每隔三个月至六个月应检查一次，在高寒、炎热或湖湿地区应适当增




