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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。  

本文件由中国商业股份制企业经济联合会提出并归口。 

本文件起草单位：昆山大唐金属工业有限公司、昆山富瑞凯精密机械有限公司、顺博合金安徽有限

公司。 

本文件主要起草人：刘前进、向伟、喻磊磊。 
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汽车金属盖板 

1 范围 

本文件规定了汽车金属盖板的术语定义、材料要求、性能指标、检验方法、检验规则及标志、包装、

运输与贮存要求。  

  本文件适用于汽车金属盖板的设计、制造与检验。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 191 包装储运图示标志 

GB/T 228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法 

GB/T 2423.22 环境试验 第2部分：试验方法 试验N：温度变化 

GB/T 2518 连续热镀锌和锌合金镀层钢板及钢带 

GB/T 3880.1 一般工业用铝及铝合金板、带材 第1部分：一般要求  

GB/T 6388 运输包装收发货标志 

GB 8410 汽车内饰材料的燃烧特性  

GB/T 10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验 

GB/T 13306 标牌 

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件 

GB/T 30512 汽车禁用物质要求  

GB/T 34190 电工钢表面涂层的重量（厚度） X射线光谱测试方法 

JT/T 733 港口机械钢结构表面防腐涂层技术条件 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

 3.1 

汽车金属盖板 car metal lid 
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用于汽车发动机舱、电池组、底盘等区域防护、隔热的金属结构件。 

4 材料要求 

宜选用厚度公差≤±0.1mm，抗拉强度≥270MPa 的 5052 或 6061 牌号的铝合金材料，其性能应符4.1 

合 GB/T 3880.1的规定。 

宜选用重量≥60g/m²、基板屈服强度≥140MPa的双面镀锌钢板，其性能应符合 GB/T 2518的规定。 4.2 

用于电池组的盖板应选用阻燃ｐｃ／ＡＢＳ合金材料，厚度应≥1.5mm。 4.3 

材料防腐涂层应符合 JT/T 733的规定。 4.4 

材料中禁用物质限量应符合 GB/T 30512的规定。 4.5 

所有原材料均应经进厂验收合格后方可入库使用。 4.6 

5 技术要求 

外观要求 5.1 

5.1.1 应加工良好，结构稳定。 

5.1.2 边缘应去毛刺处理，R角应≤0.3mm。 

5.1.3 外表面应无可见裂纹.允许的划痕深度应≤0.1mm。 

5.1.4 外观应光滑，外表面粗糙度应≤0.8μm，内表面粗糙度应≤3.2μm。 

尺寸要求 5.2 

5.2.1 尺寸及允许偏差 

产品几何尺寸应符合图样或订货协定的要求，尺寸允许偏差应不大于±0.1mm。定位孔、安装孔孔

位允许偏差为±0.2mm，允许偏差±0.1mm。 

5.2.2 轮廓精度 

整体平面度应≤1.5mm/m²；边缘直线度：≤0.3mm/1000mm。 

颜色与光泽度 5.3 

 色差ΔE≤1.5，光泽度（60°）80±5 GU。 

涂层要求 5.4 

表面底漆+面漆涂层总厚度应≥60μm，附着力≥0级,且应无脱落。 

机械性能 5.5 

5.5.1 抗压强度试验 

模拟车辆颠簸或异物冲击时的抗压强度应≥5kN。 

5.5.2 静载试验 

经6.5.2规定的试验后，变形量应≤2mm。 

5.5.3 振动试验 

经6.5.3规定的试验后应无裂纹、漆面剥落等现象发生。 
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5.5.4 冲击试验 

经6.5.4 规定的试验后表面无裂纹或永久变形。 

环境适应性 5.6 

5.6.1 温度耐受性 

经GB/T 2423.22规定的高低温循环试验后应无变形、开裂。 

5.6.2 盐雾试验 

经GB/T 10125规定的中性盐雾试验,≥240小时应无红锈、起泡或剥落。 

防护等级 5.7 

用于电池组的盖板防护等级应符合GB/T 4208中规定的IP67。 

防火性能 5.8 

用于电池组的盖板，阻燃性能应不低于UL94 V-0等级。 

有害物质限量 5.9 

铅、汞、六价铬、多溴联苯、多溴联苯醚的质量百分数不应超过0.1%，镉的质量分数不应超过0.01%。 

6 检验方法 

外观要求 6.1 

尺寸使用三坐标测量机（CMM）检测，表面缺陷使用自动光学检测（AOI）系统，缺陷识别精度为0.1mm。 

尺寸要求 6.2 

6.2.1 尺寸及允许偏差 

使用三坐标测量机（CMM）或直尺进行测量。 

6.2.2 轮廓精度 

使用高精度激光测试仪进行检测。 

颜色与光泽度 6.3 

色差使用标准色板进行目视比对，光泽度采用高倍电子显微镜进行观察。 

涂层要求 6.4 

按照GB/T 34190规定的方法进行。 

机械性能 6.5 

6.5.1 抗压强度试验 

按照GB/T 228.1规定的方法进行。 

6.5.2 静载试验 
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使用压力试验机通过液压系统在盖板中心施加均匀载荷并保持10分钟。 

6.5.3 振动试验 

使用大推力液压振动台，低频范围为0.1 Hz～500Hz,对底盘等大型金属盖板进行测试。使用电动振

动台，高频范围为５Hz～３000Hz，对车门、引擎盖等小型中型金属盖板进行测试。且每持续时间2小时

停机检查裂纹、漆面剥落等，试验时间为轴向各8小时，总计24小时。 

6.5.4 冲击试验 

使用落球冲击试验机进行测试，钢球质量为500g，高度为1m。 

环境适应性 6.6 

6.6.1 温度耐受性 

按GB/T 2423.22规定的方法进行。 

6.6.2 盐雾试验 

按GB/T 10125规定的方法进行。 

防护等级 6.7 

按GB/T 4208中规定的方法进行。 

防火性能 6.8 

按GB 8410规定检验方法进行。 

有害物质限量 6.9 

按 GB/T 30512规定的检验方法进行。 

7 检验规则 

检验分类 7.1 

检验分为出厂检验和型式检验。 

组批 7.2 

以相同材料、相同工艺、同一班次生产的产品为一批。批量数为1000件。 

出厂检验 7.3 

7.3.1 出厂检验项目为外观要求、 尺寸要求、轮廓精度和颜色与光泽度。 

7.3.2 出厂检验样品可从生产线上直接随机抽取，样本数为 10件。 

7.3.3 出厂检验项目中有 1 项及以上不符合本文件要求时，允许在原批次产品中加倍抽样复检一次。 

若复检项目全部符合本文件要求时， 判该批次产品合格； 若仍有项目不符合本文件要求，则判该批次

产品为不合格。 

型式检验 7.4 

7.4.1 正常生产时型式检验每年应进行一次，发生下列情况之一时，亦应进行型式检验： 
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a) 新产品试制鉴定时； 

b) 主要原材料、零部件或关键工艺有较大变化时； 

c) 更换设备或停产半年以上，恢复生产时； 

d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时； 

e) 国家有关行政管理部门提出型式检验要求时。 

7.4.2 型式检验项目为本文件第 5章规定的全部项目。 

7.4.3 型式检验样品应从出厂检验合格批中随机抽取，样本数为４件。 

7.4.4 型式检验项目全部合格判型式检验合格，否则，判不合格。 

8 标志、包装、运输和贮存 

标志 8.1 

8.1.1 应有固定标牌，标牌尺寸和技术要求应符合 GB/T 13306 的规定。 

8.1.2 包装储运图示标志应符合 GB/T 191 的规定。 

包装 8.2 

应符合GB/T 13384的规定。包装内的叠放层数应≤5层，层间应放置缓冲垫，并应避免锐角接触。 

运输 8.3 

运输过程应注意防止冲击、重压、雨淋日晒和包装损坏。 运输包装收发标志应符合GB/T 6388的规

定。 

贮存 8.4 

应贮存于阴凉干燥、清洁、通风处的仓库内，不应与腐蚀性物品混合贮存。储存环境相对湿度≤80%。 

 

 

 

 


