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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由苏州裕振盈自动化科技有限公司提出。
本文件由中国商品学会归口。
本文件起草单位：苏州裕振盈自动化科技有限公司。
本文件主要起草人：XXX。
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铝合金小口径环连接法兰加工技术规范
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[bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233334]本文件规定了铝合金‌小口径环连接法兰加工的场地、设备和人员、原料接收与储存、生产流程、环境保护、安全。
本文件适用于铝合金‌小口径环连接法兰（以下简称“法兰”）的加工。
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下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 6722  爆破安全规程
GB 12348  工业企业厂界环境噪声排放标准
GB/T 12801  生产过程安全卫生要求总则
GB 15577  粉尘防爆安全规程
GB/T 15605  粉尘爆炸泄压指南
GB 16297  大气污染物综合排放标准
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本文件没有需要界定的术语和定义。
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场地
应远离居民生产、生活区。
应避开爆破危险区，安全距离应符合 GB 6722 的有关规定。
宜靠近已有的交通运输线路、水源和主要输电线路。
应满足环境保护、水土保持等要求。
应适应生产规模需要。
应合理布局、分隔清晰。
应具备通风换气设施。
设备
生产所使用的设备包括但不限于：
切割机；
数控车床；
铣床；
加工中心；
攻丝机；
磨砂机；
喷涂机；
阳极氧化设备；
抛光机。
人员
应掌握法兰加工相关的基础知识，并经过专业岗位技术培训，考核合格后，持证上岗。
应掌握环境保护和职业健康安全相关的基础知识，能应急解决生产过程中可能出现的问题。
应了解厂房的管理制度，并自觉遵守人员着装和污染防控的各项规定。
应熟练掌握生产设备的操作方法。
应穿戴防护用品进行生产作业。
应接受安全生产教育和培训。新职工上岗前、调换工种人员应进行专门的安全教育培训。
[bookmark: _Toc182819331][bookmark: _Toc184290035][bookmark: _Toc193183298]原料接收与储存
原料接收
原料入厂后，仓库管理人员应确认其生产厂家、产品名称、规格及数量与采购计划相符，并查验相应的质量证明文件。
初检合格后，仓库管理人员通知质量部门抽样检测。质量部门依据相应原料检验规程进行检验，根据相应原料标准验收原料，并做好记录。
原料储存
原料储存环境应清洁、通风、干燥、防鼠、防雨、防潮，无腐蚀性化学品，不应与酸、碱、盐等物资同库存放。
原料应离地离墙存放，并应加盖遮蔽物。
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流程图
[bookmark: OLE_LINK5]铝合金‌小口径环连接法兰加工流程见图 1。
切割
车削成型
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精车
铣削环连接面
攻丝
去毛刺
阳极氧化
喷涂
抛光
检验
清洗
包装入库

铝合金‌小口径环连接法兰加工流程图
切割
根据法兰尺寸要求，使用切割机将铝合金原料切割成合适的初始形状，一般为圆形。
车削成型
使用数控车床对外圆和内孔进行粗加工，去除多余材料，初步形成法兰外形。
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通过铣床或加工中心，对法兰的两端面进行铣削加工，保证端面的平整度和与轴线的垂直度。
精车
使用数控车床对外圆、内孔以及用于安装密封圈的密封面进行精加工至图纸尺寸。
铣削环连接面
使用铣床或加工中心，对法兰的环连接面进行精密铣削，保证环连接面的尺寸精度、平面度和粗糙度。
攻丝
使用攻丝机对螺栓孔进行攻丝操作，按图纸要求加工出内螺纹。
去毛刺
使用磨砂机去除法兰表面在机械加工过程中产生的毛刺和锐边，保证法兰表面光滑。
阳极氧化
将法兰作为阳极置于阳极氧化设备中，通过电解作用在表面形成一层氧化膜。
喷涂
根据需要使用喷涂机在法兰表面喷涂防腐漆、耐高温漆等。
抛光
根据需要使用抛光机对法兰进行抛光处理，使法兰表面达到镜面效果。
检验
尺寸检验：使用量具对法兰的各项尺寸进行测量，检验尺寸偏差是否符合图纸要求。
外观检验：通过目视或借助放大镜等工具，检查法兰表面是否有裂纹、砂眼、气孔、划伤、氧化皮等缺陷，表面处理是否均匀、完整。
密封性检验：采用水压试验或气压试验等方法，将法兰安装在特定的测试装置上，充入一定压力的水或气体，观察法兰是否有泄漏现象。
硬度检验：使用硬度计对法兰的不同部位进行硬度检测。
清洗
将检验合格的法兰进行清洗，去除表面的油污、灰尘和杂物等，保证法兰表面清洁。
包装入库
根据法兰的尺寸、数量和运输要求，选择合适的包装材料和方式包装。
将包装好的法兰存放在干燥、通风的仓库中，登记入库。
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废气
大气污染物排放应符合 GB 16297 的规定。
废水
废水应回收并处理至达标后排放。
噪声
对振动较大的设备应采取有效的减振、隔振、消声、隔声等措施，厂界噪声应符合 GB 12348 的规定。
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应建立、健全安全生产责任制，并做好安全生产计划工作。
应根据 GB/T 12801 的规定，结合生产特点制定相应安全防护措施、安全操作规程和消防应急预案，并配备防护救生设施及用品。
电气设备、线路应有可靠的避雷、接地装置，并定期进行检修。
应设有降噪、通风、防尘、防爆、泄爆设施或设备，防尘防爆管理应符合 GB 15577、GB/T 15605 的规定。
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