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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由常州莱博汽车零部件制造有限公司提出。
本文件由中国商品学会归口。
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自密封汽车线束
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[bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219]本文件规定了自密封汽车线束的一般要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于自密封汽车线束的生产和检验。
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下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 1040.1  塑料  拉伸性能的测定  第 1 部分：总则
GB/T 1040.2  塑料  拉伸性能的测定  第 2 部分：模塑和挤塑塑料的试验条件
GB/T 2423.1—2008  电工电子产品环境试验  第 2 部分：试验方法  试验 A：低温
GB/T 2423.2—2008  电工电子产品环境试验  第 2 部分：试验方法  试验 B：高温
GB/T 2423.17  环境试验  第 2 部分：试验方法  试验 Ka：盐雾
GB/T 2423.22—2012  环境试验  第 2 部分：试验方法  试验 N：温度变化
GB/T 2828.1—2012  计数抽样检验程序  第 1 部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 8815—2008  电线电缆用软聚氯乙烯塑料
GB/T 18380.33  电缆和光缆在火焰条件下的燃烧试验  第 33 部分：垂直安装的成束电线电缆火焰垂直蔓延试验　A 类
GB/T 18380.34  电缆和光缆在火焰条件下的燃烧试验  第 34 部分：垂直安装的成束电线电缆火焰垂直蔓延试验　B 类
GB/T 18380.35  电缆和光缆在火焰条件下的燃烧试验  第 35 部分：垂直安装的成束电线电缆火焰垂直蔓延试验　C 类
GB/T 18380.36  电缆和光缆在火焰条件下的燃烧试验  第 36 部分：垂直安装的成束电线电缆火焰垂直蔓延试验　D 类
GB/T 19666—2019  阻燃和耐火电线电缆或光缆通则
GB/T 25085（所有部分）  道路车辆  汽车电缆
GB/T 25087  道路车辆  圆形、屏蔽和非屏蔽的60V和600V多芯护套电缆
GB/T 28046.3—2011  道路车辆  电气及电子设备的环境条件和试验  第 3 部分：机械负荷
GB/T 30512  汽车禁用物质要求
HG/T 2196  汽车用橡胶材料分类系统
JB/T 6313.1  电工铜编织线  第 1 部分：一般规定
JB/T 6313.2  电工铜编织线  第 2 部分：斜纹编织线（套）
JB/T 6313.3  电工铜编织线  第 3 部分：直纹编织线
QC/T 238  汽车零部件的储存和保管
QC/T 349  塑料紧箍带
QC/T 1067.1—2017  汽车电线束和电气设备用连接器  第 1 部分：定义、试验方法和一般性能要求
QC/T 1067.2  汽车电线束和电气设备用连接器  第 2 部分：插头端子的型式和尺寸
QC/T 1067.3  汽车电线束和电气设备用连接器  第 3 部分：电线接头的型式、尺寸和特殊要求
QC/T 29106—2014  汽车电线束技术条件
[bookmark: _Toc192866604][bookmark: _Toc187999602][bookmark: _Toc97192966]术语和定义
QC/T 29106—2014 界定的术语和定义适用于本文件。
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电线束应符合本文件的要求，并按经规定程序批准的图样及技术文件制造。
电线束用零部件和材料在图样及技术文件无规定时应分别符合下列要求：
1. 电线应符合 GB/T 25085（所有部分）的规定；
绞合线、屏蔽线应符合 GB/T 25087 的规定；
铜编织线应分别符合 JB/T 6313.1、JB/T 6313.2、JB/T 6313.3 的规定；
端子应分别符合 QC/T 1067.1、QC/T 1067.2、QC/T 1067.3 的规定；
塑料紧箍带应符合 QC/T 349 的规定；
橡胶制品材料应符合 HG/T 2196 的规定；
热收缩双壁管应符合 QC/T 29106—2014 附录 B 的规定；
压敏胶粘带应符合 QC/T 29106—2014 附录 C 的规定；
波纹管应符合 QC/T 29106—2014 附录 D 的规定。
[bookmark: _Toc192866606]技术要求
外观
电线及零部件的型号应符合图纸及技术文件要求。
电线及零部件不应有损伤、变形等缺陷。
端子在连接器中不应脱出；连接器二次锁止应按压到位。
套管颜色应符合图纸要求。
护套顶部开口尺寸应均匀一致，无明显大小孔，堵孔缺料现象，公端插针应无歪斜变形，插针片开口等不良。
密封胶套、密封圈应无破损、变形等不良现象。
尺寸
线束尺寸应满足图纸尺寸要求。
PVC 护套
拉伸强度
PVC 护套拉伸强度应大于或等于 17 MPa。
热老化质量损失
在 100 ℃±2 ℃，240 h 条件下，PVC 护套热老化质量损失应小于或等于 11 g/m2。
端子与电线的连接
应符合 QC/T 29106—2014 中 4.4 的规定。
接点
应符合 QC/T 29106—2014 中 4.5 的规定。
阻燃性能
线束阻燃性能应符合 GB/T 19666—2019 中 6.1.2 的规定。
电性能
对所有电路进行通电检测应无短路、断路、错路现象。
环境适应性
耐温度性能
线束按图样及技术文件规定的下限工作温度 –40 ℃ 和上限工作温度 125 ℃，分别进行耐低温、耐高温、耐温度变化性能试验后，应能正常装配；各部件不应出现焦融现象；手动折弯电线后进行观察，电线绝缘皮外观应无龟裂现象；各锁扣呈正常锁止状态；外观和电路测试应无异常。
耐温度、湿度循环变化性能
线束经耐温度、湿度循环试验后，外观和电路测试应无异常。
耐振动性能
线束经耐振动试验后，外观和电路测试应无异常，去掉电线保护管，电线应无肉眼可见的磨损现象。
耐盐雾性能
线束经耐盐雾试验后，外观和电路测试应无异常。
耐化学性能
线束应进行化学性能试验，试验液体种类推荐采用玻璃清洗剂、车用无铅汽油或柴油、汽油机油或柴油机油、发动机冷却液。试验后，外观和电路测试应无异常。
禁用物质
产品的禁用物质应符合 GB/T 30512 的规定。
[bookmark: _Toc192866607]试验方法
外观
明亮光线下，目测检查。
尺寸
使用符合精度要求的量具测量。
PVC 护套
拉伸强度
按 GB/T 1040.1 和 GB/T 1040.2 的规定进行，拉伸速度为 250 mm/min。试样在温度为（23±2）℃、相对湿度为 45％～55％ 的环境状态调节不少于 4 h。
热老化质量损失
按 GB/T 8815—2008 中 6.12 的规定进行。
端子与电线的连接
按 QC/T 29106—2014 中 5.4 的规定进行。
接点
按 QC/T 29106—2014 中 5.5 的规定进行。
阻燃性能
按 GB/T 18380.33～GB/T 18380.36 的规定进行。
电性能
使用专用电回路检测装置或导通器进行检验。
环境适应性
耐温度性能
耐低温试验按 GB/T 2423.1—2008 试验 Ad 进行，试验温度 -40 ℃±2 ℃，持续时间为 4 h。
耐高温试验按 GB/T 2423.2—2008 试验 Bd 进行，试验温度 125 ℃±2 ℃，持续时间为 8 h。
耐温度变化性能试验按 GB/T 2423.22—2012 试验 Nb 进行，暴露时间为 2 h。
耐温度、湿度循环变化性能
按 QC/T 1067.1—2017 中 4.10  的规定进行。
耐振动性能
按 QC/T 1067.1—2017 中 4.11 的规定进行，振动试验参数按  GB/T 28046.3—2011 中 4.1 确定。
耐盐雾性能
按 GB/T 2423.17 的规定进行，试验周期为 48 h。
耐化学性能
按 QC/T 29106—2014 中 5.14 的规定进行。
禁用物质
按 GB/T 30512 的规定进行。
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检验分类
产品检验分为出厂检验和型式检验。
组批
以同一工艺、同一原辅材料生产的同一规格产品为一组批。
出厂检验
线束应经制造厂质量检验部门逐批检验合格并附有产品合格证书后，方可出厂。
出厂检验应符合表 1 的规定，检验项目应全部合格。
出厂检验
	检验项目
	技术要求
	检验方法
	检验方式

	外观
	5.1
	6.1
	全检

	尺寸
	5.2
	6.2
	全检

	端子与电线的连接*
	5.4
	6.4
	抽检

	接点*
	5.5
	6.5
	抽检

	电性能
	5.7
	6.7
	全检

	带有“*”的检验项目，宜在生产过程中进行检验。
抽检按 GB/T 2828.1—2012 的规定进行，检查水平 S-3，接收质量 AQL 1.5，采用一次正常抽样方案。



型式检验
正常生产时每年进行一次型式检验；有下列情况之一也应进行型式检验：
1. 新产品试制鉴定时；
1. 正式生产，如原料、工艺有较大改变可能影响到产品的质量时；
1. 出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时；
1. 产品停产 12 个月以上重新恢复生产时；
1. 行业主管部门或质量管理部门提出要求时。
型式检验项目包括本文件第 5 章中的全部项目。
型式检验应从出厂检验合格产品中随机抽取，抽取数量应满足检测要求。
当型式检验结果全部符合本文件要求时，判型式检验合格。若检验中出现任何一项不符合，允许加倍重新抽取样品进行复检，复检后，若全部符合本文件要求时，判型式检验合格，否则为不合格。
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标志
销售标志应至少含有以下内容：
1. 产品名称；
1. 产品责任单位名称及地址；
1. 出厂日期、批号；
1. 执行标准号；
1. 产品合格标识。
包装储运图示标志按 GB/T 191 的规定选择使用。
标志应清晰、牢固，不应因运输条件和自然条件而褪色、变色、脱落。
包装
产品包装应保证产品不受损伤，应防尘、防震，便于运输和贮存。如客户有特殊要求，按合同有关规定进行。
包装箱内应附有以下随行文件：
1. 装箱单；
1. 产品出厂合格证；
1. 用户提出需要的使用维护说明书。
运输
产品在运输过程中应避免冲击、挤压、日晒、雨淋及化学品的腐蚀。
运输时应小心轻放，禁止抛掷、碰撞和倒置，并防止剧烈震动和雨淋、受潮。
贮存
产品的储存和保管应符合 QC/T 238 的有关规定。产品的储存期通常为 2 年。储存期满 2 年时，产品应重新进行检验，应符合本文件要求。
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