	ICS  
	[bookmark: ICS]43.120

	CCS  
		[bookmark: c1][image: D:\000000部门项目\09标准化插件开发\程序源代码\StandardEditor_ShanDongKeXieYuan\团标首页面字母T.png][image: D:\000000部门项目\09标准化插件开发\程序源代码\StandardEditor_ShanDongKeXieYuan\团标首页面字母T后面的反斜杠.png] CS


[bookmark: CSDN]T 14


[bookmark: c2]中国商品学会团体标准
[bookmark: 文字1][bookmark: NSTD_CODE_F][bookmark: NSTD_CODE_B]T/XXX XXXX—2025
[bookmark: OSTD_CODE]     


[bookmark: CSTD_NAME]高性能新能源汽车锂电池组散热器

[bookmark: ESTD_NAME]High-performance new energy vehicle lithium battery pack radiator


[bookmark: 下拉1]
[bookmark: CMPLSH_DATE]     
[bookmark: 下拉2]
[bookmark: PLSH_DATE_Y][bookmark: PLSH_DATE_M][bookmark: PLSH_DATE_D]XXXX - XX - XX发布
[bookmark: CROT_DATE_Y][bookmark: CROT_DATE_M][bookmark: CROT_DATE_D]XXXX - XX - XX实施
[bookmark: fm]中国商品学会  发布


Q/LB.□XXXXX-XXXX


2

[bookmark: BookMark1][bookmark: _Toc155356332][bookmark: _Toc185407211]目次
前言	II
1  范围	1
2  规范性引用文件	1
3  术语和定义	1
4  材料	1
5  技术要求	1
6  试验方法	2
7  检验规则	3
8  标识、包装、运输和贮存	4
T/XXX XXXX—2025
T/XXX XXXX—2025

5
[bookmark: _Toc190444213][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由镇江市长虹散热器有限公司提出。
本文件由中国商品学会归口。
本文件起草单位：镇江市长虹散热器有限公司、江苏大学、XXX。
本文件主要起草人：王峰、王云龙、王淼、刘磊、吴超、江怡蔚。
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高性能新能源汽车锂电池组散热器
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc155356333][bookmark: _Toc185407212][bookmark: _Toc190444214]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了高性能新能源汽车锂电池组散热器的材料、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于高性能新能源汽车锂电池组散热器（以下简称“散热器”）的生产与检验。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc155356334][bookmark: _Toc185407213][bookmark: _Toc190444215]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1173  铸造铝合金
GB/T 1804—2000  一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差
GB/T 3191  铝及铝合金挤压棒材
GB/T 6892  一般工业用铝及铝合金挤压型材
GB/T 30512  汽车禁用物质要求
HG/T 2006  热固性和热塑性粉末涂料
QC/T 468  汽车散热器
QC/T 1206.2  电动汽车动力蓄电池热管理系统 第2部分：液冷系统
[bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc155356335][bookmark: _Toc185407214][bookmark: _Toc190444216]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
[bookmark: _Toc190444217][bookmark: _GoBack]材料
散热器所用材料的性能应符合 GB/T 3191、GB/T 1173、GB/T 6892的相关规定。
散热器涂层应采用环保型非金属涂料，并应符合 HG/T 2006 的规定。
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外观
散热器表面不应有缩孔、毛刺、裂纹、起泡和锈蚀。
焊接部分（如有）应焊接牢固，无裂纹、气孔、未焊透和烧穿等缺陷。
涂层表面应均匀、平整光滑，应无气泡、堆积和漏涂。
尺寸偏差
散热器的外形及允许偏差应符合设计图纸的规定。
机械加工件几何尺寸的未注公差应符合 GB/T 1804—2000 规定的 m 级，非机械加工件几何尺寸的未注公差应符合 GB/T 1804—2000 规定的 c 级。
性能要求
散热性能
应符合产品设计要求。
密封性
经湿检应无肉眼可见的气泡。
耐压性
经试验后，散热器应无变形或泄漏。
爆破压力
经试验后，散热器应无破损、松脱。
清洁度
散热器内部应清洁、干燥，通道内残留异物含量应符合如下规定：
内管路最大残留物重量不大于 15 mg/L；
无颗粒大于 0.5 mm 的杂质。
环境适应性
耐高温
经试验后，散热器表面应无明显变形、起皱和剥落现象，密封性满足 5.3.2 的要求。
高低温循环
经试验后，散热器表面应无明细变形、裂纹和起泡现象，密封性满足 5.3.2 的要求。
耐腐蚀
散热器的内部腐蚀和外部腐蚀性能应符合 QC/T 468 的规定。
环保
应符合 GB/T 30512 的规定。
[bookmark: _Toc190444219]试验方法
试验条件
除另有规定，测试在温度为25 ℃±2 ℃,相对湿度为10％～90％,大气压力为86 kPa～106 kPa的环境下进行。
除特殊规定，测试介质按制造商要求的冷却液进行试验。
外观
目测进行检验。
尺寸偏差
采用符合精度要求的通用量具进行测量。
性能要求
散热性能
提供检测方法或删除。
密封性
在湿式密封性能检测台上，向浸没在水中的散热器内部通入 205 kPa 的压缩空气，观察时间为 120 s，观察水中气泡情况。
耐压性
向浸没在水中的散热器内部通入不低于 0.4 MPa 的压缩气体，保压 5 min，观察有无气泡冒出；将散热器取出水面，检查外观。
爆破压力
在室温下，以 50 kPa/s 的速率向散热器通入压缩气体，先加压至 205 kPa，保压 1 min，再以 50 kPa/s 持续加压至 800 kPa 并保压 1 min，检查散热器外观。
清洁度
散热器管内用符合环保要求的溶剂型清洗剂进行浸泡和清洗，清洗剂体积应大于散热器内部容积的1/3，清洗时间不低于 5 min、清洗次数为两次，应保证能有效地清除管内杂质。
清洗剂导出后用 5μm 滤纸过滤，滤纸在过滤前、后分别在 (105±5)℃ 的干燥箱内干燥并测量质量，两次测量重量之差即为液冷板的残余杂质含量。
环境适应性
耐高温
向散热器内部通入 50％的乙二醇和50％的水(体积比),并施加以 130 kPa 的压力，在 40 ℃～70 ℃的环境温度下进行 200 h 的耐高温试验，介质温度为 130 ℃±5 ℃。
试验后，观察散热器外观，按 6.4.2 进行密封性试验。
高低温循环
按 QC/T 1206.2 的规定进行试验，试验后按 6.4.2进行密封性试验。
耐腐蚀
按 QC/T 468 的规定进行。
环保
按 GB/T 30512 的规定进行。
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检验分类
分为出厂检验和型式检验。
检验项目
检验项目、要求见表 1。
检验规则
	序号
	检验项目
	技术要求
	试验方法
	出厂检验
	型式检验

	1
	外观
	5.1
	6.2
	√
	√

	2
	尺寸偏差
	5.2
	6.3
	√
	√

	3
	散热性能
	5.3.1
	6.4.1
	—
	√

	4
	密封性
	5.3.2
	6.4.2
	√
	√

	5
	耐压性
	5.3.3
	6.4.3
	—
	√

	6
	爆破压力
	5.3.4
	6.4.4
	—
	√

	7
	清洁度
	5.3.5
	6.4.5
	—
	√

	8
	耐高温
	5.4.1
	6.5.1
	—
	√

	9
	高低温循环
	5.4.2
	6.5.2
	—
	√

	10
	耐腐蚀
	5.4.3
	6.5.3
	—
	√

	11
	环保
	5.5
	6.6
	—
	√

	“√”为必检项目；“—”为不检项目。



型式检验
正常生产时每年应进行一次型式检验；有下列情况之一时也应进行型式检验：
1. 新产品投产和老产品转产；
如原料、工艺有较大改变可能影响到产品的质量；
出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时；
产品停产 12 个月以上重新恢复生产时。
判定规则
产品应经出厂检验合格后方可出厂。
型式检验中，若有一项不符合本文件的规定，则判定为不合格。
[bookmark: _Toc190444221]标识、包装、运输和贮存
标识
产品应在明显位置装有标签标识，应注明：
1. 产品编号；
1. 外形尺寸；
1. 制造日期；
1. 制造商名称或商标、代号。
包装
产品包装应保证产品不受损伤，便于运输和贮存。
运输
包装完好的产品可用各种工具运输，运输途中应避免冲击、挤压、雨淋及化学品的腐蚀。
贮存
产品应贮存在通风干燥，周围无腐蚀性气体的仓库内。
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