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电热水器用硬质聚氨酯泡沫塑料
范围
本标准明确规定了电热水器用硬质聚氨酯泡沫的技术要求、试验方法和检验规则。
本标准适用于以多异氰酸酯、组合聚醚、发泡剂为主要原料，经充分混合注入电热水器保温层腔体中发泡成型制备的闭孔泡沫。
规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成对本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件。不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 26689 冰箱、冰柜用硬质聚氨酯泡沫塑料
GB/T 26709 太阳能热水器用硬质聚氨酯泡沫塑料
GB/T 2918 塑料试样状态调节和试验的标准环境
GB/T 6343 泡沫塑料及橡胶 表观密度的测定
GB/T 6342 泡沫塑料及橡胶 线性尺寸的测定
GB/T 8811 硬质泡沫塑料 尺寸稳定性试验方法
GB/T 8813 硬质泡沫塑料 压缩性能的测定
GB/T 10799 硬质泡沫塑料 开孔与闭孔体积百分率试验方法
GB/T 8810 硬质泡沫塑料吸水率的测定
GB/T 10294 绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 防护热板法
GB/T 10295 绝热材料稳态热传递特性的测定 热流计法
GB/T 8332 泡沫塑料燃烧性能试验方法 水平燃烧法
GB/T 8333 硬质泡沫塑料燃烧性能试验方法 垂直燃烧法
分类（靠头）
[bookmark: _Hlk52207328]产品按所使用发泡剂种类分为两种类型：
Ⅰ类——使用单一环戊烷作为发泡剂；
Ⅱ类——使用含低沸点(沸点低于0℃)的混合发泡剂；
Ⅲ类——使用不含低沸点的混合发泡剂。
评价要求
[bookmark: _Toc9416541][bookmark: _Toc14866935]4.1  外观
产品色泽、泡孔应均匀。
4.2  物理性能
产品物理性能应符合表1要求。
表1物理性能
	项目
	单位
	性能指标

	
	
	Ⅰ类
	Ⅱ类
	Ⅲ类

	初始导热系数（平均温度22.5℃）   ≤
	W/(m·K)
	0.0215
	0.0210
	0.0205

	压缩强度
（10%变形率，三个方向最小值）
≥
	kPa
	130
	110
	120

	尺寸稳定性                    ≤
低温尺寸稳定性-30℃24h
高温尺寸稳定性85℃24h
	%
	
1.0
1.5
	
1.0
1.5
	
1.0
1.5

	表观芯密度                                     ≥（确认）
	kg/m3
	36
	29.5
	33

	闭孔率                         ≥
	%
	90
	90
	90

	燃烧性能最低等级
	/
	HBF
	HBF
	HBF


试验方法
[bookmark: _Hlk109740933]5.1 试验制备
模拟发泡时的过填充系数和现场生产产品一致，取样方法按产品密度的0.9倍~1.1倍进行模拟制作样品，模具使用兰芝模（1100mm*350 mm *50 mm）或方模(700 mm *400 mm *100 mm )。样品熟化至少12h。
5.2 状态调节
试样按GB/T 2918规定进行，温度为（23±2）℃，相对湿度（50±5）%，进行不少于12h的状态调节。
5.3 外观
在自然光下目测。
5.4 导热系数
初始导热系数试验应在模具生产12h~72h。导热系数试验按GB/T 10294进行，或按GB/T	 10295进行，仲裁时按GB/T 10294。测试热板温度为35℃，冷板温度为10℃，试样厚度应达到（25±1）mm。
5.5 压缩强度或10%形变时的压缩应力
按GB/T 8813进行。试样应取试验样品的芯样，测定极限屈服或10%形变时的压缩应力最小值。
5.6 尺寸稳定性
按GB/T 8811进行。试样尺寸（100±1）mm×（100±1）mm×（25±0.5）mm，每一试样样件数量3个。低温尺寸稳定性试样测试条件为温度-（30±3）℃、时间24h，高温尺寸稳定性试样测试条件为温度（85±3）℃、时间24h。
5.7 表观芯密度
表观芯密度试验按GB/T 6343进行。试样总体积至少为100cm3，按GB/T 6342的规定测量试样的尺寸。
5.8 闭孔率
闭孔率试验按GB/T10799进行。试样随机选择3组两个立方体或两个圆柱体，试样尺寸为：2.5cm*2.5cm*2.5cm（立方体）或6.25cm2*2.5cm（圆柱体）。试验环境在温度为（23±2）℃，相对湿度为（50±5）%中调节试样至少24h。
5.8 燃烧性能等级
燃烧性能试验按GB/T 8332进行。标准试样为（150±1）mm长，（50±1）mm宽，（13±1）mm厚，一边带表皮。
检验规则
出厂检验
每批产品必须由生产厂的质量检验部门进行检验，并保证出厂的所有产品达到本标准规定的各项技术要求，表观芯密度、压缩强度、导热系数、尺寸稳定性、燃烧性能等级五个项目为出厂检验项目。
6.2 型式检验
型式检验的内容为技术要求中规定的所有项目。有下列情况之一时，应进行型式检验：
a）新产品的试制定型鉴定；
b）原料、配方、工艺有重大改变，可能影响产品性能时；
c）正常生产时每半年进行一次检验；
d）产品长期停产半年后，恢复生产时；
e）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。
6.3 抽样与判断规则
物理性能，每批(1~100吨)进行检验，如其中任何一项不合格，应重新从原批中双倍取样，对不合格项目复验，复验结果按双倍样的算术平均值计算，仍不合格时，则判整批为不合格。用户可按本标准在到货3个月内进行验收。


