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一、工作简况

（一）任务来源

根据 2025 年 1月 17 日中国联合国采购促进会发布的团体标准立项通

知，团体标准《自动砂轮划片机技术要求》获批立项。

（二）起草单位情况

本标准由江苏京创先进电子科技有限公司牵头编制。

（三）标准编制过程

（1）成立标准起草组，技术调研和资料收集

2025 年 1 月 18 日—2月 10 日，为保证制订工作的顺利开展、提高标

准的质量和可用性，由起草单位和相关技术专家共同组建了标准起草组，

负责对标准编制进行确定。通过制订工作方案，标准起草组进一步明确了

目标要求、工作思路、人员分工和工作进度等。

标准起草组对相关指标和要求进行了调研，搜集了众多相关的标准、

文献、成果案例等资料，着手标准制定。

（2）确定标准框架，形成标准草案

2025 年 2 月 11 日—3月 2 日，起草小组结合前期的调研和资料，多次

召开内部研讨会，形成标准大纲，并邀请了专家和相关企业对标准进行技

术指导，对标准编制工作重点、标准制定依据和编制原则等形成了共识，

同时完成标准草案稿的撰写。

二、标准制定的目的和意义

目的：

1、统一技术规范
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目前市场上自动砂轮划片机的品牌和型号众多，不同厂家的产品在技

术参数、性能指标和质量水平等方面存在差异。制定团体标准可以统一技

术要求，明确规定自动砂轮划片机在工作行程、工作精度等关键技术指标

的范围和标准值，保证产品质量的基本一致性。

2、指导生产制造

对于生产企业而言，该团体标准可以作为生产过程中的技术指导文件。

企业可以根据标准中规定的材料要求、制造工艺、装配精度等内容来组织

生产，从而提高产品的质量和可靠性。

3、助力企业研发方向明确

团体标准能够为企业的研发活动提供方向指引。标准中体现的技术前

沿和市场需求趋势，能够引导企业在提高自动化程度、优化切割效率、增

强设备稳定性等方面开展研发工作。

意义：

1、提升产品质量与安全性

从质量方面看，团体标准的实施有助于提升自动砂轮划片机的整体质

量。通过明确技术要求，促使企业采用先进的生产技术和质量控制手段，

减少产品质量问题。在安全性上，标准可以规定防护装置的要求、砂轮的

安全系数、电气系统的安全规范等内容，减少安全事故的发生。

2、促进市场健康发展

在行业层面，该团体标准有利于规范市场竞争秩序。在没有统一标准

的情况下，部分企业可能会通过降低产品质量来降低成本，从而进行不正

当竞争。有了明确的技术要求标准后，企业之间的竞争将更多地转向基于
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产品质量、技术创新和服务水平的良性竞争。

3、推动行业技术进步

团体标准的制定为行业内的技术交流搭建了平台，团体标准的制定过

程是行业内技术交流和融合的过程。这种交流有助于打破企业间的技术壁

垒，促进技术的共享和协同创新。例如，对自动化程度、智能控制系统的

要求等，这会激励企业加大研发投入，积极采用新技术、新材料，推动整

个砂轮划片机行业的技术进步。

三、标准编制依据

本标准在编制的过程中遵循“先进性、科学性、可操作性”的原则，

按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起

草规则》的规定起草。

四、标准范围和主要技术内容

范围

本标准规定了自动砂轮划片机的技术要求、检验方法、检验规则、标

志、包装、运输和储存等。

本标准适用于切割分离硅片的划片机,产品也可以用于切割分离石英、

玻璃、陶瓷、铌酸锂、砷化镓和磁钢等脆硬材料。

主要技术内容：

包括使用条件、外观、工作行程、工作精度、主轴精度、工作台精度、

开槽宽度、保护功能、噪声、试运行、试划片、可靠性、运输试验等。

五、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准起草过程中无重大分歧。
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六、贯彻标准的措施建议

标准只有通过实施才能起作用，如果不能实施，再好的标准也是“一

纸空文”，更无法体现它的作用。贯彻实施标准要做好宣传教育工作、有

良好的实施方法和检查监督机制。具体来说：（1）加大宣贯力度。利用报

纸、电视、电台及微信、微博等各种新媒体，大力宣传，为标准的实施营

造良好的社会氛围。（2）加强标准实施反馈。对在标准实施过程中发现的

问题及提出的意见，要进行深入探讨和研究，做好标准的修订和完善工作。

七、废止现行有关标准的建议

本标准不涉及现行标准的废止。

八、其他应予说明的事项

无。

标准编制组

2025 年 3月
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