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一、项目背景 

螺母是一种具有内螺纹并与螺栓或螺杆配合使用的机械零

件，通常为六角形或其他多边形，用于将两个或多个部件紧固

在一起，通过螺纹的啮合传递和承受载荷，使连接达到所需的

强度和稳定性，确保机械结构在工作过程中保持相对固定的位

置关系，是机械连接中不可或缺的重要元件。 

二、工作简况 

1、任务来源 

深圳市佰瑞兴实业有限公司通过调研发现，随着金属零件

螺母在各领域的普及和应用，功能及性能的需求不断增加。目

C3602、C3604、1215、SUS303、SUS304 材质螺母急需制定相应

的产品标准，以为市场提供快速、规范的产品，满足不断变化

的市场需求。 

2、主要起草单位（人） 

本标准由深圳市佰瑞兴实业有限公司提出，报中国生产力促

进中心协会标准化工作委员会批准，与苏州佰瑞兴实业有限公司、

深圳市佰德兴精密五金有限公司共同承担了《金属零件机械性能：

螺母》的编制工作，共同组建该团体标准编制小组，明确了各自

的责任和分工，并开展工作。在编制过程中，编制小组认真查阅

有关资料，收集相关数据信息，结合产品的实际情况，进行本团

体标准的编制工作。 

本标准由徐文卫、刘佳、覃允志参与起草。 
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3、主要工作过程 

本标准的编制过程主要分为立项阶段、调研阶段、编制阶

段、征求意见及处理阶段、技术审查阶段、报批阶段等。 

3.1 立项阶段 

中国生产力促进中心协会标准化工作委员会于 2025 年 2 月 

19 日发文（中生协标委 [2025]2 号），经审查本团体标准符合

立项条件，同意批准立项。 

3.2 调研阶段 

2024 年 9 月 

3.3 编制阶段 

2024 年 11 月通过研讨会的形式召开了《金属零件机械性

能：螺母》团体标准工作会议，以集中讨论的形式确定了标准

的基本内容，并根据与会专家的意见编制组进行了标准内容的

调整。 

3.4 意见征集与处理阶段 

本标准在编制过程中，编制组收集发现的问题和建议，及

时开会讨论形成文稿。 

三、标准编制原则与依据 

1、标准编制原则  

本标准的结构、技术要素和表述规则按 GB/T 1.1-2020 

《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规

则》等规定的表述方式及要求编写。 



2、标准编制的依据 

本标准中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不

可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本

适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有

的修改单）适用于本文件。 

GB/T 191    包装储运图示标志 

GB/T 13306  标牌 

GB/T 16471  运输包装件尺寸与质量界限 

GB/T 1804   一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差 

GB/T 3098.2 紧固件机械性能 第2部分 螺母 

四、标准的主要技术内容及确定的论据 

1、标准的主要技术内容 

本标准共分 10 章，主要技术内容包括: 范围、规范性引用

文件、术语定义、总体要求、材料要求、外观要求、硬度要

求、试验方法、检验规则、标志包装运输及贮存。 

1.1 范围 

本文件规定了螺母的总体要求、材料要求、外观要求、性能

要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输及贮运要求。本

文件适用于C3602、C3604、1215、SUS303、SUS304材质螺母。 

1.2术语和定义 

本标准规定了螺母定义内容。 

1.3 总体要求 



明确了强度、硬度、韧性、耐磨性、抗疲劳性能、尺寸精

度。 

1.4 材料要求 

规定了铜、铁、不锈钢的材料要求。 

1.5 外观要求 

规定了应无毛剌、披锋、烂花、烂牙、压伤、脏污、变形

等现象。 

1.6 硬度要求 

明确了应≥HV120。 

1.7 试验方法 

（1）外观、（2）尺寸偏差、（3）装配、（4）性能。 

1.11 检验规则 

（1）分类、（2）组批、（3）出厂检验、（4）型式检验。 

1.12 标志、包装、运输、贮存 

（1）标志、（2）包装、（3）运输、（4）贮存。 

2、新旧标准对比 

不涉及 

五、标准的创新性、前瞻性和可靠性 

国内现有相关标准为《GB3098.2-2015 紧固件机械性能第 2

部分螺母》但目前标准缺乏针对性技术规范，本标准较好的补

充国内空缺。随着技术的不断进步，新的工艺、材料和设备不

断涌现，原有的标准可能无法满足实际需求，需要及时修订和



补充。同时，标准应紧跟技术发展趋势，引导企业采用先进的

技术和工艺。 

六、 预期需求、以及社会、经济、生态效益 

1.连接稳固可靠：螺母与螺栓或螺杆配合时，螺纹之间的摩擦力

和机械咬合能使连接紧密，能承受较大的轴向拉力和剪切力，确

保连接部位在振动、冲击等复杂工况下也不易松动，如汽车发动

机缸体的连接就需依靠螺母保证可靠性。 

2.拆卸方便：相较于焊接、铆接等连接方式，螺母连接只需使用

扳手等工具拧动，就能实现部件的拆卸与安装，便于设备的维修、

保养及部件更换，像机械设备的检修，常需拆卸螺母来进行内部

部件的检查和更换。 

3.调节性好：通过旋转螺母在螺栓或螺杆上的位置，可精确调整

被连接部件的间距、位置和预紧力，在机械装配中，常利用螺母

的这一特性来调整部件间隙，确保设备达到最佳运行状态。 

4.标准化程度高：螺母有严格的国家标准和国际标准，规格尺寸、

螺纹参数等都有统一规定，通用性和互换性强，市场上同规格的

螺母可相互替换，便于采购、库存管理和使用。 

5.材料多样性能好：可由多种金属材料制成，如碳钢、不锈钢、

铜等，能根据不同的工作环境和性能要求选择。如在腐蚀环境中，

不锈钢螺母抗腐蚀性强；在需要导电的场合，铜螺母导电性好。 

七、重大分歧意见的处理过程和依据。  

目前无重大分歧意见。 



八、标准推广应用的前景和措施建议  

本标准牵头单位为深圳市佰瑞兴实业有限公司，经过审定

报批后，由中国生产力促进中心协会标准化工作委员会发布，

建议由中国生产力促进中心协会标准化工作委员会相关专业进

行宣贯执行。 

九、其他说明事项 

1、废止现行相关标准的建议 

本标准的发布实施不涉及对现行有关标准的代替和废止。  

2、涉及专利处理 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机

构不承担识别这些专利的责任。 


