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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由   提出。 

本文件由全国城市工业品贸易中心联合会归口。 

本文件主要起草单位： 

本文件主要起草人： 

 



T/QGCML XXXX—XXXX 

1 

  
人造棉用数码印花工艺技术规范 

1 范围 

本文件规定了人造棉用数码印花工艺技术规范的术语和定义、技术要求、试验方法、检验规则、标

志、包装、运输和贮存。 

本文件适用于人造棉用数码印花工艺技术规范的生产和检验。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

 

 

4 原料准备 

人造棉面料 

选用符合质量标准的人造棉面料，确保面料表面平整、无瑕疵。 

墨水 

选用适用于人造棉的数码印花墨水，如活性、分散或酸性染料墨水，确保墨水的环保性、稳定性和

色彩鲜艳度。 

预处理剂 

根据需要选用合适的预处理剂，如上浆剂、固色剂等，以提高印花效果和面料性能。 

5 工艺步骤 

面料预处理 

对人造棉面料进行必要的清洗和烘干，去除表面污渍和水分。 

根据面料特性和印花要求，选择合适的预处理剂进行处理，如上浆、固色等。 

图案设计与制版 

使用专业的设计软件设计印花图案，确保图案的清晰度、色彩搭配和布局合理。 

将设计好的图案输出为数码印花设备可识别的格式，如TIFF、JPEG等。 

数码印花 

根据面料类型和印花要求，选择合适的数码印花设备和方法，如直喷、冷转印或热转印。 

在数码印花设备上设置好参数，如喷墨速度、墨滴大小、颜色配置等，确保印花效果的稳定性和一

致性。 

将预处理好的人造棉面料放置在印花设备上，进行图案的精确印花。 
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后处理 

印花完成后，根据墨水类型和面料特性，选择合适的后处理工艺，如烘干、蒸化、水洗、定型等。 

对印花面料进行必要的质检，确保印花效果符合质量标准。 

6 质量控制 

颜色管理 

使用专业的色彩管理软件和硬件，确保印花图案的颜色准确性和一致性。 

定期对数码印花设备进行校准和维护，确保设备的稳定性和精度。 

耐洗色牢度测试 

对印花面料进行耐洗色牢度测试，确保印花图案在洗涤过程中不易褪色或变色。 

环保性评估 

对使用的墨水、预处理剂和后处理药剂进行环保性评估，确保符合相关环保标准和法规要求。 

7 安全操作 

设备操作 

操作人员应熟悉数码印花设备的操作规程和安全注意事项，确保设备的安全运行。 

在操作过程中，应佩戴必要的防护用品，如手套、口罩等。 

化学品管理 

对使用的化学品进行妥善管理和储存，确保化学品的安全性和稳定性。 

在使用过程中，应遵守相关的化学品使用规定和安全操作规程。 


