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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国商业股份制企业经济联合会提出。

本文件由中国商业股份制企业经济联合会归口。

本文件起草单位：

本文件主要起草人：
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陶瓷纤维气凝胶毡

1 范围

本文件规定了陶瓷纤维气凝胶毡的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于陶瓷纤维气凝胶毡。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 8626 建筑材料可燃性试验方法

GB/T 10295 绝热材料稳态热阻及有关特性的测定 热流计法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

气凝胶 aerogel

通过溶胶凝胶法，采用干燥方式使气体取代凝胶中的液相而形成的一种纳米级多孔固态材料。

陶瓷纤维气凝胶毡 ceramic fiber aerogel felt

通过溶胶凝胶法，将陶瓷纤维毡与溶胶复合，采用干燥方式使气体取代凝胶中的液相形成的纳米级

多孔复合绝热制品。

4 技术要求

外观

制品表面应平整，无妨碍使用的伤痕、污迹、破损。

尺寸偏差

4.2.1 厚度允许偏差

厚度允许偏差应符合表1规定，其他厚度规格由订购方和承制方商定规定。

表 1 厚度允许偏差

标称厚度mm 10～25 25～30 40～50

允许偏差mm （-2，+4） （-4，+6） （-5，+8）

4.2.2 宽度允许偏差

宽度允许偏差为±5 mm。
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4.2.3 长度偏差

长度偏差不允许负偏差。

密度允许偏差

密度允许偏差为±15 kg/m
3。

性能

性能应符合表2的规定。

表 2 性能

项目 指标要求

面密度g/m
2 50～300

导热系数（25 ℃）/（W/m·K） ≤0.022

压缩率 （55±5）%

挥发份/失重 ≤7%

高温收缩率 不大于1%

阻燃性 V0等级

5 试验方法

外观

外观可在光照明亮的条件下目测观察，试验结果应符合4.1的要求。

尺寸偏差

尺寸偏差宜用精度为0.01 mm的游标卡尺进行测量，试验结果应符合4.2的要求。

密度允许偏差、面密度

5.3.1 试验仪器

a) 小头厚度规：精度优于 0.01 mm；

b) 钢卷尺：量程满足测试需求，精度优于 1 mm；

c) 电子天平：精确至 0.01 g。

5.3.2 测试步骤

a) 卷材产品选取每提篮的 2 卷取样，裁取 300 mm 长、整幅宽试样 1 条；片材产品随机选取每提

篮上中下位置的中间产品共 3 片；

b) 测试时卷材产品使用取样器取样，样品面积 0.01 m2；片材产品为整片。使用电子天平称量试

样的质量，精确至 0.01 g，使用小头厚度规测量试件的厚度。

5.3.3 结果计算

5.3.3.1 试样的面密度应按下式（1）计算，试验结果应符合 4.4 的要求：

� = �/�·················································(1)
5.3.3.2 试样的密度应按下式（2）计算，试验结果应符合 4.3 的要求：

� = �/（� × ℎ）··········································· (2)
式中：

μ-面密度，单位 g/m
2
；

ρ-密度，单位为 kg/m
3
；

m-试样的质量，单位为 kg；

s-试样面积，单位为 m
2
；
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h-平均厚度，单位为 m。
注：结果保留2位小数。

导热系数

导热系数试验应按GB/T 10294或GB/T 10295的规定，按实测厚度进行测试，以GB/T 10294为仲裁方

法。测试时冷热板温差不超过30℃，试验结果应符合4.4的要求。

压缩率

试验时应裁取试样50 mm×50 mm，以小头厚度规测量平均厚度，使用万能试验机压缩至6 MPa，选

取2 MPa下的压缩率，试验结果应符合4.4的要求。

挥发份/失重

试验时应裁取试样100 mm×100 mm，在150 ℃烘箱内烘烤1 h，计算烘烤前后试样质量损失率，试

验结果应符合4.4的要求。

高温收缩率

试验时应裁取100 mm×100 mm或150 mm×150 mm试样，在150 ℃烘箱内烘烤1 h，以钢卷尺或直尺

分别测试试样烘烤前后长、宽，计算长、宽的尺寸收缩率，试验结果应符合4.4的要求。

阻燃性

阻燃性试验应按GB/T 8626的规定执行，试验结果应符合4.4的要求。

6 检验规则

检验分类

检验分为出厂检验和型式检验。

检验项目

检验项目应符合表3的规定。

表 3 检验项目

序号 检验项目 出厂检验 型式检验

1 外观 √ √
2 尺寸偏差 √ √
3 密度 √ √
4 面密度 √ √
5 导热系数 √ √
6 压缩率 - √
7 挥发份/失重 - √
8 高温收缩率 - √
9 阻燃性 - √

注：“√”为检验项目，“-”为非检验项目。

出厂检验

每批产品应进行出厂检验，检验项目应符合表3的规定。

6.3.1 型式检验

型式检验项目应符合表3的规定，有下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时；

b) 正常生产时，每年至少检验一次；

c) 正式生产后，原材料或工艺改变，可能影响产品性能时；
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d) 停产 1 年后，恢复生产时；

e) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。

组批

同一原料，同一生产工艺，同一品种，稳定连续生产的产品应为一个检验批。

抽样

应从检验批中随机抽样。抽样数量应满足测试需求。

判定规则

检验项目均符合规定，应判为合格，否则应判为不合格。

7 标志、包装、运输和贮存

标志

标志、标签或使用说明书上应标明下列内容：

a) 产品名称、标记、商标；

b) 生产企业名称；

c) 包装单元中产品数量；

d) 生产日期或批号。

包装

包装材料应具有防潮性能，，每一包装中应放入同一规格的产品，特殊包装应由供需双方商定，包

装材料应符合GB/T 191的规定。

运输

运输时应使用干燥防雨的工具运输。搬运时应轻拿轻放。

贮存

产品应在干燥通风的库房里贮存，并按品种、规格分别堆放，避免重压。贮存中应远离火源、热源

和化学溶剂，避免日光曝晒，并应避免受重压和其它机械损伤。
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