[bookmark: _Hlk49414510]《钛制茶具》
团体标准编制说明（征求意见稿）
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]一、工作简况
1、任务来源
[bookmark: OLE_LINK4]根据中国轻工业联合会《关于下达<健康家居 健康数据采集及分析通用要求>等21项中国轻工业联合会团体标准计划的通知》（中轻联标准〔2023〕248号），《钛制茶具》行业标准为此次制定计划项目之一，项目计划号为2023048，由中国轻工业联合会归口，主要起草单位：希诺股份有限公司、浙江哈尔斯真空器皿股份有限公司、北京市轻工产品质量监督检验一站等，计划完成时间2025年。
2、主要工作过程
1）起草阶段
任务下达后，2024年1月份由北京市轻工产品质量监督检验一站牵头组织成立了标准起草小组，按照团体标准的管理要求，制定了该项目编制工作计划，展开了标准制定工作，起草小组成员代表在收集并分析国内外相关标准、技术文献和资料的基础上，结合国内外钛制茶具的市场发展现状共同确立了标准的主体框架和主要技术指标。
2024年1月15日，在江苏省南通市组织召开了第一次工作会议，共20家单位29名代表参加了会议，会上确定了标准制定原则和制定计划，并对标准草案进行讨论，确定了标准的适用范围和技术内容，并制定了各项指标的具体验证方案。
2024年9月25日，北京市轻工产品质量监督检验一站在安徽省合肥市组织召开了第二次工作会议，共18家单位的21名代表参加了会议，会上对标准文本和编制说明进行了逐字逐句的审核，对标准文本提出了27条修改意见，会后，起草组根据会议上达成的共识对标准文本进行了梳理，通过验证试验数据统计，完善了标准中的各项指标内容，将整理完善的标准草案以电子邮件、微信群等形式发送给各起草组成员，经起草组成员对标准草案达成一致意见后，形成了标准和编制说明的征求意见稿。
2）征求意见阶段
3）审查阶段
4）报批阶段
3、主要参加单位
本标准由希诺股份有限公司、浙江哈尔斯真空器皿股份有限公司、安徽省富光实业股份有限公司、浙江安胜科技股份有限公司、上海思乐得不锈钢制品有限公司、广州市新力实业有限公司、浙江保康电器有限公司、浙江嘉特保温科技股份有限公司、浙江南龙工贸有限公司、浙江飞剑工贸有限公司、浙江匡迪工贸有限公司、西安庄信新材料科技有限公司、浙江同富特美刻家居用品股份有限公司、上海清水日用制品有限公司、广东牧钛科技有限公司、浙江佳钛科技有限公司、浙江程鹏工贸有限公司、浙江伊水家居用品有限公司、永康市鼎钛工贸有限公司、中钛军创（浙江）数字科技有限公司、广州不觉堂茶文化有限公司共21家单位共同起草。
本标准主要起草人： 
所做的工作： 
二、标准编制原则和主要内容
1、标准编制原则
1) 标准的制定与现行的法律法规和国家标准相一致。
2）标准格式、结构和内容的编制符合GB/T 1.1―2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的要求。
3）本标准是聚焦钛制产品重点领域，围绕反映市场需求，规范企业生产，保证和提高产品质量，改善经营管理和保障消费者权益，推动行业发展和技术创新，促进对外贸易平衡发展的原则进行制定的，确保了标准的科学性、先进性、合理性和可操作性。
2、主要内容的说明
本标准为杯壶类产品的重点产品标准，主要技术指标包括“材料”“感官质量”“规格”“壶盖稳定性”“出水性能”“稳定性”“抗跌落性”“耐腐蚀性”“涂层附着力” “氧化膜要求”“强度”“手柄、提环强度”“橡胶件耐热水性”共13项。
1）范围
本标准涵盖的范围包括以钛为主要原材料生产，用于冲泡、饮用、储存的各类茶具，根据产品的材质与结构特征设置不同的安全指标和性能指标。
2）术语和定义
为明确概念，便于对标准的理解和使用，本标准对钛制茶具、煮茶用具、煮茶壶、煮茶釜、泡茶用具、茶壶、盖碗等进行了定义。
3） 技术指标的内容和依据
A、材料
钛制茶具主要是为了日常用于冲泡、饮用、存储的各类茶具，对材质的稳定性、耐腐蚀性能有较大的需求，要求使用的钛材料具有鲜明的耐腐蚀和稳定性，从而提高产品使用寿命和可识别性。因此，标准中规定了产品应选用GB/T 3620.1―2016规定的钛材料。
产品中其他与食品接触的材料应符合相关国家相关标准要求。
B、感官质量
近年来，钛制茶具的种类及设计款式变得日益丰富，部件、配件多，故从外观、异味两个方面分别做了规定。“外观”从产品表面、产品口、底（沿）、各部件表面几方面进行规定，不仅保证产品的完整和美观，也防止锐边、毛刺等缺陷对消费者造成安全隐患。“异味”则对产品在使用过程中可能出现的异味问题做出了规定，避免给消费者的使用造成不良影响，同时也防止对杯中盛放的内容物造成污染。
C、规格
钛制茶具多为成套销售，对容积和尺寸的标注有助于消费者更好的挑选产品，同时使市场上的钛制茶具能做到规格一致性，在确保消费者利益的同时，也有助于国家监督机构的抽查管理。
D、壶盖稳定性
很多钛壶一般有盖，故壶盖稳定性是钛制茶具的重要指标，水壶中注水至最高水位线，以6（°）/s倾斜速度从水平方向倾斜至90°过程中，壶盖应保持不脱落且不会碰到手，试验方法按GB/T 34221－2017中6.2.8的方法进行试验。
E、出水性能
出水性能是钛制茶具的重要指标，考虑到客户在使用钛制茶具时，若出水不畅或从侧壁流出或出现水滴垂涎现象，会对消费者造成烫伤的风险，同时内容物的倾洒也会影响消费者的体验感，所以设置了出水性能指标，标准规定：向壶中注入标称最大刻度的水，盖好盖子。将壶垂直提起，使壶嘴处于接水容器上沿上方5cm±1cm处，平稳倾斜壶身使水从壶嘴倒出，并尽可能快的倾斜至90°，然后将其复位。观察水是否只能从壶嘴顺畅流出，是否存在沿壶侧壁连续流水的现象。注入二分之一额定容量的水，重复上述试验。
F、稳定性
稳定性是钛制茶具的基本指标，在正常使用的情况下，产品应重心稳定、不晃动，但考虑到使用环境的复杂性，产品放置面可能不够平整或发生颠簸，可能因为重心不稳发生杯体倾倒、内容物洒出，进而给使用者带来安全隐患，因此设置本指标，经过对不同材质、不同规格、不同形状产品的验证，按照QB/T 5612－2021中规定的方法进行测试不应发生倾倒，以保证使用者安全。
G、抗跌落性
[bookmark: _Hlk180050809]钛制茶具在使用过程中不可避免的存在磕碰、倾倒甚至跌落等情况，磕碰、倾倒后可能会出现裂纹和破损，或者茶具里的内容物渗漏，从而对使用者造成伤害，所以要求产品具备一定的抗跌落性，以保证使用者人身安全。茶具产品一般放在桌面上使用，在掉落时不一定哪个面着地，所以规定：将产品6个面分别从760mm高处自由跌落至硬质木板上，产品应无断裂或破损现象，但陶瓷、玉石、玻璃等易碎装饰件不作考核。
H、耐腐蚀性
钛制茶具在使用时会长期接触水或者在使用中也可能会接触到酸性或碱性饮品，如果钛制茶具在使用过程中出现锈斑等异色点时，会对使用者的健康造成影响，也会失去对产品的信任度，因此新增了耐腐蚀性能要求，要求经48小时盐雾试验后，与食品接触的部位不应出现锈点，试验方法按照GB/T 10125中规定的中性盐雾方法进行。
参考“浙江制造”团体标准 T/ZZB 0956—2019《钛真空杯》耐腐蚀性要求，采用中性盐雾测试48h，依据QB/T 3832《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》标准中简易10级制定级法判别。保证产品盛装碳酸、中药等饮品时的安全性。因此新增了耐腐蚀性能要求。
I、涂层附着力
目前市面上流通的钛制茶具，为了使其色彩的丰富多样，很多的产品都通过氧化工艺在产品的表面形成一层氧化膜或者在外表面增加涂层，为了增加产品的使用性能，防止氧化膜的脱落，影响消费者的体验感，所因此增加了外表面图层附着力或氧化膜附着力的要求。参考GB/T 29606―2013《不锈钢真空杯》等现有产品标准，本标准将指标要求确定为经试验后“应保留95个以上棋盘格数”，做出了比较严格的规范。
J、氧化膜要求
a）抗划痕性试验
参考国内先进品牌对于漆膜硬度的要求，模拟日常外出杯子与包裹内的其他物品摩擦产生划痕，造成明显的外观损伤，因此新增氧化膜抗划痕性能试验（根据GB/T 6739- 2022标准第5条准备试验设备和试验材料选用2H的三棱铅笔，在涂层表面以45°的角度，（7.35±0.15）N的力，划5条长约10mm的直线，选用2B橡皮把表面残留铅笔印记擦拭干净，检查表面）。
b）附着力试验
参考GB/T 29606—2013表面图案附着力相关内容，以及配合市场对于一部分氧化膜极易脱落的不合格产品的管控需求，因此新增了氧化膜附着力要求。
c）耐磨性试验
参考国内先进品牌对于涂层的耐磨性能要求，结合目前存在部分产品在日常使用中和桌面摩擦就会导致膜层磨损的情况，需要对此项目做一定的管控，因此新增了氧化膜耐磨性要求（采用RCA纸带耐磨测试仪及配套纸带，将测试纸带放置在烘箱内，以60℃的温度烘烤十分钟。设定下压牵引力为标准175g，摇臂夹角90°，开机摩擦50圈后检查氧化膜是否存在露底现象）。
K、强度
本标准中涉及到茶托、茶船、茶夹、茶则、茶斗、茶勺、茶匙等相关工具，若强度不达标，会导致客户在使用时发生断裂现象，对使用者造成受伤的风险，故本标准参照GB/T15067.2－2016《不锈钢餐具》的检测方法，要求不能有断裂现象。
L、手柄、提环强度
[bookmark: _Hlk180050864]对有手柄或提环连接件的钛制茶具，需要考核其与连接的牢固程度，以保证在使用过程中不会因为手柄或提环的断裂造成杯体的坠落或内容物的倾洒，影响消费者使用安全，故设置了手柄、提环强度指标，试验方法按GB/T 42762－2023《杯壶类产品通用技术要求》中5.2的方法进行试验。
M、橡胶件耐热水性
产品因焊接不牢或部件的密封性能不够，会导致钛制茶具有渗水的风险，使消费者在使用时会有水滴渗水，从而污染环境或者杯体内容物，影响使用的体验感，故本标准规定将部件浸入不低于95℃的热水中，10min后取出，产品应无渗水现象。
[bookmark: _Hlk22910429]考虑到橡胶件有加热裂解、老化等现象，从而影响产品的密封性能，故参照GB/T 40355―2021《不锈钢真空保温容器》中6.9规定的方法测定，标准规定：将试样装入合适的容器内，保持试样浸没于水中，持续煮沸4 h，不应发黏、外观应无明显变形。
3、解决的主要问题
近年来，钛制茶具行业发展壮大，势头前景良好，市场上的产品呈多样化、差异化趋势，随着人们生活水平的提高以及消费观念的改变，人们对钛制茶具的需求量不仅越来越高，而且对钛制茶具安全性的重视程度也越来越强烈，虽然杯壶行业相继制定了不少产品标准，例如： GB/T 29606―2013《不锈钢真空杯》、GB/T 40355―2021《不锈钢真空保温容器》、 QB/T 5612―2021《钛杯》，但是这些的杯壶类产品标准并未针对这一特殊产品“钛制茶具”的技术指标进行规范，如壶盖稳定性、茶托、茶船、茶夹的强度、出水性能等，因此《钛制茶具》团体标准的制定补充完善了杯壶产品标准体系，避免钛制茶具在使用过程中由于安全性能不达标而造成伤害，为检测机构针对钛制茶具的检测提供科学依据，为消费者选择产品提供有力依据。
本标准发布后，将作为判断钛制茶具类产品检测的重要依据，对整顿市场秩序、确保产品安全、可靠，促进行业健康稳步发展，具有重要意义，对提升整个行业的总体素质及产品参与国际市场竞争力都具有一定的指导意义。
三、验证情况
2024年1月15日北京市轻工产品质量监督检验一站组织《钛制茶具》团体标准启动工作会议在江苏南通召开，会议上决定，由希诺股份有限公司牵头，讨论总结并拟定钛制茶具出水性能、抗跌落性、耐腐蚀性、外表面涂层或氧化膜附着力、强度等项目的标准检测方法，本次验证根据不同指标针对性的选择样品，包括煮茶壶、公道杯、茶滤、茶夹、茶叶罐等。验证共400多个样品，来自希诺、飞剑、清水、牧钛、富光、庄信等行业内市场占有率较高品牌的产品以及网购热门产品，具有广泛的代表性和针对性。
1、出水性能
共对66种不同品牌、不同样式钛制茶具（包含茶壶，茶杯等）的产品进行验证，验证结果如下表1所示。
表1
	容量
	样品编号
	测试次数
	合格率

	
	
	第一次
	第二次
	第三次
	第四次
	第五次
	

	350ml
	1
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	80%

	
	2
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	3
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	4
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	5
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	6
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	7
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	

	
	8
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	

	
	9
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	10
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	11
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	12
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	13
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	14
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	15
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	530ml
	1
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	




82%

	
	2
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	3
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	

	
	4
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	5
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	6
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	7
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	

	
	8
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	9
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	10
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	11
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	650ml
	1
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	82%

	
	2
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	3
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	4
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	

	
	5
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	6
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	7
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	8
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	9
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	10
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	

	
	11
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	900
	1
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	91%

	
	2
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	3
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	4
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	5
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	6
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	

	
	7
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	8
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	9
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	10
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	11
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	1200ml
	1
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	90%

	
	2
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	3
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	4
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	

	
	5
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	6
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	7
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	8
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	9
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	10
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	1300ml
	1
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	75%

	
	2
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	3
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	

	
	4
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	滴漏
	

	
	5
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	6
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	7
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	8
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	


注：滴漏代表不通过；OK代表测试通过
本次共验证产品66只，其中合格品有55只，整体的合格率为83%，本次验证的产品因为结构不同，导致部分产品在注入最大刻度及二分之一水，倾斜90°倒水，均有水从壶盖边缘位置流出，导致产品最终测试不合格，为了规范市场，保证钛制茶具的整体质量提升，故此标准统一规定：产品经试验后，水应从壶嘴顺畅的流出，不分流。复位操作时，允许单个水滴回流壶嘴外壁，但不应连续回流。
2、抗跌落性
共对49种不同品牌、不同形状的带有手柄或项珠的钛制茶具进行验证，结果如表2所示：
表2
	产品类别
	产品编号
	跌落次数
	合格率

	
	
	第一次
	第二次
	第三次
	第四次
	第五次
	

	杯类产品
	1
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	







87%

	
	2
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	3
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	4
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	5
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	6
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	7
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	8
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	9
	OK
	损坏
	-
	-
	-
	

	
	10
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	11
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	12
	OK
	OK
	损坏
	-
	-
	

	
	13
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	14
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	15
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	16
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	17
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	18
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	19
	OK
	OK
	OK
	OK
	损坏
	

	
	20
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	21
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	22
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	23
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	壶类产品
	1
	OK
	OK
	损坏
	-
	-
	71%

	
	2
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	3
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	4
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	5
	OK
	损坏
	-
	-
	-
	

	
	6
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	7
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	8
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	9
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	10
	OK
	损坏
	-
	-
	-
	

	
	11
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	12
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	13
	OK
	OK
	损坏
	-
	-
	

	
	14
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	15
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	16
	OK
	OK
	损坏
	-
	-
	

	
	17
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	顶珠类产品
	1
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	100%

	
	2
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	3
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	4
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	5
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	6
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	7
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	8
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	
	9
	OK
	OK
	OK
	OK
	OK
	

	注：损坏代表不通过；OK代表测试通过。


本次共验证产品49只，其中合格品有41只，整体验证的合格率为84%，其中不合格的产品大多集中在以塑料、木质或竹制为手柄的产品上，顶珠类的产品在此次的验证中没有发现不合格品。考虑到客户在使用的过程中会有跌落产品的情况发生，故本标准统一规定，手柄端部朝下，从1.2m高处自由跌落至水泥地面5次后，产品应无残缺或断裂现象。
3、耐腐蚀性
对带有顶珠、把手、螺丝、滤网的产品，共69只样品进行检测。分别验证了2h、4h、6h、8h、12h、24h、36h、48h、56h、60h，经验证合格为69只，不合格为0只，合格率为100%。
4、涂层附着力
根据验证结果，百格试验基本可达到95格以上，抽样45只，合格为44只，不合格为1只，合格率为98%。
5、氧化膜要求
对采用氧化膜表面处理的产品共20只样品分别对其进行抗划痕、附着力、耐磨性测试，经验证，20只产品的氧化膜要求均合格，合格率为100%。
6、强度
对茶夹、茶则（铲）、茶刀、茶勺、茶匙抽样52只，合格为52只，不合格为0只，合格率为100%。
四、标准中涉及专利的情况
本标准不涉及专利问题。
五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
《钛制茶具》属于杯壶领域重点产品标准，本标准的制定不仅使杯壶类产品标准化体系更加完善、合理，与相关基础标准和产品标准相互协调、配合，而且适应国内、国际市场杯壶类产品发展的需要，重要的是保证了广大品茗爱好者这一受众群体的利益，符合了目前消费者对产品的需求，使我国的杯壶类产品在原有性能方面有了长足的改进，并逐渐向国际先进水平靠近。
本标准的制定，顺应国家标准化深化改革要求，规范杯壶类产品市场秩序以及行业的健康发展、引领消费升级、促进产业升级，产生良好的社会效益和经济效益、增强国际竞争力等方面起到了积极的推动作用。
六、与国际、国外对比情况
目前尚未发现相应的国际标准、国家标准及行业标准，本标准的起草制定填补了该项空白，因此本标准水平为国内先进水平。
七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
本标准属于食品接触材料标准体系“其他”中类，“其他”小类，体系编号为16000000699000010CP。
本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
本标准在体系表中的位置如下图所示：
[image: C:\Users\86138\AppData\Local\Temp\WeChat Files\93ece389b3c829be4779ad625cade69.png]
八、重大分歧意见的处理经过和依据
无
九、标准作为强制性或推荐性标准的建议
建议该标准作为推荐性团体标准。
十、贯彻标准的要求和措施建议
建议本标准批准发布6个月后实施。
凡在国内生产和销售钛制茶具的企业应执行本标准规定，标准发布实施后应加大对本标准的宣贯工作。
十一、废止现有有关标准的建议
无。
十二、其他应予说明的事项
无。

标准起草工作组
                              2025年2月
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