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	10.1.2.2　压力监控：对管道和设备的压力进行动态监测，防止因超压或负压过大导致泄漏或设备损坏。
	10.1.2.3　pH值监控：对于涉及化学吸收或生物处理的工艺，需定期检测废水或反应液的pH值，确保其符合工艺要求。
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	10.1.3　维护保养规程
	10.1.3.1　定期检查：制定详细的设备检查计划，包括日检、周检和月检，重点检查易损件（如滤芯、活性炭、微生物载体等
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	10.2.1　备用系统启用
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	10.2.1.2　备用系统的设计容量应与主系统相当，并定期进行测试和维护，确保随时可用。

	10.2.2　停产检修
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	10.2.2.2　在检修期间，严禁直接排放未经处理的废气，必要时可采用临时储存或稀释排放的方式降低污染风险。

	10.2.3　应急预案
	10.2.3.1　制定详细的应急预案，明确各级人员的责任分工和应急处置流程。
	10.2.3.2　定期组织应急演练，提高员工的应急响应能力，并根据演练结果不断完善预案内容。
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