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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由青岛鸿裕吉轨道交通装备有限公司提出。 

本文件由中国商业企业管理协会归口。 

本文件起草单位：青岛鸿裕吉轨道交通装备有限公司。 

本文件主要起草人：。 
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轨道交通安全紧固锁控装置 

1 范围 

本文件规定了轨道交通安全紧固锁控装置的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包

装、运输和贮存。 

本文件适用于轨道交通安全紧固锁控装置的生产和检验。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 191 包装储运图示标志 

GB/T 1173 铸造铝合金 

GB/T 1222 弹簧钢 

GB/T 1768 色漆和清漆 耐磨性的测定 旋转橡胶砂轮法 

GB/T 1732 漆膜耐冲击测定法 

GB/T 1733 漆膜耐水性测定法 

GB/T 1768 色漆和清漆 耐磨性的测定 旋转橡胶砂轮法 

GB/T 4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分: 试验方法 

GB/T 5270 金属基体上的金属覆盖层 电沉积和化学沉积层 附着强度试验方法评述 

GB/T 6739 色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度 

GB/T 6742 色漆和清漆 弯曲试验(圆柱轴) 

GB/T 6892 一般工业用铝及铝合金挤压型材 

GB/T 6967 工程结构用中、高强度不锈钢铸件 

GB/T 9279.1 色漆和清漆 耐划痕性的测定 第1部分：负荷恒定法 

GB/T 9286 色漆和清漆 划格试验 

GB/T 9753 色漆和清漆 杯突试验 

GB/T 9797 金属及其他无机覆盖层 镍、镍+铬、铜+镍和铜+镍+铬电镀层 

GB/T 10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验 

GB/T 13818 压铸锌合金 

GB/T 14522 机械工业产品用塑料、涂料、橡胶材料人工气候老化试验方法 荧光紫外灯 

GB/T 20878 不锈钢 牌号及化学成分 

GB/T 21563 轨道交通 机车车辆设备 冲击和振动试验 

GB/T 26323 色漆和清漆 铝及铝合金表面涂膜的耐丝状腐蚀试验 

TB/T 3139 机车车辆非金属材料及室内空气有害物质限量 

TJ/CL 558-2018 动车组钥匙暂行技术条件 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

 3.1 

拉门锁 pull door lock 

应用于内/外端拉门、卫生间拉门等的锁具。 

 3.2 

柜门锁 cabinet door lock 

应用于车内端部或客室间壁柜门的锁具。 
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 3.3 

折页门锁 hinged door lock 

应用于司机室后端门、厨房门等采用折页或转轴形式折页门的锁具。 

 3.4 

检查门锁 check the door lock 

应用于车辆间壁、顶板、罩板等内装部件检查门的锁具。 

4 产品分类 

根据结构、功能和使用部位的不同，主要分为：拉门锁、折页门锁、柜门锁、检查门锁，见表 1。 

表1 产品分类 

序号 类别 具体分类 适用范围 

1 拉门锁 

端门拉门锁 内/外端拉门 

卫生间拉门锁 卫生间拉门 

乘务员/机械师拉门锁 乘务员/机械师拉门 

残疾人卫生间门锁 残疾人卫生间拉门 

2 折页门锁 
司机室后端门锁 司机室后端门 

厨房门锁 厨房门 

3 柜门锁 

柜门锁（单点） 开水炉柜门、灭火器柜门等 

柜门锁（两点） 灭火器柜门等 

柜门锁（三点） 洁具柜、备品柜等 

手把旋转锁 垃圾箱门 

4 检查门锁 

检查门锁（I） 卫生间镜子及各检查门等 

检查门锁（II） 塞拉门罩板等 

中顶板锁 客室顶板等 

 

5 技术要求 

使用环境 5.1 

5.1.1 海拔：≤1 500 m（部分区段可达 2 000 m）。 

5.1.2 使用环境温度：-40 ℃～+40 ℃。 

5.1.3 相对湿度：最湿月月平均最大相对湿度不大于 95%（该月月平均最低温度为 25 ℃）。 

5.1.4 有风、沙、雨、雪天气，偶有盐雾、酸雨、沙尘暴、雾霾等现象。 

铸件 5.2 

5.2.1 产品所用铸铝件，应符合 GB/T 1173 中的有关规定。 

5.2.2 产品所用压铸锌合金件，应符合 GB/T 13818 中的相关规定。 

5.2.3 产品所用挤压铝合金件，应符合 GB/T 6892 中的相关规定。 

5.2.4 产品所用不锈钢铸件，应符合 GB/T 6967 中的相关规定。 

5.2.5 产品所用不锈钢件，应符合 GB/T 20878 中的相关规定。 

5.2.6 产品所用弹簧钢件，应符合 GB/T 1222 中的相关规定。 

外观 5.3 

5.3.1 门锁外露表面若采用电镀、喷塑或喷漆处理，镀层厚度应均匀。 

5.3.2 各门锁组装后安装紧固牢靠，不应出现异常响声。 

5.3.3 锁具各部件连接可靠，不应出现松脱、断裂现象。 

5.3.4 锁具的锁芯需与 TJ/CL 558-2018 中规定的钥匙相匹配。 

5.3.5 各门锁在 GB/T 21563 规定的 I 类 A 级试验工况条件下，应能正常使用、无损伤。 

5.3.6 各门锁本体采用钥匙带动锁舌动作时，门锁从开启（或锁闭）位置到锁闭（或开启）位置的全
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过程中，锁舌不应有卡滞现象。 

重量 5.4 

重量误差应不超过规定重量的±3%。 

电镀处理 5.5 

门锁外露表面若采用电镀处理，镀层性能应符合表 2 的规定。 

表2 镀层性能 

项目 指标 

镀层延展性 ＞8% 

耐蚀性 无变色、膨胀、分离、变形及起泡的外观变化 

涂层附着力 无任何覆盖层脱落，镀层之间无任何分离 

硬度 ≥470 HV 

耐磨性试验 采用CS10轮，500 g，500 周期后重量损失不超过 30 mg 

 

喷塑/喷漆处理 5.6 

门锁外露表面若采用喷塑或喷漆处理，涂层性能应符合表 3 的规定。 

表3 涂层性能 

项目 指标 

环保性能 应符合 TB/T 3139 的相关要求 

弯曲性能试验 ≤4 mm 

杯突试验 ≥6 mm 

耐冲击试验 ≥25 cm（正冲） 

硬度 ≥4H 

划格试验 ≤1 级 

耐磨性试验 采用CS10轮，500 g，500 周期后重量损失不超过 30 mg 

划痕试验 ≥2.5 kg 

耐酸碱性能 ≥30 min 漆膜外观颜色无变化、允许轻微失光 

耐水性能 
≥24 h 无起泡、起皱、脱落，允许轻微失光和变色，2 h 内

恢复 

耐腐蚀性能 500 h，单向腐蚀≤ 2 mm 

耐人工气候加速试验 1 000 h≤2 级 

 

耐久性及开启锁闭扭矩 5.7 

各门锁的耐久性及门锁开启锁闭扭矩测试按表 4 规定执行，要求在规定的次数内应能正常使用。 

表4 耐久性及开启锁闭扭矩 

门锁名称 耐久性（次数） 开启锁闭扭矩（N﹒m） 

端门拉门门锁 1×10
5
 次 ≤0.4 

乘务员室/机械师室门锁 1×10
5
 次 ≤0.8 

普通卫生间拉门锁 1×10
6
 次 ≤0.8 

残疾人卫生间门锁 1×10
6
 次 ≤0.8 

司机室后端门锁 1×10
6
 次 ≤0.8 

厨房门锁 1×10
5
 次 ≤0.8 

柜门锁（单点、两点、三点） 6×10
4
 次 ≤0.8 

手把旋转锁、检查门锁 6×10
4
 次 ≤0.4 

中顶板锁 6×10
4
 次 ≤0.4 

 



T/ACCEM XXXX—XXXX 

4 

锁体寿命 5.8 

在正常使用维护条件下，锁芯、扭簧、复位弹簧等易损易耗件应满足正常开闭 1×10
5
 次使用要求，

锁具主体应与车体同寿命。 

6 试验方法 

外观 6.1 

以目测、手触检验。 

重量 6.2 

使用称重器对产品进行称重，以确定其重量是否符合规定。 

电镀处理 6.3 

6.3.1 镀层延展性 

按 GB/T 9797 的规定进行。 

6.3.2 耐蚀性 

按 GB/T 10125 的规定进行。 

6.3.3 涂层附着力 

按 GB/T 5270 的规定进行。 

6.3.4 硬度 

按 GB/T 4340.1 的规定进行。 

6.3.5 耐磨性试验 

按 GB/T 1768 的规定进行。 

喷塑/喷漆处理 6.4 

6.4.1 环保性能 

按 TB/T 3139 的规定进行。 

6.4.2 弯曲性能试验 

按 GB/T 6742 的规定进行。 

6.4.3 杯突试验 

按 GB/T 9753 的规定进行。 

6.4.4 耐冲击试验 

按 GB/T 1732 的规定进行。 

6.4.5 硬度 

按 GB/T 6739 的规定进行。 

6.4.6 划格试验 

按 GB/T 9286 的规定进行。 

6.4.7 耐磨性试验 

按 GB/T 1768 的规定进行。 
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6.4.8 划痕试验 

按 GB/T 9279.1 的规定进行。 

6.4.9 耐酸碱性能 

分别用 0.15 ml 规定的溶液滴到水平放置的试板表面，在规定时间后将残存溶液清洗干净。 

6.4.10 耐水性能 

按 GB/T 1733 的规定进行。 

6.4.11 耐腐蚀性能 

按 GB/T 26323 的规定进行。 

6.4.12 耐人工气候加速试验 

按 GB/T 14522 的规定进行。 

耐久性及开启锁闭扭矩 6.5 

将锁具安装在疲劳试验机上，模拟实际使用进行开闭测试（带把手的锁具测试时，采用把手开启，

无把手采用钥匙开启），试验频率每分钟不大于 30 次，锁开启、锁闭各一次为一次。 

锁体寿命 6.6 

正常开闭 1×10
5
 次，检查是否符合 5.8 的规定。 

7 检验规则 

检验分类 7.1 

产品检验分为出厂检验、型式检验和互换性试验。 

出厂检验 7.2 

7.2.1 每台产品应经生产企业质检部门检验合格，方能出厂。 

7.2.2 出厂检验项目见表 5。 

型式检验 7.3 

7.3.1 有下列情况之一时应进行型式检验： 

a) 新产品定型； 

b) 定型产品转换生产场地生产时； 

c) 产品结构、生产设备、生产工艺或材料有重大改变时； 

d) 停产二年以上恢复生产时； 

e) 连续生产五年以上，不能证明产品性能、质量一致性的； 

f) 法律法规要求的。 

7.3.2 型式检验的项目见表 5。 

7.3.3 产品性能指标不合格时，应按上述规定另行试验，如仍不合格，则产品为不合格品。 

表5 检验项目 

项目 出厂检验 型式检验 

外观 √ √ 

重量 √ √ 

电镀处理 — √ 

喷塑/喷漆处理 — √ 

耐久性及开启锁闭扭矩 — √ 
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表5  检验项目（续） 

项目 出厂检验 型式检验 

锁体寿命 — √ 

注： “√”为必检项目，“—”为不检项目。 

 

互换性检验 7.4 

同平台不同供方所供同类锁具对应的车辆接口以及易损易耗件接口（见附录A表A.2）应保证互换性。

在批量装车前应进行互换性功能试验，满足本文件和统型图纸的要求后方可装车。 

8 标志、包装、运输和贮存 

标志 8.1 

8.1.1 每件产品应设置永久性标志，内容包括： 

a) 零部件型号； 

b) 零部件名称； 

c) 生产企业名称或代号； 

d) 出厂编号； 

e) 出厂年月。 

8.1.2 标志应清晰、牢固，不应因运输条件和自然条件而褪色、变色、脱落。 

8.1.3 包装箱上的包装储运图示标志按 GB/T 191 的规定选择使用，内容包括： 

a) 产品型号、名称； 

b) 产品数量、重量； 

c) 收发货标志； 

d) 出厂日期； 

e) 制造厂名称、地址。 

包装 8.2 

8.2.1 按部件、零件、标准件采取防潮措施后分别包装，并有明显标识，然后分别装入包装箱内，并

保证运输过程中不串动和相互碰撞。 

8.2.2 包装材料应符合国家环保要求。包装箱内应装有装箱清单，内容包括： 

a) 产品型号、名称； 

b) 出厂编号； 

c) 产品数量； 

d) 装箱人员签章； 

e) 装箱日期； 

f) 制造厂名称或商标； 

g) 产品合格证 

h) 维护使用说明书、配件明细表。 

运输 8.3 

包装成箱的产品在运输过程中应防止剧烈震动、挤压、雨雪淋和化学物品的侵蚀，不应出现磨擦、

磕碰、划伤等现象。 

贮存 8.4 

包装成箱的完整产品，应贮存在通风、干燥、无腐蚀性气体的库房内。 

 

 


