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纳米涂层画布生产工艺要求

1 范围

本文件规定了纳米涂层画布生产工艺要求的分类、结构与组成、工艺流程、工艺要求、包装、标志、

运输、贮存和维护保养。

本文件适用于绘画、绘图、广告图文、婚纱摄影、艺术品仿制、个性化家装壁纸等领域的纳米涂层

画布。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件。不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文

件。

GB/T 6388-1986 运输包装收发货标志

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

画布 canvas

用于绘画的载体材料。

3.2

纳米涂层画布 nano-coated canvas

利用纳米技术改良的画布。

4 分类、结构与组成

4.1 分类

4.1.1 按基底材料可分为：纯棉纳米涂层画布、亚麻纳米涂层画布、混纺纳米涂层画布、化纤纳米涂

层画布。

4.1.2 按涂层材料可分为：无机纳米涂层画布、有机纳米涂层画布、复合纳米涂层画布。

4.1.3 按功能用途可分为：绘画用纳米涂层画布、展示用纳米涂层画布、装饰用纳米涂层画布。

4.2 结构与组成
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4.2.1 基材

4.2.1.1 纤维类型可分为：

a) 纯棉；

b) 纯亚麻；

c) 棉麻混纺；

d) 化纤。

4.2.1.2 织物结构主要可分为：

a) 平纹；

b) 斜纹。

4.2.2 纳米涂层

4.2.2.1 纳米材料主要成分：

a) 纳米二氧化硅（SiO₂）；

b) 改性纳米硅树脂。

4.2.2.2 涂层结构可分为：

a) 底涂层；

b) 面涂层。

4.2.3 其他辅助成分

4.2.3.1 粘合剂

用于增强纳米涂层与画布基材以及涂层内部各成分之间的粘结力。

4.2.3.2 分散剂

使纳米材料在涂层制备过程中均匀地分散在溶剂中。

4.2.3.3 杀菌剂

为了防止画布在长期使用和储存过程中滋生细菌、霉菌等微生物，会添加少量的杀菌剂。

4.2.4 纳米涂层画布的结构和组成还可能因具体的应用需求和生产工艺而有所不同。

5 工艺流程

纳米涂层画布生产工艺流程，如图1。
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图 1 纳米涂层画布生产工艺流程图

6 工艺要求

6.1 基材选择与处理

6.1.1 材质要求

一般选用棉质或亚麻质的纤维织物作为基材，如纯棉、纯亚麻或棉麻混纺等，这些材质具有良好的

柔韧性和耐久性，能够承受绘画过程中的拉伸和摩擦。

6.1.2 预处理

在喷涂底涂层前，通常需要对基材进行轧光处理，以提高基材的平整度和光泽度，使底涂层能够更

好地附着在基材表面。

6.2 涂层原料配制

6.2.1 底涂层原料

底涂层的原料通常包括生物基丙烯酸聚合物粘合剂、生物基 vac-e 聚合物、分散剂、超细碳酸钙、

丙二醇、去离子水、钛白粉、2 - 氨基 - 2 - 甲基 - 1 - 丙醇、醇酯 - 12、疏水改性碱溶胀增稠剂、

底层杀菌剂等。这些原料需要按照一定的重量份数进行精确配制，以确保底涂层的性能。

6.2.2 面涂层原料
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面涂层的原料通常包括去离子水、纳米二氧化硅、羟乙基纤维素、生物基 vac-e 聚合物、改性纳

米硅树脂、聚乙烯醇、表面活性剂、消泡剂、氧化铁颜料、面层杀菌剂等，同样需要严格按照重量份数

进行配制，以获得良好的防水、防潮、自清洁等功能以及合适的颜色和外观。

6.3 涂层制备与涂覆

6.3.1 底涂层涂覆

将配制好的底涂层原料搅拌均匀后，采用喷涂等方式将底涂层均匀地涂覆在基材表面。涂覆时要注

意控制涂层的厚度和均匀性，一般底涂层会设置多层，如第一层厚度为 40 μm，第二层和第三层的厚

度均为 30μm 等。

6.3.2 面涂层涂覆

在底涂层干燥后，将面涂层原料搅拌均匀并涂覆在底涂层上，面涂层的厚度一般为 20 μm 左右。

面涂层的涂覆同样要保证厚度均匀，以确保画布的整体性能和外观质量。

6.4 干燥与固化

6.4.1 干燥温度与速度控制

底涂层和面涂层在涂覆后都需要进行烘干处理，烘干温度一般为 100 ℃ ～ 120 ℃，通过烘箱的

速度为 8 m/min ～ 10 m/min。在烘干过程中，要确保温度和速度的均匀性，以避免涂层干燥不均或出

现裂纹等缺陷。

6.4.2 湿度监测

在烘干过程中还需要实时监测湿度数据，通过改进的算法对噪声进行处理，确保画布能够干燥到最

佳程度，从而保证画布质量的稳定性。

6.5 质量检测与控制

6.5.1 外观检查

对生产出的纳米涂层画布进行外观检查，包括涂层的平整度、光泽度、颜色均匀性等，确保画布表

面无明显瑕疵和缺陷。

6.5.2 性能测试

进行各项性能测试，如防水性能、防潮性能、自清洁性能、耐磨性、耐腐蚀性等，以确保画布的性

能符合相关标准和要求。

6.5.3 安全性检测

检测涂层的甲醛含量、气味等安全性指标，确保画布符合环保和安全标准，无刺激性气味，对人体

无害。

7 包装、标志、运输、贮存和维护保养

7.1 包装

7.1.1 包装材料选择
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7.1.1.1 应选用具有防潮、防尘、防刮擦功能的包装材料，如塑料薄膜、牛皮纸、瓦楞纸板等。

7.1.1.2 对于高质量的纳米涂层画布，可使用多层包装，内层使用柔软的塑料薄膜或防潮纸进行贴身

包裹，以防止画布表面被刮花或沾染灰尘，外层再套上瓦楞纸板箱，增强防护性能。

7.1.2 包装方式

画布一般采用卷装或折叠装。卷装时要注意卷的紧实度，避免画布在卷内松动而产生褶皱或摩擦，

同时在卷芯处应使用硬纸筒或塑料筒支撑，防止画布被压变形；折叠装则要注意折叠的方法和位置，尽

量减少对涂层的影响，可在折叠处垫上柔软的纸张或布条，避免涂层相互挤压受损 。

7.2 标志

7.2.1 包装上应标明以下内容，以便于用户识别和追溯产品：

a) 产品的名称；

b) 规格；

c) 型号；

d) 数量；

e) 生产日期；

f) 生产厂家等。

7.2.2 质量标志

如果产品通过了相关的质量认证，应在包装上显著位置标明相应的认证标志，以证明产品的质量和

环保性能符合标准。

7.2.3 使用说明和注意事项标志

另外，需标明画布的适用范围、涂层特性以及维护保养的注意事项等内容，包装箱标志应符合 GB/T

6388-1986 的要求，并有“小心轻放”等字样。

7.3 运输

7.3.1 防止碰撞和挤压

在运输过程中，要避免纳米涂层画布受到碰撞、挤压和摔落，防止画布变形、涂层脱落或损坏。可

使用泡沫、气垫膜等缓冲材料对画布进行填充和隔离，确保其在运输箱内稳固放置，减少晃动和碰撞的

可能性。

7.3.2 环境要求

应避免在高温、高湿、阳光直射或有化学污染的环境中运输。高温可能导致涂层性能下降，高湿会

使画布受潮发霉，阳光直射可能加速涂层老化，而接触化学污染物则可能对画布和涂层造成腐蚀或污染，

影响其质量和使用效果。

7.4 贮存

7.4.1 环境条件

纳米涂层画布应贮存在阴凉、干燥、通风良好的室内仓库，温度控制在 15 ℃ ～ 30 ℃之间，相

对湿度在 40％ ～ 60％之间。仓库内应保持清洁，无灰尘、无异味、无腐蚀性气体，防止画布受到污

染和侵蚀。

7.4.2 堆放方式

如果是卷装画布，应直立堆放，避免横放或斜放导致画布变形，堆放高度不宜过高，一般不超过 5

层，防止底层画布被压坏；折叠装画布则应平整叠放，不要随意堆放，以免产生褶皱和折痕，影响画布

的平整度和使用效果。
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7.5 维护保养

7.5.1 清洁方法：当画布表面有灰尘时，应用干净、柔软的湿布轻轻擦拭，避免使用含有有机溶剂或

强酸强碱的清洁剂，以免损坏涂层。对于顽固污渍，可使用少量温和的清洁剂稀释后进行擦拭，擦拭后

要及时用清水擦拭干净，并晾干。

7.5.2 避免划伤：在使用和存放过程中，要避免尖锐物体接触画布表面，防止划伤涂层。如在绘画过

程中，应使用合适的画笔和绘画工具，避免用力过猛或使用尖锐的工具在画布上刻画。

7.5.3 防潮防晒：尽量避免纳米涂层画布长时间暴露在潮湿或阳光直射的环境中。在潮湿的季节或地

区，可使用干燥剂或除湿设备保持存放环境的干燥；在阳光强烈的地方，可使用窗帘或遮阳罩对画布进

行遮挡，防止涂层因长期暴晒而老化、褪色。

7.5.4 定期检查：定期对贮存的纳米涂层画布进行检查，查看是否有受潮、发霉、变形、涂层脱落等

问题，如发现问题应及时采取相应的处理措施，如更换包装、晾晒、修复等，以保证画布的质量和性能。

_________________________________
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