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前 言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由山西誉邦科技股份有限公司提出。

本文件由中国商业股份制企业经济联合会归口。

本文件起草单位：山西誉邦科技股份有限公司。

本文件主要起草人：×××
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矿用无机环保型加固材料

1 范围

本文件规定了矿用无机环保型加固材料（以下简称“材料”）的基本规定、技术要求、试验方法、

检验规则、标志、包装、运输及贮存。

本文件适用于煤矿井下巷道、硐室等工程的加固以及其他矿山类似条件下的加固工程所使用的无机

环保型加固材料。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191-2008 包装储运图示标志

GB/T 23561.11-2024 煤和岩石物理力学性质测定方法 第 11 部分：煤和岩石抗剪强度测定方法

GB/T 2567-2021 树脂浇铸体性能试验方法

GB/T 3536-2008 石油产品闪点和燃点的测定克利夫兰开口杯法

GB/T 6680-2003 液体化工产品采样通则

GB/T 7124-2008 胶粘剂拉伸剪切强度的测定(刚性材料对刚性材料)

GB 15258-2009 化学品安全标签编写规定

GB 18583-2008 室内装饰装修材料胶粘剂中有害物质限量

AQ/T 1089-2020 煤矿加固煤岩体用高分子材料

AQ 1117-2020 煤矿井下注浆用高分子材料安全使用管理规范

MT 113-1995 煤矿井下用聚合物制品阻燃抗静电性通用试验方法和判定规定

ISO 17212-2012 结构胶黏剂，粘接前金属和塑料表面处理导则

3 术语和定义

AQ/T 1089-2020 界定的术语和定义适用于本文件。

4 基本规定

4.1 产品型号与分类

矿用无机环保型加固材料的产品分类宜由制造商结合生产加工实际自行明确。

4.2 环境条件

4.2.1 正常工作环境条件

应符合包括但不限于下列各项：
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a) 环境温度范围应为 5 ℃ ～ 35 ℃；

b) 相对湿度应为 40％ ～ 80％；

c) 通风良好。

4.2.2 极端工作环境条件

应符合包括但不限于下列各项：

a) 环境温度范围升至 40 ℃ ～ 60 ℃ 时，材料性能应在短期内基本稳定；

b) 环境温度范围降至 0 ℃ ～ 5 ℃ 时，材料应正常凝结硬化且不发生冻胀破坏；

c) 相对湿度升至 80％ ～ 95％时，材料不应有明显强度降低、粘结失效。

4.2.3 试验环境条件

除特殊规定外，材料试验环境条件应符合包括但不限于下列各项：

a) 试验环境温度应为 20 ℃ ± 2 ℃；

b) 试验环境湿度应为 60％ ± 5％；

c) 试验场地应清洁、干燥、无明显振动和电磁干扰。

4.3 安全管理

4.3.1 应按 AQ 1117-2020 中规定的执行。

4.3.2 施工人员在操作过程中必须佩戴齐全个人防护用品，应包括但不限于下列各项：

a) 安全帽；

b) 防尘口罩；

c) 防护手套；

d) 护目镜。

4.3.3 材料在储存和使用过程须远离火源和热源。

4.3.4 严禁在材料储存场所和施工区域吸烟、动火。

4.3.5 材料施工现场须配备灭火器材，如灭火器、消防砂等。

4.3.6 施工现场使用的电气设备应符合防爆要求，并接地良好。

4.3.7 在使用注浆泵等电动设备时，应检查设备的漏电保护装置是否正常。

4.3.8 在搬运和使用加固材料过程中，应小心操作，防止材料泄漏。

4.3.9 材料如发生泄漏，应及时清理干净。

4.3.10 泄漏的材料应进行妥善处理，不得随意丢弃。

5 技术要求

5.1 外观

应符合下列各项要求：

a) 应呈现均匀一致的颜色，无色差或明显的颜色变化；

b) 应分布均匀，无结块、无沉淀、无杂质；

c) 应具有良好的流动性。

5.2 闪点

材料各液态组分的闪点应高于 100 ℃。
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5.3 强度性能

应符合表 1 中的规定。

表 1 材料强度性能

序号 项目名称 性能指标 单位

1 抗压强度 ≥ 40

㎫
2 抗拉强度 ≥ 5

3 抗剪强度 ≥ 15

4 黏结强度 ≥ 3.0

5 标准砂固结体抗压强度 ≥ 30

5.4 理化性能

应符合表 2 中的规定。

表 2 材料理化性能

序号 项目名称 指标 单位

1 最高反应温度 ≤ 100 ℃

2 氧指数 ≥ 28 ％

3 膨胀倍数 ≥ 1.0 倍

4 抗老化性能(80 ℃ ± 2 ℃；168 h) 表面无变化,抗压强度损失 ≤ 5％ —

5

阻燃性能

酒精喷灯燃烧试验

有焰燃烧时间 ≤ 3 s

6 无焰燃烧时间 ≤ 10 s

7 火焰扩展长度 ≤ 280 ㎜

8

酒精灯燃烧试验

有焰燃烧时间 ≤ 6 s

9 无焰燃烧时间 ≤ 20 s

10 火焰扩展长度 ≤ 250 ㎜

注：本表中“—”项表示此项无内容。

5.5 有害物质限量

材料各组分中有害物质限量应符合 GB 18583-2008 中的规定。

6 试验方法

6.1 试样制备

6.1.1 测试样块应取无表皮的固化物。

6.1.2 测试龄期为固化后 3 d。

6.2 外观

应在自然光下采用目测的方法进行观察。

6.3 闪点
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6.3.1 应按 GB/T 3536-2008 中规定的方法试验高分子加固材料液体组分的闪点,结果应精确到 1 ℃。

6.3.2 对于闪点难以测量的特殊情况,设定温度高于 100 ℃ 或最高反应温度仍不闪燃,则判定合格。

6.4 强度性能

6.4.1 抗压强度

6.4.1.1 制取边长(50 ± 1) ㎜ × (50 ± 1) ㎜ × (100 ± 1) ㎜ 的方柱体或直径(50 ± 1) ㎜,

高度(100 ± 1）㎜ 的圆柱体试件。

6.4.1.2 应按 GB/T 2567-2021 中规定的方法进行,计算结果应精确到 1 ㎫。

6.4.2 抗拉强度

应按 AQ/T 1089-2020 中 5.12 规定的方法进行。

6.4.3 抗剪强度

6.4.3.1 制取直径和高度都为(50 ± 0.5) ㎜ 的圆柱体试件。

6.4.3.2 应按 GB/T 23561.11-2024 中规定的方法进行,试验时的剪切角设定为 45 °,计算结果精确

到 1 ㎫。

6.4.4 黏结强度

应按 GB/T 7124-2008 中规定的进行，计算结果应精确到 0.1 ㎫。

胶接件应采用金属铁片,表面处理应按 ISO 17212-2012 中 7.2.1.7 规定的方法进行。

6.4.5 标准砂固结体抗压强度

应按 AQ/T 1089-2020 中 5.15 规定的方法进行。

6.5 理化性能

6.5.1 最高反应温度

应按 AQ/T 1089-2020 中 5.6 规定的方法进行。

6.5.2 氧指数

应按 AQ/T 1089-2020 中 5.7 规定的方法进行。

6.5.3 膨胀倍数

应按 AQ/T 1089-2020 中 5.8 规定的方法进行。

6.5.4 抗老化性能

应按 AQ/T 1089-2020 中 5.9 规定的方法进行。

6.5.5 阻燃性能

6.5.5.1 应按 MT 113-1995 中规定的方法进行。

6.5.5.2 试样规格应为(360 ± 7) ㎜ × (50±1) ㎜ × (10±0.2) ㎜,数量 12 块。

6.6 有害物质限量
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应按 GB 18583-2008 中规定的进行。

7 检验规则

7.1 抽样

7.1.1 单项试验的最少抽样数目应符合表 3 中的规定。

7.1.2 做多项试验时,如能使试样经一项试验后不致影响另一项试验结果,可采用同一试样进行多项不

同的试验。

表 3 材料单项试验抽样数目

序号 项目名称 抽样数目 单位

1 外观 1 500 —

2 闪点 1 500

g（克）

3 抗压强度 3 000

4 抗拉强度 3 000

5 抗剪强度 3 000

6 黏结强度 3 000

7 标准砂固结体抗压强度 5 000

8 最高反应温度 1 500

9 氧指数 5 000

10 膨胀倍数 1 500

11 抗老化性能 5 000

12 阻燃性能 5 000

13 有害物质限量 1 500

注：本表中“—”项表示此项无内容。

7.2 检验分类

材料检验应分为出厂检验、型式检验和使用方现场检验。

7.3 出厂检验

7.3.1 材料应由制造商的质量检验部门逐批进行检验,检验合格并签发合格证后,方可出厂。

7.3.2 以每生产一个反应釜的材料为一批,不足一个反应釜的视为一批。

7.3.3 材料出厂前应按 GB/T 6680-2003 中 7.1.1.2 规定的逐批抽样，所抽取样品应装入干燥、清洁

的密闭容器中密封好。

7.3.4 应将样品分为两份,一份为检验样品,一份为备用样品。

7.3.5 备用样品的保存期限应与材料的质保期一致,且应注明包括但不限于下列各项信息：

a) 产品名称；

b) 型号；

c) 批号；

d) 生产日期；

e) 取样日期。

7.3.6 出厂检验检验项目应按表 4 中规定的进行。
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表 4 检验项目

序号 项目 技术要求 试验方法 出厂检验 型式检验 现场检验

1 外观 5.1 6.2 √ √ —

2 闪点 5.2 6.3 — √ √

3 抗压强度 5.3 6.4.1 √ √ —

4 抗拉强度 5.3 6.4.2 — √ —

5 抗剪强度 5.3 6.4.3 — √ —

6 黏结强度 5.3 6.4.4 √ √ —

7 标准砂固结体抗压强度 5.3 6.4.5 — √ —

8 最高反应温度 5.4 6.5.1 √ √ √

9 氧指数 5.4 6.5.2 √ √ √

10 膨胀倍数 5.4 6.5.3 √ √ —

11 抗老化性能 5.4 6.5.4 — √ —

12 阻燃性能 5.4 6.5.5 √ √ √

13 有害物质限量 5.5 6.6 — √ —

注：本表中，“ √ ”表示该项目本环节需要检验；“ — ”表示该项目本环节不需要检验。

7.4 型式检验

7.4.1 型式检验的抽样应从出厂检验合格的煤矿用高分子材料中,按 GB/T 6680--2003 中 7.1.1.2 规

定的进行抽样，抽取样品数量应不少于 3个包装物，样品总质量 10 kg，抽取样品上应注明信息包括但

不限于下列各项：

a) 产品名称；

b) 型号；

c) 批号；

d) 生产日期；

e) 取样日期。

7.4.2 型式检验项目应按表 4 中规定的进行。

7.4.3 正常生产时每 5 年进行一次型式检验，有下列情况时也应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时；

b) 正式生产后,如材料、工艺有较大改变,可能影响产品性能时；

c) 产品停产 1 年以上，恢复生产时；

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

e) 国家相关管理部门提出型式检验的要求时；

f) 因材料在现场使用出现问题,用户提出要求进行型式检验时。

7.4.4 型式检验的检验项目全部合格则判定为合格。

7.4.5 检验项目一项不合格,应取双倍试样对该项目进行复检,仍不合格的则判定该批为不合格。

7.4.6 检验项目两项及两项以上不合格的则判定该批为不合格。

7.5 使用方现场检验

7.5.1 使用方收到材料或材料存储一段时间后下井使用时,应对材料进行现场检验。

7.5.2 应按 GB/T 6680-2003 中 7.1.1.2 规定和本文件的表 3 中规定的抽样数目抽样。

7.5.3 使用方现场检验项目应按表 4 规定进行。
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7.5.4 使用方现场检验的各项性能指标均应符合本文件的规定,否则按不合格处理。

8 标志、包装、运输及贮存

8.1 标志

8.1.1 材料产品包装物上应有牢固、清晰的标志，标志的内容应包括但不限于下列各项：

a) 产品名称；

b) 生产单位；

c) 厂址；

d) 商标；

e) 批号；

f) 净含量；

g) 化学品危险性分类标志符号及其防范措施说明；

h) 包装储运图示标志符号；

i) 生产日期和有效期；

j) 合格证明书,内容应包括生产单位、产品名称、检验员、检验日期、批号。

8.1.2 标志应符合 GB 15258-2009、GB/T 191-2008 中的规定。

8.1.3 标志不应因运输条件和自然条件而褪色、变色、脱落。

8.2 包装

8.2.1 应采用符合阻燃和抗静电要求的塑料桶或金属桶密封包装。

8.2.2 产品分不同组分时包装应有明显区分标志。

8.2.3 每批产品应附有使用说明,产品使用说明应写明材料配比、可操作时间、贮存条件(特别是贮存

温度)、施工注意事项等内容。

8.2.4 包装箱内应有合格证及材料其他相关文件。

8.2.5 包装箱应能保证材料不受自然损坏。

8.2.6 包装箱内应有防尘、防震、防雨、防潮装置。

8.2.7 运输包装的形式由制造商自行设计，但应保证材料经过一般运输及正常装卸后完好无损。

8.2.8 包装箱内应有装箱单。

8.2.9 包装箱与运输包装应符合 GB/T 191 的规定。

8.3 运输

材料在运输途中应平整堆放，应加遮盖物和进行必要的防护，避免冲击、局部重压、锈蚀、曝晒、

雨淋及化学品的腐蚀。

8.4 贮存

8.4.1 材料应贮存在干燥、清洁、通风的库房内。

8.4.2 应按包装贮存说明贮存,注意防晒。

8.4.3 材料贮存码放高度不应超过 1.5 m。
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