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前 言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由周口裕鑫日化有限公司提出。

本文件由中国商业股份制企业经济联合会归口。

本文件起草单位：周口裕鑫日化有限公司

本文件主要起草人：南刚良
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纸香皂生产技术规范

1 范围

本文件规定了纸香皂生产的原料选择、生产工艺、质量控制、标志、包装、运输与贮存。

本文件适用于纸香皂的生产制造。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB 1886.244-2006 食品安全国家标准 食品添加剂 紫甘薯色素

GB 2760-2014 食品安全国家标准 食品添加剂使用标准

GB/T 7351-2013 纤维级聚乙烯醇树脂

GB 30616-2020 食品安全国家标准 食品用香精

GB/T 36970-2018 消费品使用说明 洗涤用品标签

QB/T 2952-2008 洗涤用品标识和包装要求

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 原料选择

4.1 皂基

应选用表面活性剂在 70％ ～ 90％，游离碱含量低于 0.1％的优质表面活性剂。

4.2 成膜剂

选用聚乙烯醇作为成膜剂，应符合 GB/T 7351-2013 的规定。

4.3 添加剂

香精、色素等添加剂应符合 GB 2760-2014、GB 30616-2020、GB 1886.244-2006 的规定，无毒无害。

5 生产工艺

5.1 环境要求

5.1.1 车间的温度应控制在 10 ℃ ～ 35 ℃，相对湿度在 40％ ～ 60％，保证产品质量。

https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=71F772D7E937D3A7E05397BE0A0AB82A
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=7E2903B0D5C15A63E05397BE0A0AF660


T/EJCCCSE XXX-XXXX

22

5.1.2 生产车间应保持清洁，定期进行消毒处理，防止灰尘、细菌等杂质混入产品中。操作人员需穿

着清洁的工作服、工作帽和口罩，进入车间前要经过洗手消毒等程序。

5.1.3 原料存储区、生产加工区、成品包装区等不同功能区域应合理划分，避免交叉污染。

5.1.4 应规划人流、物流通道，保证人员和原材料、产品运输的顺畅有序且互不干扰。

5.2 工艺流程

5.2.1 原材料准备

5.2.1.1 将表面活性剂及助剂备料。

5.2.1.2 准确称量每种添加剂，称量误差为± 0.1％。

5.2.2 原料融化

5.2.2.1 设备预热与清洁

采用蒸汽加热锅或电加热搅拌釜，在使用前先进行预热至 60 ℃左右，同时对设备内部进行彻底清

洁，去除生产残留杂质，防止对新批次产品产生污染。

5.2.2.2 表面活性剂及助剂投放与加热

将精确称量好的表面活性剂缓慢投入加热设备中，开启加热功能并设置温度为 70 ℃ ～ 80 ℃。

在加热过程中，启动搅拌装置，初始搅拌速度设定为（30 ～ 50）转/分钟，使表面活性剂均匀受热融

化。

5.2.2.3 融化状态监测

持续观察表面活性剂和聚乙烯醇的情况，当混合体完全变为液态且无明显颗粒或块状物时，停止加

热，继续搅拌，保持混合体的均匀性和流动性。

5.2.3 添加剂混合

5.2.3.1 添加顺序确定

首先添加不易挥发且对温度不太敏感的护肤成分，如甘油，将其缓慢倒入混合体中，同时将搅拌速

度提升至（80 ～ 100 ）转/分钟，搅拌 3 min ～ 5 min，确保甘油充分溶解和分散在混合体中。

5.2.3.2 色素添加与混合

将色素用少量热水预先溶解成均匀溶液，缓慢滴加到搅拌中的混合体里，继续搅拌 2 min ～ 3 min，

使色素均匀分布。

5.2.3.3 香料与杀菌成分添加

添加香精和杀菌成分，缓慢倒入并快速搅拌，将搅拌速度提高到（120 ～ 150）转/分钟，搅拌 5

min ～ 8 min，成分均匀散发在混合体中，在搅拌过程中，应定期进行质量检测。通过取样观察混合体

液的颜色、透明度、均匀度等外观指标，用 pH 计检测混合体的酸碱度，pH 值应控制在 6.0 ～ 8.5。

5.2.4 产品烘干成膜

5.2.4.1 设备准备与调试

采用滚筒式烘干设备进行烘干，观察、控制滚筒式烘干设备的温度和速度，便于脱缸。
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5.2.4.2 毛坯检测

脱缸后毛坯用千分尺测量要求的厚度，根据测量结果便于调节料体。

5.2.5 模切成型

5.2.5.1 按产品要求，使用不同模切刀具，进行模切。

5.2.5.2 模切的尺寸公差应为 ± 0.2 ㎜。

6 质量控制

6.1 外观检查

外观检查应符合以下要求：

a) 组织均匀，皂型端正，无明显的凹凸不平、裂缝、孔洞或气泡；

b) 色泽均匀，应无色斑、色渍或褪色现象，相对稳定；

c) 香型相对稳定，无不良异味；

d) 包装整洁，端正；

e) 图案或纹理（如果有）应清晰、完整，无模糊或残缺。

6.2 性能测试

6.2.1 发泡性能

采用罗氏泡沫仪测试发泡性能。将纸香皂放入装有 100 ml 的硬水且含有一定浓度的钙、镁离子的

具塞量筒中，上下颠倒量筒 10 ～ 20 次，记录 5 min 内产生的泡沫高度。

6.2.2 去污能力

用沾有污渍的布片或皮肤模型进行测试。将纸香皂溶解在水中，制成皂液，用皂液清洗污渍，通过

比较清洗前后污渍的残留程度检查去污能力。

6.2.3 溶解速度

6.2.3.1 在常温水中测试纸香皂的溶解速度。将纸香皂放入 200 ml 的水中，观察并记录其开始溶解的

时间、完全溶解的时间。

6.2.3.2 在常温水中，纸香皂应在 10 s ～ 120 s 内开始溶解并逐渐分散，在 5 min 内完全溶解，形

成均匀的皂液。

6.2.4 安全性能测试

6.2.4.1 微生物指标

纸香皂的微生物指标应符合表 1规定。

表 1 微生物指标

项目 指标

菌落总数 , CFU/g ≤ 1 000

霉菌和酵母菌总数 ，CFU/g ≤ 100

耐热大肠菌群 ，g 不得检出
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表 1 微生物指标（续）

项目 指标

金黄色葡萄球菌 ，g 不得检出

绿脓杆菌 ，g 不得检出

6.2.4.2 重金属含量

纸香皂的重金属含量应符合表 2规定。

表 2 重金属含量

项目 指标

汞 ，mg/kg ≤ 1

砷 ，mg/kg ≤ 2

铅 ，mg/kg ≤ 10

镉 ，mg/kg ≤ 5

7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

7.1.1 产品的标志应符合 GB/T 36970-2018 的规定，并附有以下内容：

a) 产品名称；

b) 规格；

c) 成分表；

d) 生产日期；

e) 保质期；

f) 生产厂家信息；

g) 使用方法；

h) 注意事项。

7.1.2 标识的印刷位置、字体大小与清晰度要求，确保消费者能够清晰、准确地获取产品信息。

7.2 包装

7.2.1 包装应符合 QB/T 2952-2008 的规定。

7.2.2 包装设计应符合产品特性与运输储存要求，具备防潮、防压、防尘等功能。

7.2.3 包装材料应选择无毒、无害、可降解的包装材料，确保产品在包装后无破损、泄漏等情况。

7.3 运输

产品在运输时应轻装轻卸，避免日晒、雨淋、受冻，不应在箱上踩踏和堆放重物。

7.4 贮存

7.4.1 产品应贮存在防冻、通风干燥且不受阳光直射、雨淋的场所。

7.4.2 在包装完整未经启封的情况下，产品的保质期按销售包装的实际标注方式执行。

━━━━━━━━━━━
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