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K4 B ABUR B R HR R SO DIHEINL TR iR R D) R 75 OB, DI B 5 %
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51.2 TRIRITAZE
REHKEAZNN £ 2 m, TEANENNHN £ 0.5 m, EEAEALE + 0.2 m .
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AR 75 ZEAEAR S R 52 T IR TARRM, SR BOITAREUNEN ST 3, ARiEIs It s |
Pt s . EMEESSER, FRREEANT 0.3 m, HRAFAEARIRAE IS S0 T R A i R i oA 5 BE 45t
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R, FRE-APEEILE, BRRRENZE, e 57 50 .
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6.1.4 1RGN

TEJRMEIN REIGRT, % GB/T 4162-2022 KR ESEAT, B A A BV N a0, Je 4

EFTLER
6.2 IERERN
6.2.1 TRRTKIE

EARR. T REEARE VRUE MR, 8RR .
6.2.2 MERTEERKE

FELGH AN S il RS, R AR SE (RTAR AN RS R B
6.2.3 FRELEREKE
6.2.3.1 BAREHE

A I BT R 1T R LR, MR S R AR A L
6.2.3.2 AERERE

WEN ). e A LSRG .
6.3 MR

6.3.1 RSHEEN



T/EJCCCSE XXX—XXXX
W R PR AT A NSTARI, EREKE. R B, LR, IVESSH, WRITE RS /4
W BRI R, RSF A ZE 370 B e Ya B A o
6.3.2 ERMIEN
158 1 P P T K B 2%, 4260005 RN 2 QRN a8 77, RS 385 () B I o 5 O A B2 15 A
i THESR, WEARE £ 5%,
6.3.3 EHFEHEDRE

T AR T AR B AR B HEAT 9805 A i k6, AR A S B F I R B B2 01 B0, AR SEAEILE (1Y
AL T IAEARSZ 10 J3URCA L PR IR 3 AN A AR WA, DRAEARGE AR I 42 3 Y A iy A AR T 54

7 fRE. B, B#H. I0E

7.1 FRRR

711 BRI NARIRRAR B LT A
a) TFERARR AN,
b)  AEE AR
o) T HIMg S,
7.1.2 PERMAMIE RN LA AR IR
a) FERARR AN,
b) HlEHE LR FbR. Mk,
o) BHHE;
d) BH:
e) AMERA:
) 3 H
g) HAhFEEEI,

7.2 8%

7 LR N CREAE IEH IS R EME L AR . BT IR
7.3 &

FEEB ek bR s VAT 70 AN 1/ N
7.4 IfF

AR A7 A A PO 308 AT T I3




	前    言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　原材料
	5　生产工艺
	5.1　下料工序
	5.1.1　下料设备
	5.1.2　下料尺寸公差
	5.1.3　下料后标识

	5.2　成型工艺
	5.2.1　卷耳成型
	5.2.2　弯曲成型

	5.3　热处理环节
	5.3.1　淬火与回火工艺
	5.3.2　热处理质量检验

	5.4　表面处理工序
	5.4.1　喷丸强化
	5.4.2　涂装工艺


	6　质量检验
	6.1　原材料检验
	6.1.1　化学成分分析
	6.1.2　钢材力学性能测试
	6.1.3　金相组织检查
	6.1.4　探伤检测

	6.2　过程质量检测
	6.2.1　下料尺寸检验
	6.2.2　成型尺寸与形状检查
	6.2.3　表面处理质量检验
	6.2.3.1　喷丸质量检验
	6.2.3.2　涂装质量检验


	6.3　成品质量检测
	6.3.1　尺寸精度检测
	6.3.2　静刚度检测
	6.3.3　疲劳寿命检验


	7　标志、包装、运输、贮存
	7.1　标志
	7.2　包装
	7.3　运输
	7.4　贮存



