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《爆珠视觉筛选设备技术规范》（征求意见稿）

团体标准编制说明

一、工作简况

（一）任务来源

本标准由武汉微动机器人科技有限公司提出，由中国联合国采购促进

归口。本标准规定了爆珠视觉筛选设备的产品结构、材料要求、技术要求、

试验方法、检验规则、标志、标签、标牌、包装、运输及贮存等要求。本

标准适用于爆珠视觉筛选设备的生产及检验。

本标准 UNSPSC 代码为“23.15.21”，由 3 段组成。其中：第 1 段为大

类，“23”表示“业制造和加工机械及配件”，第 2段为中类，“15”表

示“工业过程机械设备及用品”，第 3段为小类，“21”表示“分离机械

设备”。

（二）起草单位情况

本标准起草单位包括：武汉微动机器人科技有限公司、重庆烟草滤嘴

材料厂、中烟益升华（厦门）滤嘴棒有限责任公司、许昌富思特烟机配件

有限公司、四川三联新材料有限公司。

（三）标准编制过程

（1）成立标准起草组，技术调研和资料收集

2024 年 12 月 1 日—2024 年 12 月 5日，为保证制订工作的顺利开展、
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提高标准的质量和可用性，由起草单位和相关技术专家共同组建了标准起

草组，负责《爆珠视觉筛选设备技术规范》标准的编制。通过制订工作方

案，标准起草组进一步明确了目标要求、工作思路、人员分工和工作进度

等。

标准起草组对相关指标和要求进行了调研，搜集了众多爆珠视觉筛选

设备技术规范相关的标准、文献、成果案例等资料，着手标准制定。

（2）确定标准框架，形成标准草案

2024 年 12 月 6 日—2025 年 1 月 7日，起草小组结合前期的调研和资

料，多次召开内部研讨会，形成标准大纲，并邀请了专家和相关企业对标

准进行技术指导，对《爆珠视觉筛选设备技术规范》的标准编制工作重点、

标准制定依据和编制原则等形成了共识，同时完成标准草案稿的撰写。

（3）形成标准征求意见稿，开展征求意见

2024 年 1 月 8日—2025 年 1月 16 日，标准起草组对标准草案进行修

改完善，包括调整基本原则内容、修改错误用词和格式等，在反复讨论和

论证的基础上，修改形成了标准征求意见稿。

二、标准制定的目的和意义

爆珠作为卷烟产品中为消费者带来独特体验的关键部件，其质量的优

劣直接影响卷烟的品质与消费者的满意度。爆珠视觉筛选设备则是确保爆

珠质量的核心装备，对其制定技术规范有着不可或缺的目的与重大意义。

编写爆珠视觉筛选设备技术规范，意在全方位攻克设备质量良莠不齐、
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筛选准确率欠佳、运行稳定性不足、市场鱼龙混杂、用户选型困惑以及环

保节能不达标等诸多难题。通过确立统一的技术标准，如图像采集精度、

缺陷识别算法的性能指标、设备的运行稳定性参数等，确保不同厂家生产

的设备都能稳定、高效地运行，精准筛选出合格爆珠，大幅提升爆珠产品

质量。同时，规范的设备验收测试流程与方法，为烟草企业等用户提供了

清晰的选型依据，降低了采购风险。此外，该技术规范能够有效整顿市场

秩序，促使设备制造商提升产品质量，打击粗制滥造的劣质产品，维护设

备制造商和烟草企业的合法权益，推动行业朝着绿色、环保、高效的方向

迈。

制定爆珠视觉筛选设备技术规范意义非凡。它不仅是保障爆珠产品质

量、提升卷烟整体品质的坚实保障，更是推动设备制造技术革新与产业升

级的重要动力。通过规范市场上的设备技术性能，营造公平有序的竞争环

境，为行业内的技术交流与合作搭建良好平台。技术规范充分契合环保、

节能的时代要求，助力行业降低能耗、减少废弃物排放，实现可持续发展。

明确的技术标准还有助于设备制造企业塑造专业可靠的品牌形象，在激烈

的市场竞争中赢得先机，为烟草行业的高质量发展注入强大动力。

制定爆珠视觉筛选设备的标准具有深远意义，不仅是确保产品质量、

保障使用安全的基石，还促进了技术创新与产业升级，规范了市场秩序。

产品标准紧跟法规与环保要求，推动了行业的绿色发展。通过设定明确的

质量基准，助力企业树立良好形象，提升品牌价值，并在激烈的市场竞争

中脱颖而出。
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三、标准编制依据

本标准在编制的过程中遵循“先进性、科学性、可操作性”的原则，

按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起

草规则》的规定起草。

四、标准主要内容

（一）标准主要指标确定依据

1、标准主要内容

本标准规定了爆珠视觉筛选设备的产品结构、材料要求、技术要求、

试验方法、检验规则、标志、标签、标牌、包装、运输及贮存。本标准适

用于爆珠视觉筛选设备的生产及检验。

2、主要引用标准

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 699 优质碳素结构钢

GB/T 700 碳素结构钢

GB/T 1348 球墨铸铁件

GB/T 2100 通用耐蚀钢铸件

GB/T 2423.1 电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验A：

低温

GB/T 2423.2 电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验B：

高温

GB/T 2423.18 环境试验 第2部分：试验方法 试验Kb：盐雾，交变

（氯化钠溶液）
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GB/T 2423.34 电工电子产品基本环境试验规程 试验Z/AD：温度/湿

度组合循环试验方法

GB/T 3077 合金结构钢

GB/T 3280 不锈钢冷轧钢板和钢带

GB/T 4237 不锈钢热轧钢板和钢带

GB/T 5080.1 可靠性试验 第1部分：试验条件和统计检验原理

GB/T 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条

件

GB/T 5677 铸件 射线照相检测

GB/T 7233.2 铸钢件 超声检测 第2部分：高承压铸钢件

GB/T 9439 灰铸铁件

GB/T 9444 铸钢铸铁件 磁粉检测

GB/T 9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T 11352 一般工程用铸造碳钢件

GB/T 13306 标牌

GB/T 23281 锻压机械噪声声压级测量方法

JB/T 11726 机床电气控制系统 残余电压试验规范

NB/T 47013.4 承压设备无损检测 第4部分：磁粉检测

QB/T 1588.1 轻工机械 焊接件通用技术条件

（二）技术指标确定说明

1、技术指标参照文件

JB/T 20053 柔性支承斜面筛选机

JB/T 20097 滚筒式丸粒筛选机

2、技术指标对比

项目
现有标

准
参考资料（企业） 标准确定的内容

差异对比

外观 — —
设备表面应平整，无突起、凹陷、划痕、磕碰

等缺陷，喷漆颜色应均匀，无起泡、脱落现象；

增加部分内容：

设 备 表 面 应 平

整，无突起、凹
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项目
现有标

准
参考资料（企业） 标准确定的内容

差异对比

陷，喷漆颜色应

均匀，无起泡、

脱落现象。

尺寸 — —

各部件实际尺寸与标示尺寸应相符，允许

偏差为±5%。如有特殊要求，可根据顾客要求

而定；

—

噪声 — — 设备噪声不应大于90dB； 增加内容

性能要

求

JB/T

20053
—

a) 筛选物料准确率与人工筛选的误差率不

应大于10%；

增加内容：

a)设备检出合格

率应大于98%；

b）设备误判率应

小于0.5%；

c）设备可靠性有

效度应不低于

90%。

安全要

求

JB/T

20097
—

a) 设备的绝缘电阻不应小于1MΩ；

b) 设备不发生击穿放电现；

c） 设备电源切断后，残余电压高于60 V的带

电部分应在5 s内放电到60 V或60 V以下。设

备插头/插座或类似的器件，切断电源后，残

余电压下降到60 V时，放电时间不超过1s。

—

环境适

应性

（耐高

温）

— —
设备在70℃±2℃环境下放置12h后恢复至常

温，外观、性能不发生变化。

—

环境适

应性

（耐低

温）

— —
设备在-40℃±2℃环境下放置12h后恢复至常

温，外观、性能不发生变化。

—

环境适

应性

（相对

湿度）

— —
设备应能在空气相对湿度≤80%环境下运行，

且外观、性能不发生变化。

—

五、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准起草过程中无重大分歧。
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六、贯彻标准的措施建议

标准只有通过实施才能起作用，如果不能实施，再好的标准也是“一

纸空文”，更无法体现它的作用。贯彻实施标准要做好宣传教育工作、有

良好的实施方法和检查监督机制。具体来说：（1）加大宣贯力度。利用报

纸、电视、电台及微信、微博等各种新媒体，大力宣传，为标准的实施营

造良好的社会氛围。（2）加强标准实施反馈。对在标准实施过程中发现的

问题及提出的意见，要进行深入探讨和研究，做好标准的修订和完善工作。

七、废止现行有关标准的建议

本标准不涉及现行标准的废止。

八、其他应予说明的事项

无。

《爆珠视觉筛选设备技术规范》

编制组

2025 年 1月
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