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隔声防盗门
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本文件适用于隔声防盗门（以下简称“防盗门”）的生产和检验。
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下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
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GB/T 9286—2021  色漆和清漆  划格试验
GB 10409—2019  防盗保险柜(箱)
GB 17565—2022  防盗安全门通用技术条件
GB 18580  室内装饰装修材料  人造板及其制品中甲醛释放限量
GA/T 73—2015  机械防盗锁
GA 374—2019  电子防盗锁
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GB 10409—2019、GB 17565—2022 界定的术语和定义适用于本文件。
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防盗门分级见表 1。
防盗安全级别
	防盗安全级别
	1
	2
	3
	4
	5

	净工作时间/min
	≥6
	≥10
	≥15
	≥20
	≥30

	破坏工具
	普通手工工具
	普通手工工具、便携式电动工具
	普通手工工具、便携式电动工具、专用便携式电动工具

	防盗锁具要求
	符合 GA/T 73—2015 中 A 级及以上或GA 374—2019 中 A 级及以上
	符合 GA/T 73—2015 中 B 级及以上或GA 374—2019 中 B 级及以上
	符合 GB 10409—2019 中防盗保险柜锁

	防盗安全级别由低向高顺序排列，即 1 级最低，5 级最高。
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基本要求
外观
门框、门扇构件表面应无明显机械损伤；表面涂/镀层应无剥落、流挂、露底、划痕等缺陷；焊接应牢固，焊点应分布均匀，无假焊、焊穿、夹渣等现象。
标志
防盗门应有端正、牢固、清晰的永久性防盗安全级别标志，并应符合下列要求：
防盗安全级别标志由代表防盗安全级别的阿拉伯数字和平面圆组成，阿拉伯数字位于直径 25 mm的圆圈内；
防盗安全级别标志以宋体凹印形式固定在门扇或门框上，位置距离地面 1 600 mm±200 mm，门扇的固定位置为非防护面，门框的固定位置为非防护面一侧或与铰链贴合的一侧。
材料
防盗门上所使用的材料应符合下列要求：
1. 木材、木制品的甲醛释放量应符合 GB 18580 的规定；
1. 对材质为普通碳素钢等易腐蚀钢铁的门框、门扇、螺钉、螺栓等零部件，应采取氧化、电镀、喷涂等防腐措施。
标识
防盗门的非防护面侧的明显部位应有产品标识，并标明下列内容：
1. 制造厂名和商标；
1. 产品名称、型号；
1. 生产日期或编号；
1. 防盗安全级别及标记。
钢板厚度
不同防盗安全级别防盗门的门框和门扇面板的标称厚度应符合表2的规定，厚度允许负偏差应符合表3的规定。
厚度为去除各种涂层后的钢板厚度，对于由多层钢板组成的门框或门扇面板为各钢板厚度累加。
下框采用不锈钢材质的，其标称厚度应符合表2的要求。
选用其他板材时应符合相关国家或行业标准规定。 
钢板标称厚度
单位为毫米
	防盗安全级别
	1 级
	2 级
	3 级
	4 级
	5 级

	门扇防护面板、非防护面板
	≥0.8
	防护面板≥1.0
非防护面板≥0.8
	≥1.0
	≥1.0
	≥3.0

	门框
	≥1.5
	≥1.8
	≥2.0
	≥2.0
	≥3.0

	下框（不锈钢材质）
	≥0.8
	≥1.0
	≥1.2
	≥1.2
	≥2.0



钢板厚度允许负偏差
单位为毫米
	标称厚度
	3.00
	2.00
	1.80
	1.50
	1.20
	1.00
	0.80

	允许负偏差
	-0.22
	-0.12
	-0.12
	-0.09
	-0.07
	-0.06
	-0.05



锁具及其安装
锁具要求
锁具根据尺寸和外形分为通用型和特殊型，通用型锁具的尺寸应符合 GB 17565—2022 中附录 A 的规定，特殊型锁具的尺寸由生产单位自定。
各级别的防盗门配置的锁具应符合表 1 的要求，锁具应具备从防护面侧、非防护面侧均能开启的功能。
锁具安装要求
加强防护板
锁具安装部位的防护面应有公称厚度不小于 2.0 mm、强度不小于 Q235 的加强防护钢板，其尺寸应不小于锁体最大外形尺寸。
锁芯防钻套
锁具的防护面侧锁芯应安装防钻套，其防破坏能力应达到相应防盗安全级别的要求。
拉手强度
锁具拉手应能经受 1 600 N 的拉力而不能拉脱或损坏。
锁链及其安装
铰链应采用符合相关国家标准的材料制作，其强度和数量应与门扇的结构相适应。
铰链安装应保证其同轴度，门缝应均匀，铰链应转动灵活，正常运转的铰链在转动过程中应无明显噪声，在不大于 49 N 的拉力作用下，门体应能灵活转动 90°。
铰链与门框、门扇采用焊接时，焊缝应不高于铰链表面。铰链与门框、门扇使用螺钉连接时，铰链安装钢板的标称厚度应不小于 3 mm，并使用不小于 M5 的钢质螺钉或螺栓连接门扇与门框。
锁定栓
锁定栓应为钢质，单个锁定栓与门框搭接的截面积应不小于 78.5 mm2，伸出长度应不小于 14 mm。
1 级防盗门的门扇开启侧应有不少于 2 个锁定栓。
2 级及以上防盗门在符合 1 级的基础上，门扇开启侧距离上下（顶部和底部）边 600 mm 的范围内应至少有一个锁定栓，门扇的上下边应有不少于 1 个锁定栓。
门镜
加装门镜的防盗门，从防护面外应不能看清内部的情况，且门镜的内部应具有防窥视装置。
从防护面侧应不能使用简易手工工具拆卸门镜。应对门镜的孔采取加强保护措施，其抗破坏性能应符合相应防盗安全级别的要求。
尺寸公差、搭接宽度与配合间隙
门框、门扇对角线尺寸公差及门框槽口、门扇的高度与宽度公差应符合表 4 的规定。
门框、门扇对角线尺寸公差及门框槽口、门扇的高度与宽度公差
单位为毫米
	尺寸
	＜1 000
	1 000～2 000
	2 000～3 500
	＞3 500

	公差
	≤2.0
	≤3.0
	≤4.0
	≤5.0



门扇与门框在开启侧的搭接宽度应不小于 15 mm，门扇与门框在铰链侧的搭接宽度应不小于 12 mm。
主锁舌与锁孔的前后间隙之和应不大于 6.0 mm。
表面质量
胶合饰面耐水性能
有耐水要求的木、塑等胶合饰面防盗门，胶合饰面经 24 h 的耐水性能试验后，饰面材料应无开裂、脱落。
表面涂层附着力
防盗门表面涂层附着力 不低于 GB/T 9286—2021 中的 2 级。
防破坏性能
从防盗门防护面一侧抵抗利用表 1 规定的工具破坏一个不小于 615 cm2 开口，或打开门扇的净工作时间应符合表 1 的规定。
防闯入性能
门框与门扇之间或其他部位若安装有防闯入装置，装置本身及其连接强度应能承受 30 kg 沙袋、3次冲击试验。试验后，装置不应断裂或脱落。
软冲击性能
门扇应能承受 30 kg 沙袋、9 次冲击试验，试验后门框与门扇间隙的最大变化量应符合表 5 的规定。
门扇经软冲击性能试验后门框与门扇间隙的最大变化量
单位为毫米
	防盗安全级别
	1 级、2 级
	3 级
	4 级
	5 级

	间隙最大变化量
	≤4
	≤3
	≤3
	≤2



悬端吊重性能
将门扇开启到 90°±5°或 45°±5°，在通过门扇把手并垂直于地面的作用线上附加（100±0.5）kg 重物，保持 5 min，试验后门扇的垂直变形量应不大于 2.0 mm，且门扇启闭正常。
撞击障碍物性能
使用 10 kg 的重物通过自由落体的方式对门扇进行撞击试验，反复 3 次后，门扇不应脱落，门扇与门框的间隙变化量应不大于 2.0 mm，门扇撞击面凹变形量应不大于 5.0 mm，铰链不应有明显的变形，且门扇启闭正常。
其他附加功能
防盗门按需要增加的附加装置应不降低其防盗安全性能。
电气安全
防盗门若使用交直流电源时，与门体的接触电压应小于 36 V。
电源引入端子与外壳及金属门体之间的绝缘电阻在正常环境条件下应不小于 200 MΩ。
内部电池作为启闭防盗门的主电源时，在防护面侧应具有外部应急电源接口。
隔声性能
防盗门空气声隔声性能应达到 GB/T 8485—2008 规定的 4 级。
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基本要求
外观
目视检查。
标志
目视检查标志的固定方式、安装部位、形状、字体，用分度值为 1 mm 的量具测量防盗安全级别标志的位置及平面圆的尺寸。
材料
目视检查各零部件的外观，核查材料是否具有第三方出具的合格证明。
标识
目视检查。
钢板厚度
用精度不低于 0.001 mm 的超声波测厚仪测量门扇面板、门框及下框的钢板厚度及偏差。
锁具及其安装
锁具检验
通用型锁具尺寸
检查锁具的外观，测量通用型锁具的尺寸。
锁具配置及功能
分别从防盗门防护面侧、非防护面侧试验锁具的开启功能，检查第三方具有资质的机构出具的检验检测合格报告并与样品上的锁具进行比对，判断锁具检验报告的有效性。
锁具安装
加强防护板
结合防破坏性能试验，检查样品锁具安装部位的加强防护结构，检查加强防护材料的第三方具有资质的机构出具的检验检测合格报告，用精度不低于 0.001 mm 的超声波测厚仪测量加强防护板的厚度。
锁芯防钻套检查
检查防盗门的图纸并结合防破坏性能试验检查锁芯的防钻措施。
拉手强度
用滑轮加重等方式对拉手的中心施加一个垂直门扇表面的 1 600 N 拉力并保持 5 min，试验后检查其功能。 
铰链及其安装
铰链材质及数量
检查铰链的材质证明和数量并结合防破坏性能试验。
铰链灵活性
检查门扇启闭的灵活性和最大转动角度，并用测力计测试门扇开启过程中的最大启闭力。
铰链安装
铰链与门框、门扇采用焊接时，检查焊接质量；铰链与门框、门扇使用螺钉连接时，检查铰链螺钉或螺栓并用精度不低于 0.02 mm 的量具测量其直径；测量铰链安装钢板的厚度。
锁定栓
检查锁定栓的材质和数量，用精度不低于 1 mm 的量具测量其位置，并用精度不低于 0.02 mm 的量具测量其截面尺寸及其深入门框的有效长度，计算锁定栓的截面积。
门镜
门镜视觉效果
分别从门扇的防护面侧和非防护面侧检查门镜的视觉效果，目视防窥视装置。
门镜安装强度
检查门镜的安装方式，使用简易手工工具在相应防盗安全级别规定的净工作时间内从防护面侧尝试以非破坏的方式拆除门镜，结合抗破坏性能试验。
尺寸公差、搭接宽度与配合间隙
尺寸公差
使用精度不低于 1 mm 适宜量程的量具测量门框、门扇两对角线尺寸及门框槽口、门扇的高度与宽度，计算尺寸公差。
搭接宽度
检查门扇与门框的搭接结构，用精度不低于 0.02 mm 的量具测量门框与门扇的开启侧和铰链侧的搭接宽度，测量结果取最小值。
锁舌锁孔间隙
用精度 0.02 mm 的游标卡尺测量主锁舌的宽度（或直径）及门框上相应的锁孔的宽度（或直径），计算主锁舌与锁孔的前后间隙。
表面质量
胶合饰面耐水性能
对于有耐水要求的胶合饰面防盗门，按照门扇制作过程，使用相同的材料、材质、工艺制作试件，试件尺寸为 100 mm×100 mm。将试件浸入温度为 20 ℃±4 ℃ 的清水中并保持 24 h，试验后检查饰面材料。
表面涂层附着力
按 GB/T 9286—2021 的规定进行检验。试验中仅检测在生产条件下制作的样板，必要时可对实物进行检测。
防破坏性能
试验步骤
由两名具有熟练操作技能、了解防盗门结构的试验人员组成试验小组，依据结构图纸和产品特点，分析薄弱环节，制定试验方案。
检查试验工具种类的完整性、完好性。
将受试样品模拟使用状态安装到防盗门试验架上。
除材质和厚度符合表 2 要求的 1 级、2 级钢质防盗门以外，对于其余级别和种类的防盗门，将其处于锁定状态，利用表 1 规定的工具进行破坏，计算各试验累加的净工作时间。
破坏方法
门扇破坏
对门扇的薄弱部位实施钻、切、锯、錾、撬、扒、撕等方法，试图在门扇上打开一个不小于 615 cm2开口，薄弱环节包括但不限于以下部位：
1. 门扇加强结构以外的区域；
1. 对于双开门结构中两个门扇搭接部位；
1. 对于门中门结构中小门扇与门扇连接处；
1. 门镜以及各种预留的功能性开孔；
1. 安装的附加装置。
锁具及锁定栓破坏
对锁具及其安装部位、锁定栓进行以下一种或多种破坏:
1. 在距门锁锁定点 150 mm 的半圆内，试图打开一个 38 mm2 的开口，通过开口用手工或工具从内部拨开锁具；
1. 錾掉门框锁定点处的金属，在锁定点的上、下间隙伸进撬扒工具试图松开锁舌；
1. 钻掉锁芯、撬断锁体连接件从而卸掉锁具，拨动、拆掉锁具机构开启门扇；
1. 用套筒或类似扳动工具对门把手施动扭矩，试图振开、冲断锁体内的锁定挡块或铆钉；
1. 制造工具通过门镜试图打开锁具、开启门扇；
1. 通过锁定栓上下间隙伸进的撬扒工具，试图松开锁舌；
1. 通过对锁定栓实施锯、冲等操作，使之与门框脱开而打开门扇；
1. 有利于破坏开启的其他方式、方法。
铰链破坏
对铰链进行以下一种或多种破坏：
1. 用撬扒工具拆卸门铰链，从铰链边打开门扇；
1. 对铰链实施冲击、錾切，破坏铰链转轴或铰链其他部分而将门扇打开；
1. 有利于破坏开启的其他方式、方法。
防闯入性能
将被试件安装在试验设备上，松开锁舌，使防闯入装置处于工作状态。吊架横梁连接 1 500 mm 长的绳索，绳索端连接 30 kg 的球形沙袋作为悬摆，悬摆位置与落点的高度差为 800 mm，沙袋冲击点为被试件下 1/2 部位，连续冲击 3 次，冲击间隔时间为 30 s。试验后。检查防闯入装置的外观及功能是否正常。
软冲击性能
将被试件安装在试验设备上，吊架横梁连接 1 500 mm 长的绳索，30 kg 球形沙袋作为悬摆，悬摆位置与落点的高度差为 800 mm。沙袋冲击方向沿门扇开启方向，冲击点为被试件下 1/3 部位。对处于锁定状态的防盗门连续冲击 9 次，每次冲击间隔时间不超过 1 min。试验后，测量门扇与门框之间的最大间隙，计算试验前后间隙的变化。
悬端吊重性能
将门扇开启到 90°±5°或 45°±5°状态下，记下百分表的读数 h0，在门扇顶端距门扇边 50 mm的位置，施加（100±0.5）kg 垂直载荷力保持 5 min。试验卸载 5 min 后，记下百分表的读数 h1，计算门扇相对门框在垂直方向的残余变形量 h0-h1。
撞击障碍物性能
在有平开限位器装置的状态下，将障碍物固定安装在距铰链边底框 200 mm 处，将门扇开启到重物距测试基准面（200±10）mm 位置时，使 10 kg 自由落体的重物用非弹性绳子与门把手位置处相连接，使门扇加速关闭。在重物距离测试基准面（20±2）mm 时，门扇撞到障碍物，10 kg 重物停止运动。每次测试后待模拟门扇摆动停止后，再进行下一次试验。反复 3 次。
其他附加功能
检查各种附加功能与门扇的关系，结合防破坏性能试验。
电气安全
用精度大于或等于 0.1 V 的电压表测量带电装置输出电压。
用 500 V 精度大于或等于 0.1 MΩ 的绝缘电阻表分别测量电源任意输入端与门体，带电装置外壳之间的绝缘电阻，历时 1 min。
断开内部电池供电，按照说明书使用外部应急电源接口供电，正常操作防盗门。
隔声性能
按 GB/T 8485—2008 的规定进行。
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检验分类
分为出厂检验和型式检验。
出厂检验
防盗门出厂前，应经检验合格后方可出厂。
出厂检验项目见表 6。
检验项目
	序号
	项目
	不合格项分类
	出厂检验
	型式检验

	1
	外观
	C
	●
	●

	2
	标志
	A
	●
	●

	3
	材料
	B
	●
	●

	4
	标识
	C
	●
	●

	5
	钢板厚度
	A
	●
	●

	6
	通用型锁具尺寸
	C
	○
	●

	7
	锁具配置及功能
	A
	●
	●

	8
	加强防护板
	A
	○
	●

	9
	锁芯防钻套
	A
	○
	●

	10
	拉手强度
	A
	○
	●

	11
	铰链材质及数量
	A
	●
	●

	12
	铰链灵活性
	B
	●
	●

	13
	铰链安装
	A
	●
	●

	14
	锁定栓
	A
	●
	●

	15
	门镜视觉效果
	C
	●
	●

	16
	门镜安装强度
	A
	—
	●

	17
	尺寸公差
	B
	●
	●

	18
	搭接宽度
	B
	●
	●

	19
	锁舌锁孔孔间隙
	B
	●
	●

	20
	胶合饰面耐水性能
	B
	○
	●

	21
	表面涂层附着力
	B
	○
	●

	22
	防破坏性能
	A
	—
	●

	23
	防闯入性能
	A
	—
	●

	24
	软冲击性能
	B
	—
	●

	25
	悬端吊重性能
	A
	—
	●

	26
	撞击障碍物性能
	A
	—
	●

	27
	其他附加功能
	A
	—
	●

	28
	接触电压
	A
	●
	●

	29
	绝缘电阻
	A
	●
	●

	30
	外部应急电源接口
	A
	○
	●

	31
	隔声性能
	B
	—
	●

	“●”为必检项目，“○”为抽检项目，“—”为不检项目。



型式检验
有下列情况之一应进行型式检验：
1. 新产品设计定型或生产定型时；
结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时；
停产 1 年以上再次恢复生产时；
出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
合同需要或管理部门提出型式检验时。
型式检验项目见表 6。
型式检验应从成品库的相同材质、相同防盗安全级别的防盗门中随机抽取 2 樘门框带下框的防盗门。
判定规则
按表 6 规定的检验项目进行合格性的判定，有下列情况之一时，判定产品不合格：
1. 出现 A 类不合格；
1. 有两项及以上 B 类不合格；
1. 有三项及以上 C 类不合格；
1. 有一项及以上 B 类和两项及以上 C 类不合格。
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包装
防盗门的包装应安全、可靠，并便于装卸、运输和贮存。
运输
防盗门在运输过程中应避免因行车时碰撞损坏包装，装卸时应轻拾轻放，避免磕、摔、撬等行为，防止机械变形损坏，影响安装使用。
贮存
防盗门应贮存在通风、干燥处，避免和有腐蚀的物质及气体接触，并应采取防潮、防雨、防晒、防腐等措施。
防盗门平放时底部应垫平，门框堆码高度不应超过 1.5 m，门扇堆放高度不应超过 1.2 m；防盗门竖放时，其倾斜角度不应大于 20°。
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