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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。  

本文件由中国商业股份制企业经济联合会提出并归口。 

本文件起草单位：苏州市凯思泰克自动化设备有限公司、江苏凯思泰克智能科技有限公司、东莞市

五方智能机械有限公司。  

本文件主要起草人：刘莉、曾照国、魏继成。 

本文件为首次制定。 
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高精度智能在线分板机 

1 范围 

本文件规定了高精度智能在线分板机（以下简称分板机）的 主要参数、正常工作条件、技术要求、

试验方法、 检验规则、 标志、包装、运输和贮存。 

本文件适用于高精度智能在线分板机的制造与检验。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 191 包装储运图示标志 

GB/T 3785.1 电声学 声级计 第1部分：规范 

GB 6388 运输包装收发货标志 

GB/T 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分: 通用技术条件 

GB/T 13306 标牌 

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4 缩略语 

下列缩略语适合于本文件: 

PCB：印制电路板  Printed Circuit Board  

CAD：一种计算机辅助设计软件 AutoCAD  

Dxf：文件格式 Dxf  

5 主要参数 

主要参数见表1。 

表1 主要参数 

项  目 主要参数 

电源功率 AC~380V_ 4KW（3P） 

空气圧力 0.6Mpa 

机台尺寸 应小于L2800mm*D2800mm*H2000mm 

迸板方式 左进右出/右进左出(可选) 

出板方式 皮帯/轨道/托盘(可选) 

PCB板厚度 0.5mm~ 3mm 

主軸转速 2000rpm~80000rpm 

刀具直径 0.8m~3mm 

切割精度 土0.1mm 

CAD切割精度 土0.08mm 

寻边切割精度 土0.05mm 

最大切割速度 100mm/sec 
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项  目 主要参数 

最大空刀速度 XY紬1000mls，Z紬500mm/s 

切割軌迹 直线/网弧/整圆/L型/U型/方形 

重夏定位精度 土0.01mm 

静电处理 静电消除器/静电毛刷 

CAD导入功能 DXF导入 

集生方式 上吸/下吸(可选) 

集尘器尺寸 应小于L1500mm*D1500mm*H2000mm 

机台尺寸 应小于L2800mm*D2800mm*H2000mm 

 

6 正常工作条件 

正常工作条件如下： 

a) 环境温度为：-20℃～40℃； 

b) 环境相对湿度：应不大于 80%； 

c) 电源电压允许波动范围为：±10%。 

7 技术要求 

外观 

应符合以下要求： 

a) 应平整、光滑、无变形、无锈蚀、无划痕; 镀涂层应无脱落； 

b) 设备按钮、把手应操作灵活，无损伤,标志、数字应清晰； 

c) 门应平滑、光亮，开关灵活； 

d) 各固定部位不应有松动； 

e) 气路管道不应有泄漏。 

噪音 

正常工作条件下，噪音应在75分贝以下。 

安全要求 

7.3.1 保护接地电路应符合 GB/T5226.1的规定，主体结构和电气设备应可靠接地，接地电阻应不大于

1.0Ω。 

7.3.2 主要电气元件绝缘电阻不应小于 1.0ΜΩ，控制回路绝缘电阻不应小于 2.0 ΜΩ。 

7.3.3 在动力电路导线和保护联结电路之间施加 500V电压保持 1s不应出现击穿和闪烁。 

功能要求 

7.4.1 报警功能 

应具备断刀或刀具下滑时的扱警功能。 

7.4.2 可视编程 

应具备点、直线、圆弧、圆、曲线、方形等形状编程的功能。 

7.4.3 双向除尘 

下吸尘口应具备吸取PCB板的下部粉尘的功能，上吸尘口应具备吸取铣刀抬起时的飞溅粉尘的功能。 

7.4.4 自动换刀 

应具备根据刀库设置的刀具使用寿命或在检测到刀具折断时完成自动更换刀具的功能。 
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8 试验方法 

外观 

目测和手动检查。 

噪音 

按照GB/T 3785.1规定的方法进行。 

安全要求 

8.3.1 保护接地电路按 GB/T 5226.1规定的方法进行。 

8.3.2 绝缘电阻按 GB/T 5226.1规定的方法进行。 

8.3.3 耐压试验按 GB/T 5226.1规定的方法进行。 

功能要求 

8.4.1 报警功能 

采取模拟操作方式进行断刀、刀具下滑时的扱警功能检查。 

8.4.2 可视编程 

采取模拟操作方式进行点、直线、圆弧、圆、曲线、方形等的编程检查。 

8.4.3 双向除尘 

采取模拟操作方式分别对下吸尘口和上吸尘口进行吸取飞溅粉尘功能的检查。 

8.4.4 自动换刀 

采取模拟操作方式检查自动更换刀具的功能。 

9 检验规则 

检验分类 

分为出厂检验和型式试验。 

组批 

以相同材料、相同工艺、同一班次生产的产品为一批。批量为50台。 

出厂检验 

9.3.1 由制造商检验部门对分板机进行逐台检验，确认合格并签发合格证后方可出厂。 

9.3.2 出厂检验项目为本文件第 7章规定的外观和功能要求。 

9.3.3 出厂检验项目全部合格判出厂检验合格。出厂检验项目出现不合格项时，允许返修复检，仍有

不合格项时判产品出厂检验为不合格。 

型式试验 

9.4.1 正常生产时，每两年应进行 1次型式试验。有下列情况之一时， 亦应进行型式试验： 

a) 新产品试制或老产品转厂生产时的定型鉴定时； 

b) 正式生产后，当产品的结构、材料、工艺有较大改变影响产品性能时； 

c) 产品停产一年后，再次恢复生产时； 

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

e) 质量监督机构提出进行型式检验要求时。 

9.4.2 型式检验项目为本文件第 7章规定的全部项目。 

9.4.3 型式检验样品应从出厂检验合格的产品批中随机抽取 2台。 
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9.4.4 型式检验项目全部合格判型式试验合格，否则，判不合格。 

10 标志、包装、运输和贮存 

标志 

10.1.1 产品应有固定标牌，标牌尺寸和技术要求应符合 GB/T 13306 的规定。 

10.1.2 包装储运图示标志应符合 GB/T 191 的规定。 

包装 

10.2.1 包装及随机文件应符合 GB/T 13384 的规定。 

10.2.2 包装应符合产品陆路、水路运输及装卸、起吊的要求，并应避免在运输过程中引起设备的损坏。 

运输和贮存 

10.3.1 运输过程应注意防止冲击、重压、雨淋日晒和包装损坏。 

10.3.2 运输包装收发标志应符合 GB 6388的规定。 

10.3.3 产品应贮存于阴凉干燥、清洁、通风处的仓库内，不应与腐蚀性物品混合贮存。 

 

 

 

 

 


