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[bookmark: _Toc13236][bookmark: _Toc15543][bookmark: _Toc210][bookmark: _Toc18350][bookmark: _Toc20143][bookmark: _Toc7653]炼钢法协同处置电解铝灰技术规范
[bookmark: _Toc18368][bookmark: _Toc499733966][bookmark: _Toc12835][bookmark: _Toc24289][bookmark: _Toc30370][bookmark: _Toc31818][bookmark: _Toc499730568][bookmark: _Toc98332522][bookmark: _Toc512093859][bookmark: _Toc499735462][bookmark: _Toc26747]范围
本文件规定了炼钢协同处置电解铝灰废弃物的术语和定义、原理与工艺、技术要求及健康、安全与环境管理。
本文件适用于利用转炉、电炉或精炼等炼钢工序协同处置电解铝灰废弃物。
[bookmark: _Toc98332523][bookmark: _Toc499735463][bookmark: _Toc940][bookmark: _Toc499730569][bookmark: _Toc22235][bookmark: _Toc21902][bookmark: _Toc499733967][bookmark: _Toc21083][bookmark: _Toc25633][bookmark: _Toc512093860][bookmark: _Toc6974]规范性引用文件
[bookmark: _Toc31716][bookmark: _Toc18869][bookmark: _Toc20446][bookmark: _Toc98332524][bookmark: _Toc8874][bookmark: _Toc499735464][bookmark: _Toc496267156][bookmark: _Toc512093862][bookmark: _Toc499733968]下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 12801 生产过程安全卫生要求总则
GB 13456 钢铁工业水污染物排放标准
GB 15562.2 环境保护图形标志 固体废物贮存（处置）场
GB 18597 危险废物贮存污染控制标准
[bookmark: _GoBack]GB/T 20124 钢铁 氮含量的测定 惰性气体熔融热导法(常规方法)
GB 28664 炼钢工业大气污染物排放标准
HJ/T 20 工业固体废物采样制样技术规范
HJ 298 危险废物鉴别技术规范
JT 617 汽车运输危险货物规则
HJ 2025 危险废物收集 贮存 运输技术规范
HJ 1276 危险废物识别标志设置技术规范
YS/T 1179.1 铝渣化学分析方法 第1部分：氟含量的测定 离子选择电极法
YS/T 1179.2 铝渣化学分析方法 第2部分：金属铝量的测定 气体容量法
[bookmark: _Toc30774][bookmark: _Toc13157]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc6957][bookmark: _Toc11900]
[bookmark: _Toc29843][bookmark: _Toc30916]电解铝灰   electrolytic aluminum ash
电解铝生产工艺中溶体转移、净化、除杂过程溶体表面产生的浮渣。主要由金属铝和铝的化合物、碱金属氧化物和碱金属氯化物，以及少量氟化物组成。
[bookmark: _Toc5302][bookmark: _Toc16817]
[bookmark: _Toc11733][bookmark: _Toc2097]炼钢法处理电解铝灰   treatment of electrolytic aluminum ash by steelmaking process
通过转炉、电炉、精炼炉等炼钢设备协同处置电解铝灰，以实现其无害化处置和资源化利用的一种技术方法。
[bookmark: _Toc4258][bookmark: _Toc28861]原理与工艺
方法原理
电解铝灰中的金属铝（Al）具有较强的脱氧能力，其中的氧化铝（Al2O3）和氟（F-）可明显降低炼钢钙硅二元渣系（2CaO▪SiO2）的熔点和改善渣的流动性。将电解铝灰作为炼钢化渣材料，利用转炉、电炉或精炼生产协同处置电解铝灰，实现电解铝灰无害化处置和资源化利用。
工艺流程
炼钢法协同处置电解铝灰工艺流程如图1所示。电解铝灰与活性石灰粉经破碎、研磨、混匀后通过高强（干法）压球工艺制成转炉、电炉化渣剂或者精炼渣料，再通过皮带运送至转炉、电炉或精炼炉高位料仓进行使用，在转炉、电炉及精炼炉与其他渣料转化成转炉钢渣或精炼钢渣。

[image: ]
图1  炼钢法协同处置电解铝灰工艺流程

技术要求
一般要求
5.1.1 炼钢法协同处置电解铝灰应符合国家有关法律法规和产业政策要求，不得利用淘汰落后转炉、电炉等炼钢装备进行电解铝灰的处理。
5.1.2 炼钢法协同处置电解铝灰应满足国家环保政策和固危废管理要求。电解铝灰的处理应坚持“安全”“环保”的原则，处理过程应实施全程监管。
处置要求
5.2.1 电解铝灰鉴别和分析
钢铁企业在接受电解铝灰之前，应对其化学成分和性能等进行检测和分析，确定是否适合炼钢法处理，相关程序主要包括：
a）了解产生的过程和工艺基本情况，初步掌握电解铝灰的种类、主要成分和理化性能等。适用于炼钢法协同处置电解铝灰一般要求：Al≥10%、F-＜10%、N＜10%；
b）对电解铝灰的Al、F-、N等主要化学成分进行检测，确定合适的电解铝灰单耗。其中，Al、F-、N含量的检测分别按YS 1179.2、YS 1179.1和GB/T 20124的规定进行。
5.2.2 电解铝灰的贮存
a) 电解铝灰应单独隔离存放，其贮存应符合GB 18597相关规定；
b) 堆放电解铝灰场所应设立警示标志，并按HJ 1276相关要求执行；
c) 应采取措施防止雨水进入电解铝灰堆放场所。
5.2.3 电解铝灰需进行配料、混匀、压球处理后加入转炉、电炉或精炼炉冶炼设备。
5.2.4 电解铝灰危险废物的收集、运输、处理、处置等还应符合HJ 2025和JT 617相关规定。
工艺设备
5.3.1 设备组成
炼钢法协同处置电解铝灰系统主要由电解铝灰破碎、研磨和混匀预处理设备、电解铝灰压球设备，以及转炉、电炉或钢包精炼炉等协同处置炼钢装备组成。
5.3.2 工艺参数
5.3.2.1 电解铝灰压球前应进行破碎和研磨等预处理，保证压球前电解铝灰的粒度小于1mm。
5.3.2.2 为保证电解铝灰压球产品的强度，压球机压力应不低于800kPa。
5.3.2.3 电解铝灰及其压球产品贮存和运输，以及电解铝灰研磨、混匀、压球等生产过程应严禁遇水，防止潮解。
5.4.2.4 电解铝灰压球产品中石灰粉的配加比例应不小于10%。
产品质量
5.4.1 电解铝灰压球产品的粒度为25mm～50mm。
5.4.2 电解铝灰压球产品的强度应大于800N。
健康、安全与环境管理 
6.1 电解铝灰处理处置过程应做好相关操作人员的人身防护工作，同时加强对相关操作人员培训。
6.2 炼钢法协同处置电解铝灰的安全操作规程按GB/T 12801规定执行。
6.3 炼钢法协同处置电解铝灰的废水、废气排放应按GB 13456、GB 28664等规定达标排放。
6.4 炼钢法协同处置电解铝灰的除尘系统宜采用干法除尘技术，不宜采取打水降温和湿法降尘措施。
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