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I
家电用彩色涂层钢板及钢带产品质量分级和评价方法
1　 [bookmark: _Toc512093859][bookmark: _Toc499730568][bookmark: _Toc499735462][bookmark: _Toc499733966][bookmark: _Toc63427522]范围
本文件规定了家电用彩色涂层钢板及钢带产品质量分级评价的评价指标体系、评价方法以及等级标识。
本文件适用于家电用彩色涂层钢板及钢带（以下简称钢板及钢带）产品的质量分级和评价。
2　 [bookmark: _Toc499735463][bookmark: _Toc512093860][bookmark: _Toc499733967][bookmark: _Toc499730569][bookmark: _Toc63427523]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 709-2019  热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量
GB/T 19001  质量管理体系要求
YB/T 4458  家电用彩色涂层钢板及钢带
3　 [bookmark: _Toc499730570][bookmark: _Toc63427524]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
4　 评价指标体系
[bookmark: _Toc496267158][bookmark: _Toc499735466][bookmark: _Toc499733970][bookmark: _Toc512093863]基本要求
[bookmark: _Hlk167201366]钢板及钢带生产企业生产产品应至少满两年。钢板产品质量应满足YB/T 4458的要求。
钢板及钢带生产企业开展评价前两年内未发生重大产品质量事故。
钢板及钢带生产企业应未列入国家信用信息严重失信主体相关名录。
钢板及钢带生产企业应根据GB/T 19001建立并运行相应质量管理体系。钢板生产企业应具有钢板及钢带产品过程监控体系，具有相关检化验设备设施。
评价指标分类及要求
[bookmark: _Hlk167201395]钢板及钢带质量等级根据尺寸外形、最大锌层厚度偏差、耐中性盐雾、耐紫外灯、外观质量分为特优级、优质级、一般级。钢板及钢带产品质量分级见表1、表2、表3。

	[bookmark: _Toc63427526]质量要求
	质量等级

	
	特优级
	优质级
	一般级

	
	公称厚度/ mm

	
	≤0.4mm
	≤0.6mm
	≤0.8mm
	≤0.4mm
	≤0.6mm
	≤0.8mm
	≤0.4mm
	≤0.6mm
	≤0.8mm

	最大厚度允许偏差/mm
	±0.030
	±0.035
	±0.040
	±0.035
	±0.040
	±0.045
	±0.04
	±0.045
	±0.050

	最大纵向偏差/mm
	﹢0.012
0
	+0.015
0
	+0.020
0
	﹢0.015
0
	+0.020
0
	+0.030
0
	﹢0.018
0
	+0.025
0
	+0.035
0

	最大横向偏差/mm
	+0.010
0
	+0.010
0
	+0.015
0
	+0.015
0
	+0.015
0
	+0.020
0
	+0.020
0
	+0.020
0
	+0.030
0



	质量要求
	质量等级

	
	特优级
	优质级
	一般级

	
	公称宽度/ mm

	
	≤600
	≤1000
	≥1000
	≤600
	≤1000
	≥1000
	≤600
	≤1000
	≥1000

	允许宽度偏差/mm
	+0.3
0
	+0.4
0
	+0.5
0
	+0.4
0
	+0.5
0
	+0.6
0
	+0.5
0
	+0.6
0
	+0.7
0

	对角线偏差/mm
	0~+1.0
	0~+1.5
	0~+2.0

	不平度/mm
	不超过8mm
	不超过9mm
	不超过11mm
	不超过14mm
	不超过15mm
	不超过18mm

	镰刀弯/mm
	≤2.0
	≤1.0
	≤3.0
	≤1.5
	≤4.0
	≤2.0

	毛刺高度mm
	不超过0.030mm
	不超过0.032mm
	不超过0.035mm



	质量要求
	质量等级

	
	特优级
	优质级
	一般级

	最大锌层厚度偏差/g/m2
	±5
	±8
	±10

	耐中性盐雾240H
	十字界面基材总的锈蚀宽度扩散≤1.0mm
	十字界面基材总的锈蚀宽度扩散≤1.5mm
	十字界面基材总的锈蚀宽度扩散≤2mm

	耐紫外灯（UVA）24H
	单色系 ΔE≤0.3，金属铝粉系（珠光）ΔE≤0.4，覆膜系ΔE≤0.5
	单色系 ΔE≤0.5，金属铝粉系（珠光）ΔE≤0.6，覆膜系ΔE≤0.7
	单色系 ΔE≤0.7，金属铝粉系（珠光）ΔE≤0.8，覆膜系ΔE≤1.0

	外观质量
	一平方米单张彩板表层出现的缺陷面积小于 0.3mm²，不应超过三处
	一平方米单张彩板表层出现的缺陷面积小于 0.5mm²，不应超过三处
	一平方米单张彩板表层出现的缺陷面积小于 0.8mm²，不应超过三处


5　 评价方法
试验方法
钢板及钢带质量分级的检验项目、取样数量、取样方法及试验方法应符合YB/T 4458的规定。
评价要求
钢板及钢带产品分级评价应建立规范的评价工作流程，包括评价准备、组建评价工作组、制定评价方案、现场评价、编制评价报告、技术评审等。
[bookmark: 5.3.2__方矩管按批进行质量分级和评价，组批规则应符合GB/T_6725的规]钢板及钢带按批进行质量分级和评价，组批规则应符合YB/T 4458的规定。
[bookmark: 5.3.3__方矩管按5.2进行检验，检验项目全部达到表1某一等级要求时，该批产]钢板及钢带按5.1进行检验，检验项目全部达到表1、表2和表3某一等级要求时，该批产品可评价为该等级。
6　 [bookmark: _Toc63427527]等级标识
钢板及钢带的质量等级标识由供方标注于外包装及质量证明书上。
一般级可标注“AAA级”，优质级可标注“AAAA级”，特优级可标注“AAAAA级”。
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