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I
焊接气瓶用热轧钢板及钢带 产品质量分级和评价方法
1　 [bookmark: _Toc499733966][bookmark: _Toc499730568][bookmark: _Toc512093859][bookmark: _Toc63427522][bookmark: _Toc499735462]范围
本文件规定了焊接气瓶用热轧钢板及钢带产品质量分级评价的的评价指标体系、评价方法以及等级标识。
本文件适用于焊接气瓶用热轧钢板及钢带（以下简称钢板及钢带）产品的质量分级和评价。
2　 [bookmark: _Toc499735463][bookmark: _Toc499730569][bookmark: _Toc63427523][bookmark: _Toc499733967][bookmark: _Toc512093860]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 709—2019  热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差
GB/T 6653  焊接气瓶用钢板和钢带
GB/T 19001  质量管理体系  要求
3　 [bookmark: _Toc499730570][bookmark: _Toc63427524]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
4　 评价指标体系
[bookmark: _Toc496267158][bookmark: _Toc512093863][bookmark: _Toc499733970][bookmark: _Toc499735466]基本要求
钢板及钢带生产企业生产产品应至少满两年。钢板及钢带产品质量应满足GB/T 6653及相关规范的要求。
钢板及钢带生产企业开展评价前两年内未发生重大产品质量事故。
钢板及钢带生产企业应未列入国家信用信息严重失信主体相关名录。
钢板及钢带生产企业应根据GB/T 19001建立并运行相应质量管理体系。钢板及钢带生产企业应具有钢板产品过程监控体系，具有相应的化学成分、力学性能及相关检化验设备设施。
评价指标分类及要求
钢板及钢带质量等级根据尺寸外形、化学成分、力学性能等技术指标，分为特优级、优质级、一般级。钢板及钢带产品质量分级见表1。
钢板及钢带产品质量分级
	质量要求
	质量等级

	
	特优级
	优质级
	一般级

	尺寸外形
	厚度允许偏差
	符合GB/T 709—2019表3、表4中较高精度（PT.B）的规定
	符合GB/T 709—2019表3、表4中较高精度（PT.B）的规定
	[bookmark: _Hlk178339330][bookmark: _Hlk178339299]符合GB/T 709—2019表3、表4中普通精度（PT.A）的规定

	
	不平度
	符合GB/T 709—2019中7.1.2表11，较高不平度精度（PF.B）的规定
	[bookmark: _Hlk178340232]符合GB/T 709—2019中7.1.2表11，普通不平度精度（PF.A）的规定

	化学成分（质量分数）
	C含量控制波动
	≤0.03%
	≤0.04%
	符合GB/T 6653规定

	
	Si含量控制波动
	有需求时：≤0.08%
	≤0.1%
	符合GB/T 6653规定

	
	Mn含量控制波动
	≤0.1%
	≤0.2%
	符合GB/T 6653规定

	
	P含量
	≤0.012%
	≤0.015%
	符合GB/T 6653规定

	
	S含量
	有需求时：≤0.002%
	≤0.005%
	符合GB/T 6653规定

	
	Nb含量控制波动a
	≤0.015%
	≤0.02%
	符合GB/T 6653规定

	
	V含量控制波动a
	≤0.02%
	≤0.03%
	符合GB/T 6653规定

	
	Ti含量控制波动a
	≤0.02%
	≤0.03%
	符合GB/T 6653规定

	力学性能
	下屈服强度Rel控制波动
	批次间波动：
	批次间波动：
	[bookmark: _Hlk178340284]符合GB/T 6653规定

	
	
	≤80MPa
	≤100MPa
	

	
	抗拉强度Rm控制波动
	批次间波动：
	批次间波动：
	

	
	
	≤80MPa
	≤100MPa
	

	
	[bookmark: _Hlk178340270]冲击吸收能量(KV2/J)
	项目有要求时：全尺寸冲击功：单值≥“项目要求下限+20J”的比例不低于90%
	项目有要求时：全尺寸冲击功：单值≥“项目要求下限+20J”的比例不低于70%
	符合GB/T 6653规定

	a 作为微量元素添加时。


5　 [bookmark: _Toc63427526]评价方法
试验方法
钢板及钢带质量分级的检验项目、取样数量、取样方法及试验方法应符合GB/T 6653的规定。
评价要求
钢板及钢带产品分级评价应建立规范的评价工作流程，包括评价准备、组建评价工作组、制定评价方案、现场评价、编制评价报告、技术评审等。
[bookmark: 5.3.2__方矩管按批进行质量分级和评价，组批规则应符合GB/T_6725的规]钢板及钢带按批进行质量分级和评价，组批规则应符合GB/T 6653的规定。
[bookmark: 5.3.3__方矩管按5.2进行检验，检验项目全部达到表1某一等级要求时，该批产]钢板及钢带按5.1进行检验，检验项目全部达到表1、表2某一等级要求时，该批产品可评价为该等级。
6　 [bookmark: _Toc63427527]等级标识
钢板及钢带的质量等级标识由供方标注于外包装及质量证明书上。
一般级可标注“AAA级”，优质级可标注“AAAA级”，特优级可标注“AAAAA级”。
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