o [E B F T3 BE RN Th = B R R
CHE LB B8 85 88 BE I IEA M & PR R B AR EESK) Uil it R
({EREILTR)

—. TAEfEir

FE_E W S s ) RGP B E R, HTE A BE IR R B RGN %L
ERATEIBAT o B AE I A A 77 2 T AR DR AR 7 L BOAT B TR 28 B R AR REAN AT SEME,
NI RG22 e AT R ORI, Jak D DR T iR 2 5 3 B 45 A s, SR e it L B
R B A e A B I AR A A PR . AR BRI A AR D TR FE RS TT 50, AT
FRE R SR EER o XA B FHEEN AT SR R Sk DRI B 52, DRy g BE YR
AR R AL 2 DR

o 1 40 1) 005 WP A 00 5 A T 8 R R AR A U A 7 b % A BT I 3 ) o
FORFIFARYENR o AR A PR . KR AR S BEAT A% AT, Al AR A P i A
HFIEE S — HRF A S BR PR, B AN R I A A ik i 22 I N EAAY TF, AT PR B 7 i Jo
RIRSE P, Bl DR A P R Bl B B B i, b — B TR AR ERRE 4R R AR — B
P e i o

1 AR5 K5

A bR HER G b B T W R ROR W & H kAR E R, th RIS
JH/T/DZIN41-2023, HRAEALFRA “HE LB g o5 B Be fl i R A= 7 Ze oK R AT €
[FIF A ) MBI R B A w) iz bR e HE K AT

ST, A - RE R B B A L A T bR A s ST M BT R RE R PR A WAL
BURSSL | AR s 5 45 TARLH, HEVERRMERI L SRR« A LA ZH RSOb v B 53 5
fr, FFEIBIFRETTZ A . PR SOAR R 5 S BOAR 7 Hr 45 LAk .

2. SRR LA J N B

AARAE T ER AL TN BB BE RO IR A B —— [ B T REROR P B R
R Z 2.

Kb EEREEN: — WG

3. FETARISE

3. 1 Hp B

2024 4 07 H 03 H, TARHAAMEAL T CFF LW & 8 ae il A A= r= 2o HoR 2

_1_



R BIRARAESE — AR e 182y, B4 A I IZ A R HE Y 5 S0 4T 1 ST, et
XPARAERI VL « ARTEAIE L ESRANRIS 7555 W R R I 1TE, et B iR
H B O L S, WO AL AR 7 PEAIC I TR R T (< b DT it 2 24 e o g e U
A FPERERESRO IR o RN SN2 TR 7 70T,
ZH A B R b fE AR T BOR E AR, 3 P BN e B AR SOA

2024 4 9 A4, MRIEH RIS MBIT &V, AR EBAxT ChE LWk a5 & fefili&
R A P 2B R EOR ) B BT O A T ARAE S IR IHE AR .

2024 11 H, EFEHRYE S IR WL EB S bR IR & ARG, T A 4T ML AESK
.

= ARG ] R A A

1. A il J5

PRAERS 3. GERIAD A 28k 422 GB/T 1. 1—2020 45 BRI AR 5. A5 e i Rt
BRI TR AR ASEN, ERSETER L, e R ERIER, R
HERRLE R, Jeidb e, @M.

2+ hrifE B AR E

ARSCAF A LA TE TR L T 2 A R A A 7 R R AR SR AR E A E SR A
BARE R, RIGT7iE R HINEE .
=, FERR (BEIE) BRaiT

RICAEHIY T — Lo R R R LR, Bl 4.7.2 RS EIERE RS,
4.7.3 HARATTERIRZER 4. 7.6 AIREEE4.7.10 BT R G E LK,
PA b BERBRAE A P R vt Sl 5 7 SRS .
PO, PR, 3 R AER A B 2 5 R S 1

S AZARHE BT E BURAT, AT 5] A 1 BT 2 R R AR A 7 2R AR B R AR
1SR RO R R AR F DR EBR [0 T S R T 5 R AR R SR T A Rk A
2N G =N
F. EFIRBEER, A AR

o
7N~ BRI R A ST T X

ASHRAEAR T I P 2 R e 3 A I A P R B R B SR AR v T T 1, 252 T ATk
TR, 51 SAT AR LR AT BOR S, HEE = SRR, IHEENAT ML R AR A

_2_



L. KA EARAEN B SR HERE DL, SEER. B A FRAR KT Hx e o
] e 1 FE] &1 i 0 SABU R v R (R AT B
I\ ERERKBUTER. BN ERAERIRAE, K52 3R] PEin v A vh i
AKRUE S BT HISGVER VAL R SR ORARHE, AR R o AhRiE AT AR IR
VR R SR BRI, AT
T BRSBTS
APREEN IR REY, S 5RERAE K I7H R IAA ERE B
+ AREE R A W
APRUEE TR AT N HERE R . AEHAAT ML A AT S35 (A
T BRIEBATH AR AR

T
= 38 A U AT Y B R IR
p

B I Mt e 0 BB A AL A = R R 2R e T AR
20244E11 7



	中国电子节能技术协会团体标准
	《柱上断路器智能制造检测生产线技术要求》编制说明
	(征求意见稿)
	一、工作简介
	柱上断路器作为电力系统中的重要保护设备，其质量和性能直接关系到电力系统的安全稳定运行。智能制造检测生
	标准编制能够明确规定柱上断路器在智能制造检测生产线上各个环节应达到的质量要求和技术指标。通过标准对生
	1.任务来源
	本标准根据中国电子节能技术协会团体标准制定计划，计划编号为JH/T/DZJN41-2023，标准名称
	立项后，中国电子节能技术协会智能电器专业委员会及广州创研智能科技有限公司立即成立了标准起草筹备工作组
	2.负责起草单位及主要人员
	本标准主要起草单位：广州创研智能科技有限公司——、中国电子节能技术协会智能电器专业委员会。
	本标准主要起草人：——杨成。
	3.主要工作过程
	    3.1起草阶段
	2024年9月初，根据第一次讨论会的修订建议，组长单位对《柱上断路器智能制造检测生产线技术要求》草案
	2024年11月，起草组根据第二次会议纪要修改完成标准征求意见稿，面向行业征求意见。
	三、主要试验（或验证）情况分析
	四、产业化情况，推广应用论证和预期达到的经济效果等情况
	通过该标准的建立和宣贯执行，可引导柱上断路器智能制造检测生产线技术要求在电力领域的快速推广和良性发展
	五、标准中如果涉及专利，应有明确的知识产权说明
	无。
	六、标准制定和实施的意义
	本标准填补了柱上断路器智能制造检测生产线技术要求标准方面的空白，建立了行业门槛，引导行业持续进行技术
	七、采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情况
	国际和国外尚无类似标准可供采用和对比。
	八、与有关的现行法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
	本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准，无任何冲突。本标准以现行相关法律、法规、规章及相关标准为
	九、重大分歧意见的处理经过和依据
	本标准在讨论过程中，参与起草单位与各方面专家均未有重大意见分歧。
	十、标准性质的建议说明
	本标准适于在电力行业内推荐使用。在其他行业内可参考使用。
	十一、废止现行相关标准的建议
	无。
	十二、遗留问题和其他应予说明的事项

