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	第五章 原辅料贮存：本章节主要对镍铝青铜叶轮砂型铸造底注工艺的原辅料贮存进行了规定。
	第八章：质量要求和试验方法：本章节主要对镍铝青铜叶轮砂型铸造底注工艺的质量要求和试验方法进行了规定，
	第九章：包装、运输和贮存：本章节主要对镍铝青铜叶轮砂型铸造底注工艺的包装、运输和贮存进行了规定。
	第十章：运维、安全与环保：本章节主要对镍铝青铜叶轮砂型铸造底注工艺的运维、安全与环保进行了规定。

