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《数字粮仓控制柜》团标标准征求意见稿编制说明 

（征求意见稿） 

 

1  项目背景 

• 1. 本行业标准技术条件成熟：数字粮仓控制柜的相关技术已经相对成熟，经过近 10

年的大量实践应用，产品解决方案、功能及性能测试均满足实际需求，可以制定相应

的技术规范和测试方法。 

• 2. 粮食行业信息化建设的需求越来越迫切：随着智能化技术的不断发展，粮库智能

化的需求越来越大，全国范围内兴起了危仓老库改造及新库建设的高潮，尽快制定数

字粮仓控制柜行业标准可以满足市场发展的需求。 

• 3. 行业组织的大力支持：中国信息协会及中国信息协会粮农信息分会的的领导高度

重视，组织相关企业、专家等多次进行探讨、交流并共同参与标准的制定工作，为标

准制定指明了方向，提高了制定标准的可行性。 

• 行业标准缺失产生的主要不良影响： 

• 1. 产品质量不稳定：由于缺乏统一的标准，不同厂家生产的数字粮仓控制柜产品质

量参差不齐，难以保证产品的稳定性和可靠性。 

• 2. 技术壁垒：由于缺乏行业标准会导致技术壁垒的存在，不同厂家生产的数字粮仓

控制柜产品之间的不兼容，导致系统无法实现互联互通，限制了行业的发展。 

• 3. 安全隐患：由于缺乏统一的安全标准，可能存在安全隐患，对粮库的安全运行造

成威胁。 

•  

• 国内现状： 

• 1. 政策上大力支持：政府及粮食主管部门高度重视粮库信息化建设，出台了一系列

政策和文件，鼓励和支持粮库信息化发展，提升粮食储存管理水平。 

• 2. 技术创新上取得较大进步：国内企业、高等院校、科研机构在粮库信息化领域进

行了大量的技术创新和研发，涉及智能传感器、物联网、云计算、边缘计算、大数据、

人工智能、机器人等前沿技术，推动了粮库信息化的进步。 

• 3. 产品丰富，应用广泛：国内粮库信息化产品应用较为广泛，包括粮情检测系统（温

湿度监测系统）、气体检测系统、虫害检测系统、智能通风系统、智能气调熏蒸系统、

智能控温系统、内环流控温系统、能耗监管系统、智能照明系统、远程监控系统、智

能出入库系统、粮食数量监测系统、仓储管理系统等，提高了粮食储存管理的效率和
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安全性。 

 

• 国外现状： 

• 1. 发达国家：发达国家在粮库信息化方面较为先进，已经形成了一定规模的产业链。

美国、加拿大、澳大利亚等国家在粮库信息化领域具有较高的技术水平和应用经验。 

• 2. 技术领先：国外企业在粮库信息化方面的技术研发和创新较为领先，特别在传感

器技术、远程监控技术、物联网技术、机器人应用等方面，推动了粮库信息化的发展。 

• 3. 应用广泛：国外粮库信息化产品应用广泛，包括粮食质量监测、仓储管理、远程

监控等方面，提高了粮食储存管理的效率和粮食质量的监控。 

• 综上所述，国内外粮库信息化产业都在不断发展壮大，技术创新和应用推广成为行业

的主要趋势。随着粮食储存管理的要求不断提高，粮库信息化将在未来继续发挥重要

作用。 

 

• 1、杭州安鸿科技股份有限公司是中国信息协会粮农信息分会会员单位，安鸿科技一

家以软件开发、系统集成、边缘计算和 AI 产品研发为主要业务的高科技公司。公司

专注于为粮食、物资储备等行业客户提供智慧粮食、智慧粮库、智慧物资、智慧粮油

电子商务整体信息化解决方案，构建电子政务与电子商务服务平台，为国家“大储备”

形势下粮食和物资储备信息化发展提供技术支持。 

• 2、安鸿科技是国内首家提出粮库信息化综合解决方案并付诸实施的企业，经过 10 多

年近 300 家粮库项目（包括中储粮系统及地方粮库系统）的研发、生产、实施运行、

维护，证明数字粮仓控制柜解决方案是科学、可行的，并得到了用户的一致好评。 

 

2  项目来源 

    由中国信息协会立项通知，立项编制计划号 P2024-44，项目名称：《数字粮仓控

制柜》。 

3   标准制定工作概况 

3.1  标准制定相关单位及人员 

3.1.1  本标准牵头组织制订单位：杭州安鸿科技股份有限公司；  

3.1.2  本标准主要起草单位：中储粮油脂有限公司；中储粮镇江直属库有限公司；中储粮

揭阳直属库有限公司；南京财经大学； 

3.1.3  本标准参与起草单位：温州市粮食和物资储备局；北京航天金泰星测技术有限公司；

湖北叶威科技集团有限公司；北京佳华储良科技有限公司；上虞区粮食收储有限公司；富阳

区粮食收储有限公司； 
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3.1.4  本标准起草人为：谢胜利、杨文生、谢军、陈双泰、史青、谢慕寒、曹杰、项鹏飞、

叶维林、朱浩天、陆峰、陈华军、史东升、毛奇峰、许路生； 

 

3.2  主要工作过程 

3.2.1  前期准备工作。 

按照标准工作组构成要求，杭州安鸿科技股份有限公司牵头组织《数字粮仓控制柜》

标准的研制工作组。按照团体标准工作组构成要求，于 2024 年 3 月邀请生产企业、科研院

所、检测机构、行业协会组成标准研制工作组，明确标准研制重点和提纲，明确各参与单位

或人员职责分工、研制计划、时间进度安排。 

3.2.2  标准草案研制。 

●企业现场调研 

对产品企业进行现场调研，对团体标准立项相关资料进行收集整理，包括： 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 2423.1  电工电子产品环境试验  第 2部分:试验方法  试验 A:低温 

GB/T 2423.2  电工电子产品环境试验  第 2部分:试验方法  试验 B:高温 

GB/T 2423.37 电工电子产品环境试验第 2部分：试验方法 试验 L：沙尘试验 

GB/T 3797  电气控制设备 

GB/T 4208 外壳防护等级（IP 代码） 

GB/T 4706.1  家用和类似用途电器的安全  第 1部分：通用要求 

GB/T 6388  运输包装收发货标志 

GB/T 7251.8 低压成套开关设备和控制设备 第 8部分：智能型成套设备通用技术要求 

GB/T 14048.2 低压开关设备和控制设备 第 2 部分：断路器 

GB/T 17625.9 电磁兼容 限值 低压电气设施上的信号传输发射电平、频段和电磁骚扰电平 

GB∕T 17799.1 电磁兼容 通用标准 居住、商业和轻工业环境中的抗扰度 

GB/T 29890-2013 粮油储藏技术规范 

GB∕T 35673 工业通信网络 网络和系统安全 系统安全要求和安全等级 

 GB/T 38642.1 物联网 网关 第１部分：面向感知设备 接入的网关技术要求 

LS/T 1201 磷化氢熏蒸技术规程 

LS/T 1202 储粮机械通风技术规程 

LS/T 1203 粮情测控系统 

LS/T 1207 粮食仓库机电设备安装技术规程 

LS/T 1211 粮油储藏技术规范 

LS/T 1226 粮库智能通风控制系统 

LS/T 1807 粮食信息安全技术规范 
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LS/T 1812 粮油储藏 粮情测控信息交换接口协议技术要求 

 

●成立标准工作组 

根据中国信息协会立项通知，，项目名称：《数字粮仓控制柜》，立项编制计划号

P2024-44，杭州安鸿科技股份有限公司为了更好地开展编制工作，召开了标准起草准备会，

于 2023 年 5 月 25 日成立了标准工作组，明确了各参与单位及人员的职责分工。 

●明确研制重点 

《数字粮仓控制柜》标准研制的重点包括：数字粮仓控制柜行业标准适用于数字粮仓

控制柜的设计、制造、安装、调试等各个环节，同时也适用于智慧粮库精准控制确保粮储的

安全 

●研制计划及时间安排 
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粮库综合控制柜行业标准项目的实施进度计划 

号 
  
2023.1

0  
2023.11 2023.12 2024.1 2024.2 2024.3 2024.4 2024.5 2024.6 2024.7 2024.8 2024.9 

2024.

10 

2024

.11 

2024

.12 
工作内容及目的 

标 准

制 定

的 目

标 及

范围 

                              明确粮库综合

控制柜行业标准的

制定目标、适用范

围和重点内容，形

成标准制定的基

础。 

6人                           

成 立

起 草

工 作

组 

                              成立标准起草

工作组，确定起草

人员，包括具备相

关项目经验和标准

化经验的专业人士 

  
6

人 
                          

调 研

和 收

集 资

料 

                              

对国内外相关

标准和技术资料进

行调研和收集，了

解行业发展趋势和

技术要求。 

6人                          

初 步

起 草

标准 

                              

根据调研和资

料收集的结果，起

草初步的标准草
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案，并进行内部讨

论和修订。 

  10 人                        

行 业

征 求

意见 

                              将初步起草的

标准草案提交给行

业内相关企业、专

家和组织，征求他

们的意见和建议，

进行充分的讨论和

研究。 

    3 人                       

修 订

草案 

                              根据行业意见

和建议，对标准草

案进行修订和完

善，形成可行的标

准草案。 

      
3

人 
                      

公 开

征 求

意见 

                              将修订后的标

准草案公开征求意

见，接受行业内外

的广泛参与和反

馈，进一步完善标

准。 

      3 人               

标 准

汇报、

审核、

                              

对征求意见得

到的反馈进行整理

和分析，进行标准
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批准 的汇报、审核和批

准程序，确保标准

的科学性和规范

性。 

          6 人            

标 准

发 布

和 宣

传 

                              将通过审核的

标准正式发布，并

进行宣传和推广，

提高行业从业人员

和用户的标准认知

度和理解度。 

                    3 人     

0 

实 施

和 监

督 

                              

标准的实施需

要行业内的企业和

相关机构共同推动

和执行，建立监督

机制，确保标准的

有效实施和落地。 

                          10 人  
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3.2.2  标准草案研制 

针对试验内规定的全技术指标先进性研讨情况 

工作组根据国内一流、国际先进和理念，除提升重要技术性能指标，在产品设计、原材

料、工艺过程、检验设备等方面的先进技术提出要求，作为标准的技术支撑。宗旨为快速赶

超国际先进水平，研制先进的产品标准，支撑行业的发展。 

本团体标准（草案）于 2023 年 6 月底研制完成；确定了本标准的先进性；充分考虑了

标准制订框架要求、编制理念和定位要求等，全面体现了标准的先进性。 

2023年7月，团体标准工作组针对标准的编制理念的定位要求，以行业标准GB/T 

29890-2013 粮油储藏技术规范为基础，对标国家粮食和物质储备行业标准，以及参照GB/T 

7251.8 低压成套开关设备和控制设备 第8部分：智能型成套设备通用技术要求、GB∕T 

35673 工业通信网络 网络和系统安全 系统安全要求和安全等级等标准，对技术指标的先进

性、产品的基本要求中的产品设计、材料、工艺、检测等先进性方面进行研讨，确定了26

项基本要求；确定了环境要求和使用条件、外观、控制柜门、锁要求、隔室要求、低压走线

要求、装配要点、总线器件的布置、柜内电缆布置、屏蔽及接地、通讯要求、温湿度（粮情）

监测功能、气体监测、通风控制、充氮气调控制、环流熏蒸控制、空调降温控制、内环流控

温控制、能耗采集功能、系统的兼容性、运行状态、报警/故障信息显示功能、环境适应性、

接地措施、绝缘性能、电气强度、身份鉴别、数据传输安全、电磁兼容等26项技术要求；按

照标准制订框架要求、标准编制理念和定位要求，在广泛收集、分析国内外相关技术文献和

资料，并向主要制造商和客户征求对标准的意见，在对搜集的意见和建议进行分析和研究的

基础上，按照标准制订框架要求形成《数字粮仓控制柜》标准草案。 

型式试验项目为本标准中规定的全部项目。对于型式试验内规定的全技术指标先进性情

况，标准工作组及参加研讨的专家认同： 

（1）一般要求：外观、控制柜要求、装配要求等按 GB/T 3797、GB/T 7251.8 等标准相

关要求规定执行。新增和提升相关条款，使产品质量有更强内在质量。 

（2）提升系统控制性能：温湿度（粮情）监测功能、气体监测、通风控制、充氮气调

控制、环流熏蒸控制、空调降温控制、内环流控温控制、能耗采集功能、系统的兼容性、运

行状态、报警/故障信息显示功能等按照 LS/T 1211、LS/T 1201、LS/T 1202、GB/T 38642.1、

LS/T 1807 等标准进行涵盖，按照“国内一流、国际先进”的定位要求以及结合国内同类产

品的先进程度，并对其中部分性能增加了更明确的规定； 

a）提升了该项目的数字化：实现温湿度实时数据显示、历史数据查询、超限温度报警

等功能；气体浓度的实时检测、自动巡检、历史浓度数据查询；人机交互界面实现通风设备

的手动启停、设备工作状态查询；气调设备的手动控制、设备工作状态查询、仓内氮气浓度

及仓内外压力差查询；实现环流熏蒸设备的手动控制、设备工作状态查询、仓内磷化氢浓度

查询；内环流设备、空调设备的手动启停、温度设定、设备工作状态查询；对用电设备能耗

的查询；具备粮温信息实时三维点阵展示、设备运行状态动画展示、报警/故障信息显示，

并具有失电记忆功能。 
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b）提升网络可靠性：具备有线网络接入能力，支持通过 Onvif 协议实现对库点本地局

域网内视频监控的预览及球机云台的控制，支持通过通讯协议与平台实现各仓储模块的对

接。 

（3）新增控制柜的安全性：接地端子与接地金属部件之间的电阻值应不大于 0.1Ω；

带电回路与外壳裸露金属部件之间的绝缘电阻应不小于 2MΩ；系统带电主回路与外壳裸

露金属部件之间应能承受 2500V、50Hz 的交流工频电压，历时 1min 应无击穿或闪络现象；

以及控制柜的抗电磁兼容性。 

（4）提升信息安全的可靠性：人机交互界面应支持基于用户名和密码的身份鉴别方式；

数据传输安全可靠性。 

3.2.3  征求意见 

2024 年 5 月 8 日，起草工作组在杭州安鸿科技股份有限公司召开了草案讨论会，与会

专家对草案稿的内容条款及技术指标进行了逐条讨论，对标准制定中遇到的相关问题进行了

深入交流并达成共识，会后形成草案，6月在微信群内再征求标准工作组的内容意见，修改

后形成征求意见稿。 

2024 年 6 月 10 日，在牵头组织开展标准意见征求，共征求 15 家单位的意见（涉及下

游客户、科研院校、检测机构及同行业和上游企业、认证机构）。截止 2024 年 9 月 25 日，

共收集到 16家单位的反馈 16 份意见表，形成 17 条意见，10 条意见被采纳，2条部分接纳，

5 条未予接纳。根据征求意见情况，形成了标准送审稿。 

 

范围 对象 回收形式 意见数量 汇总 采纳情况 

科研

单位 

1 范围 书面 2 已汇总 采纳 

2 规范性引用文件 书面 2 已汇总 采纳 

5 基本要求 书面 4 已汇总 
1 条部分采纳， 

3 条采纳 

6 技术要求 书面 3 已汇总 3 条未采纳 

7 试验方法 书面 1 已汇总 采纳 

8 检验规则 书面 1 已汇总 采纳 

 A 书面 1 已汇总 采纳 

供应

商与

客户 

5 基本要求 书面 1 已汇总 未采纳 

6 技术要求 书面 1 已汇总 采纳  

7 试验方法 书面 1 已汇总 采纳 

 

3.2.4  专家评审 

    根据数字粮仓控制柜标准评审会的通知”，由中国信息协会牵头组织制定，杭州安鸿科

技股份有限公司为主起草的团体标准《数字粮仓控制柜》评审会于 2024 年 10 月 22 日在

北京举行。专家组听取了标准工作组关于标准文本、编制说明、标准先进性说明以及征求意
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见情况的汇报，经质询、讨论形成意见如下: 

一、该标准主要依据 GB/T 29890-2013 粮油储藏技术规范为基础，对标国家粮食和物

质储备行业标准，以及参照 GB/T 7251.8 低压成套开关设备和控制设备 第 8部分：智能型

成套设备通用技术要求、GB∕T 35673 工业通信网络 网络和系统安全 系统安全要求和安全

等级等标准等相关标准编制而成。标准编写结构合理、内容叙述正确、层次清晰，引用标准

现行有效，符合 GB/T 1.1—2020 的规定。 

二、该标准按照标准的定位和要求制定，在编制过程中广泛征求、采纳了各相关方的意

见、建议，同时结合了数字粮仓控制柜产业现状和发展方向，标准设置的技术指标和要求均

可验证、可检测，试验方法均有相关标准作支撑，可转化为认证实施细则，可操作性强。 

三、该标准规定了数字粮仓控制柜的术语和定义、基本参数、基本要求、技术要求、试

验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存等内容，主要技术指标达到国内一流、国际先

进水平。 

与 GB/T 29890-2013 粮油储藏技术规范标准相比，主要先进性体现如下: 

1) 提出了数字粮仓一体化综合控制管理的要求； 

2) 提出了系统的兼容性、运行状态、报警/故障信息显示功能的要求，明确了设备应具

有设备状态、报警/故障信息显示功能； 

3) 提出了设备人机交互界面的要求，明确了设备应支持基于用户名和密码的身份鉴别

方式；确保数据传输安全可靠性； 

4) 新增电气安全及电磁兼容性要求； 

5) 新增网络接入可靠性的要求。 

四、该标准的制定、发布与实施将规范数字粮仓控制柜产品的生产，提升产品的市场竞

争力，有利于提高数字粮仓控制柜装备行业的技术水平，提升行业品牌形象。 

专家组一致同意通过该标准评审，并提出下列主要修改意见: 

1）建议把《数字粮仓控制柜技术要求》名称修改为《数字粮仓控制柜》； 

2）把范围修改为：本文件规定了数字粮仓控制柜（以下简称控制柜）的一般要求、技

术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。 

3）外观及检验方法要写明确； 

4）“系统控制柜应符合 GB∕T 7251.8-2020 《低压成套开关设备和控制设备 第 8部分：

智能型成套设备通用技术要求》”改为“系统控制柜应符合 GB∕T 7251.8-2020 的要求”，其

余类似之处一并修改。 

5）增加缩略语一章，列入 RTU、PLC 、VPN； 

6）技术要求和试验方法，一定要分别写出具体内容，不能技术要求按照某个国家标准

的某条款，试验方法也按照某个国家标准的某条款。 

3.2.5  标准征求意见 

依据专家评审要求，针对修改意见进行了修改： 

依据修改意见要求，征求意见稿依照 6条要求进行的全面修改。 
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4  标准编制原则、主要内容及确定依据 

4.1  编制原则 

 标准编制遵循“合规性、经济性、先进性、必要性、可操作性”的原则，主要以行业标准

GB/T 29890-2013 粮油储藏技术规范为基础，对标国家粮食和物质储备行业标准 LS/T 1201 

磷化氢熏蒸技术规程、LS/T 1202 储粮机械通风技术规程、LS/T 1203 粮情测控系统、LS/T 

1207 粮食仓库机电设备安装技术规程、LS/T 1211 粮油储藏技术规范、LS/T 1226 粮库智

能通风控制系统，以及参照 GB/T 7251.8 低压成套开关设备和控制设备 第 8部分：智能型

成套设备通用技术要求、GB∕T 35673 工业通信网络 网络和系统安全 系统安全要求和安全

等级等标准为基础，并考虑了企业的检测能力和试验的可重复性，结合了团体标准的定位理

念及研制要求，标准文本严格按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文

件的结构和起草规则》的规定进行编写和表述。 

4.1.1 标准编制遵循“统一性、协调性、适用性、一致性、规范性”的原则，主要体现在以

下方面： 

1）科学性 

本标准的编制遵循科学性原则，标准起草小组根据 GB/T 1.1-2009《标准化工作导则 第

1 部分：标准的结构和编写规则》编制标准草案。标准起草小组对数字粮仓控制柜产品市场

做了充分的调研和分析，参照国内和国际相关的先进标准对部分项目的验证试验进行分析和

处理，标准完成前向生产企业、用户单位，检测机构等各个方面征求了意见，本着科学合理

的原则，对本标准进行了编写。 

2）先进性 

标准起草小组查询了大量国内外的资料，参考采用了行业标准GB/T 29890-2013 的技术要求, 

以及我司十多年生产与服务国外客户的实践经念，国内同行业产品的技术信息和售后故障信

息，结合各最终客户的产品体验等确定技术参数和试验方法。本标准按照团体标准的理念，

立足于我国数字粮仓控制柜质量水平和生产工艺的一流标准，确定技术参数和试验方法，以

巩固数字粮仓控制柜在国内市场上的领头地位，以国内一流、国际先进的要求编制本标准。 

4.1.2  本标准的编制是根据数字粮仓控制柜产品生产的行业现状、环境保护的要求和生产

技术需求，结合实际情况，做到了优化、量化、细化，维护了标准的协调与统一。 

4.1.3  本标准规范具有广泛的适宜性，兼容并包，具有充分的理论和实践依据，具有较强

的可操作性。 

4.1.4  本标准规范根据 GB/T 1.1－2009 给出的规则进行编写 

4.2  主要内容及确定依据 

本文件规定了数字粮仓控制柜（以下简称控制柜）的术语和定义、一般要求、技术要求、试验

方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。 

4.3  主要内容确定依据 
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4.3.1  术语和定义 

术语和定义主要参考了GB/T 29890-2013。 

4.3.2  一般要求 

一般要求规定了适用条件、电气系统、人机交互界面、使用环境条件等要求。 

4.3.3 技术要求 

1.1 主要依据GB/T 29890-2013 并结合标准起草工作组调研结果，规定了数字粮仓控制柜的

环境要求、使用条件、技术要求等相关要求。其中对控制柜产品新增了强弱电系统布置项目的要求，

提升了系统控制性能等方面指标，新增了对控制柜的使用安全性要求。 

4.3.4  试验方法 

按照LS/T 1201、LS/T 1202、LS/T 1203、LS/T 1207、LS/T 1211、LS/T 1226 、GB/T 7251.8

中的试验方法。 

4.3.5  检验规则 

主要以标准起草工作组调研结果为基础，检验分类包括出厂检验和型式检验，并规定了出厂检

验和型式检验的检验时机、检验项目、抽样方案以及判定规则。 

4.3.6  标志、包装和运输储存 

主要以标准起草工作组调研结果为基础，规定了产品的标志、包装、运输和储存相关内容。 

5  标准先进性体现 

5.1  型式试验内规定的所有指标对比分析情况 

 

在 GB/T 29890-2013 粮油储藏技术规范基础上，对标国家粮食和物质储备行业标准

LS/T1201 磷化氢熏蒸技术规程、LS/T 1202 储粮机械通风技术规程、LS/T 1203 粮情测控

系统、LS/T 1207 粮食仓库机电设备安装技术规程、LS/T 1211 粮油储藏技术规范、LS/T 1226 

粮库智能通风控制系统，以及参照 GB/T 7251.8 低压成套开关设备和控制设备 第 8 部分：

智能型成套设备通用技术要求、GB∕T 35673 工业通信网络 网络和系统安全 系统安全要求

和安全等级等标准为基础的技术要求，本标准对技术指标的先进性、产品的基本特性提出了

更高的要求。 
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序号 项目名称 GB/T 

29890-2013  

LS/T 

1211-2008 

LS/T 

1807-2017 

LS/T 

1812-2017 

LS/T 

1226-2022 

GB∕T 

7251.8-2020 

GB∕T 

17799.1-2

017 

本标准创新

性 

1 控制柜门、

锁要求 

无要求 无要求 无要求 无要求 无要求 无要求 / 新增 

2 隔室要求 无要求 无要求 无要求 无要求 无要求 有相关要求 / 新增 

3 低压 走线

要求 

无要求 无要求 无要求 无要求 无要求 有相关要求 / 新增 

4 柜内 电缆

布置 

无要求 无要求 无要求 无要求 无要求 有相关要求 / 新增 

5 通讯要求 有相关要求 有相关要求 无要求 有相关要求 无要求  / 提升 

6 屏蔽 及接

地 

无要求     有相关要求 / 新增 

7 温湿度（粮

情）监测功

能 

有相关要求 有相关要求 无要求 无要求 无要求 / / 提升 

8 气体监测 有相关要求 有相关要求 无要求 无要求 无要求 / / 提升 

9 通风控制 有相关要求 有相关要求 无要求 无要求 无要求 / / 提升 

10 充氮 气调

控制 

有相关要求 有相关要求 无要求 无要求 无要求 / / 提升 

11 环流 熏蒸

控制 

有相关要求 有相关要求 无要求 无要求 无要求 / / 提升 

12 空调 降温

控制 

有相关要求 有相关要求 无要求 无要求 无要求 / /  提升 

13 能耗 采集

功能 

无要求 无要求 无要求 无要求 无要求 / / 新增 

14 系统 的兼

容性 

无要求 无要求 无要求 无要求 无要求 / / 新增 
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15 运行状态、

报警/故障

信息 显示

功能 

有相关要求 有相关要求 无要求 无要求 无要求 / / 提升 

16 环境 适应

性 

无要求 无要求 无要求 无要求 无要求 / / 新增 

17 接地措施 无要求 无要求 / / / 有相关要求 / 新增 

18 绝缘性能 无要求 无要求 / / / 有相关要求 / 新增 

19 电气强度 无要求 无要求 无要求 无要求 无要求 有相关要求 / 新增 

20 身份鉴别 无要求 有相关要求 有相关要求 有相关要求 有相关要求 / / 提升 

21 数据 传输

安全 

有相关要求 有相关要求 有相关要求 有相关要求 有相关要求 / / 提升 

22 电磁兼容 无要求 / / / / / 同等 同等  
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5.2  基本要求(型式试验规定技术指标外的产品设计、原材料、关键技术、工艺、设备等方

面特征的相关先进性的对比情况。 

   增加了数字粮仓控制柜的强电、弱点安装的隔离要求，避免强弱电的干扰、安全隐患；内部布线

规范隔离、接地线的措施等使生产工艺得到有效控制。 

5.3  标准中能体现“数字”技术的先进性内容说明 

本标准增加控制柜产品对实现温湿度实时数据显示、历史数据查询、超限温度报警等功

能；气体浓度的实时检测、自动巡检、历史浓度数据查询；人机交互界面实现通风设备的手

动启停、设备工作状态查询；气调设备的手动控制、设备工作状态查询、仓内氮气浓度及仓

内外压力差查询；实现环流熏蒸设备的手动控制、设备工作状态查询、仓内磷化氢浓度查询；

内环流设备、空调设备的手动启停、温度设定、设备工作状态查询；对用电设备能耗的查询；

具备粮温信息实时三维点阵展示、设备运行状态动画展示、报警/故障信息显示，并具有失

电记忆功能，利用数字化手段对粮仓进行智能（智慧）控制。 

6  与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性 

6.1  目前国内主要执行的标准有： 

目前国内主要执行的标准有：GB/T 29890-2013 粮油储藏技术规范，以及相配套的行业

标准LS/T1201 磷化氢熏蒸技术规程、LS/T 1202 储粮机械通风技术规程、LS/T 1203 粮情

测控系统、LS/T 1207 粮食仓库机电设备安装技术规程、LS/T 1211 粮油储藏技术规范、LS/T 

1226 粮库智能通风控制系统等 

6.2  本标准与相关法律、法规、规章、强制性标准相冲突情况。 

不存在标准低于相关国标、行标和地标等推荐性标准的情况。 

 

6.3  本标准引用了以下文件： 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 2423.1  电工电子产品环境试验  第 2部分:试验方法  试验 A:低温 

GB/T 2423.2  电工电子产品环境试验  第 2部分:试验方法  试验 B:高温 

GB/T 2423.37 电工电子产品环境试验第 2部分：试验方法 试验 L：沙尘试验 

GB/T 3797  电气控制设备 

GB/T 4208 外壳防护等级（IP 代码） 

GB/T 4706.1  家用和类似用途电器的安全  第 1部分：通用要求 

GB/T 6388  运输包装收发货标志 

GB/T 7251.8 低压成套开关设备和控制设备 第 8部分：智能型成套设备通用技术要求 

GB/T 14048.2 低压开关设备和控制设备 第 2 部分：断路器 

GB/T 17625.9 电磁兼容 限值 低压电气设施上的信号传输发射电平、频段和电磁骚扰电平 

GB∕T 17799.1 电磁兼容 通用标准 居住、商业和轻工业环境中的抗扰度 

GB/T 29890-2013 粮油储藏技术规范 

GB∕T 35673 工业通信网络 网络和系统安全 系统安全要求和安全等级 
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 GB/T 38642.1 物联网 网关 第１部分：面向感知设备 接入的网关技术要求 

LS/T 1201 磷化氢熏蒸技术规程 

LS/T 1202 储粮机械通风技术规程 

LS/T 1203 粮情测控系统 

LS/T 1207 粮食仓库机电设备安装技术规程 

LS/T 1211 粮油储藏技术规范 

LS/T 1226 粮库智能通风控制系统 

LS/T 1807 粮食信息安全技术规范 

LS/T 1812 粮油储藏 粮情测控信息交换接口协议技术要求 

7  社会效益 

《数字粮仓控制柜》团体标准的发布将有积极的社会效益 

1. 提高产品质量：行业标准制定后可以规范产品的设计和制造，提高产品的质量和性能。 

2.进一步降低生产成本：标准化可以避免重复设计和制造，减少资源的浪费，降低生产成本。 

3. 促进行业的良性发展：通过标准的制定及推广应用，可以提升产品的竞争力，促进行业

的发展。 

4. 促进国内外贸易：标准化可以提高产品的质量和可靠性，增加产品的竞争力，促进国内

外贸易的发展。 

 

8  重大分歧意见的处理经过和依据 

起草小组多次通过各种形式和渠道与各方进行沟通，并一直注意广泛征求意见，标准编

制过程中未发生重大分歧意见。 

对于一般的意见和建议，根据标准和产品的实际情况，进行了妥善处理，详见征求意见

及处置汇总表。 

9  废止现行相关标准的建议 

本标准为首次发布，无废止现行相关标准的建议。 

10  提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由 

本标准为中国信息协会的团体标准。 

11  贯彻标准的要求和措施建议 

已批准发布的标准，文本由浙江省品牌建设联合会、中国信息协会在官方网站

（https://www.ttbz.org.cn/Home/Show/72810）上全文公布，供社会免费查阅。 
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杭州安鸿科技股份有限公司将在全国团体标准信息平台 http://www.ttbz.org.cn/）上

自我声明采用本标准，其他采用本标准的单位也应在信息平台上进行自我声明。 

12  其他应予说明的事项 

本标准不涉及专利项目。无其他应予以说明的事项。 

 

 

 

《数字粮仓控制柜》标准研制工作组 

2024 年 11 月 18 日 

 

 

 


