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一、工作简况
1、任务来源
[bookmark: _GoBack]为了对装配式建筑叠合梁的材料与机具、施工安装、质量检验的技术要求进行控制，在推广应用施工工艺的同时，使装配式建筑叠合梁施工质量得以保证，依据《中华人民标准化法》以及《团体标准管理规定》相关规定，中国中小企业协会决定制定《装配式建筑叠合梁施工技术规程》团体标准，满足企业及各方对装配式建筑叠合梁施工质量的实际需求，推动相关技术创新，促进行业健康快速发展。
2、制定背景
装配式建筑发展应结合当地地理自然环境，立足本国经济技术水平。欧美大部分装配式建筑采用全预制干式连接技术，日本装配式建筑以半预制湿式连接技术为主我国装配式建筑主要采用湿式强连接技术。装配式混凝士框架结构是装配中结构整体性、抗震性较好且应用较广的一种结构体系，其中装配式建筑叠合梁是结构体系中的主要受力构件。装配式建筑叠合梁为工厂化生产，运至现场后与主要承重构件通过叠合层现浇成框架结构体系。装配式建筑叠合梁与结构墙柱、楼板均有复杂连接，涉及结构承载力、结构刚度及抗震性能等安全问题。
为保证装配式建筑叠合梁施工质量，规范装配式建筑叠合梁施工工艺。基于此，制定装配式建筑叠合梁施工技术规程，完善装配式结构体系中装配式建筑叠合梁的相关材料与机具、施工安装和质量检验内容,符合国家大力发展装配式建筑的政策导向,进一步健全装配式建筑标准体系,为促进装配式建筑行业发展起到积极推动作用,具有显著的社会效益和经济效益。
3、起草过程
3.1 标准研制阶段
2024年7月，依据《中华人民共和国标准化法》、《国务院关于深化标准化工作改革方案》等文件的要求，按照中国中小企业协会团体标准的制修订程序组织有关技术人员成立标准起草工作组，确定标准名称为《装配式建筑叠合梁施工技术规程》。
2024年9月，标准起草工作组收集、整理相关标准化资料、专业文献等，为本文件的编制提供参考，并通过企业调研，了解企业实际生产情况，经成分分析、研讨、论证后编写完成《装配式建筑叠合梁施工技术规程》初稿和立项申请书。
3.2 标准立项阶段
2024年11月，中国中小企业协会正式发布了《装配式建筑叠合梁施工技术规程》团体标准立项通知，并在全国团体标准信息平台进行公示。
3.3 标准起草阶段
2024年11月，就标准初稿，标准起草工作组成员通过相关信息化手段进行多次内容讨论和交流，并向相关单位和专家咨询，在广泛听取各方意见和充分论证的基础上，对标准初稿中做了修改。
3.4 征求意见阶段
……
3.5 技术审查阶段
……
二、编制原则和主要内容
1、编制原则
在标准制定过程中，标准起草工作组按照GB/T 1.1-2020 给出的规则编写，主要遵循以下原则：
（1）协调性: 保证标准与国内现行国家标准、行业标准协调一致。
（2）规范性：严格按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的规则起草，保证标准的编写质量。
（3）适用性：结合产品生产企业管理实践和产品的主要环境影响，提出对企业产品的具体质量要求和生产经营规范。
2、主要内容及其确定依据
2.1范围
本文件规定了装配式建筑叠合梁的材料与机具、施工安装、质量检验的技术要求。
本文件适用于装配式建筑叠合梁的安装施工。
2.2材料与机具
2.2.1材料要求
叠合梁进场时，应按照现行国家标准《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB 502049.1.1的有关规定和设计要求进行验收。
叠合梁的标识、外观质量、尺寸偏差、外露钢筋长度和位置、键槽的尺寸和位置、钢筋套筒位置、相关预留预埋以及混凝土强度等级应符合设计要求及现行国家有关标准的规定。
叠合梁吊装采用的材料和工具应符合下列规定：
叠合梁吊装用的吊装梁、钢丝绳和配套工具材料，质量应可靠且满足施工要求；叠合梁吊装用的吊钉、吊环、内埋式螺母和吊杆应满足设计要求；当使用吊钉时，应采用专用吊具；吊环应采用未经冷加工的HPB300 钢筋或 Q235B 圆钢制作；吊装采用内埋式螺母或吊杆的材料，应符合现行国家相关标准的规定。
2.2.2施工机具
吊装机械机具应包括塔吊、汽车吊、吊装梁、吊装索具、牵引绳等
测量仪器应包括水准仪、经纬仪、激光扫平仪、激光竖向投测仪、靠尺、塔尺、钢卷
安装工具应包括梁底支撑、构件调整辅助工具等。
2.3施工安装
2.3.1施工准备
叠合梁应根据平面设计图规划吊装顺序,并应在起吊前按照吊装顺序核对构件编号与平面设计图位置。
定位轴线和标高控制线精度应符合现行国家标准和行业标准的有关规定。
应剔除混凝土结合面松散的石子和浮浆，露出密实混凝土，并用水冲洗干净，结合面不应留明水。
应复核梁钢筋与柱钢筋的位置、尺寸，当钢筋位置存在冲突时，应按经设计单位确认的技术方案调整。
2.3.2构件安装
安装前，应测量并在墙柱上弹出梁边控制线，供控制叠合梁安装位置及标高，并在安装后根据控制线进行精密调整。
支撑体系应采用可调钢支撑搭设，并在可调钢支撑上铺设支撑木枋或钢梁，根据叠合梁的标高线，调节钢支撑顶端高度。
支撑体系搭设时，钢支撑距离叠合梁支座处应不大于500mm，钢支撑沿叠合梁长度方向间距应不大于2000mm。
主次叠合梁交界处主梁底模与支撑体系应一次就位。
塔吊挂钩通过钢丝绳与平衡钢梁与叠合梁预埋拉环连接。
叠合梁在预制过程中在其顶面两端各设置一根安全维护插筋，利用安全维护插筋固定钢管，通过钢管间的安全固定绳固定施工人员佩戴的安全索。
叠合梁吊点采用预留拉环方式，起吊钢丝绳与叠合梁水平面所成夹角不宜小于45゜。
叠合梁吊运宜采用慢起、快升、缓放的操作方式。
叠合梁就位前，清理叠合梁安装部位基层，在信号工指挥下，将叠合梁吊运至安装部位的正上方，并核对叠合梁的编号。
2.3.3　成品保护
现场运输道路和存放堆场应平整坚实,并有排水措施。运输车辆进入施工现场的道路应满足叠合梁的运输要求。当运输道路设置于地下室顶板或叠合梁堆放于地下室顶板时，应对相关范围地下室顶板承载力进行计算，并采取相应措施以满足叠合梁运输要求。
预制构件运送到施工现场后，应按规格、品种、使用部位、吊装顺序分别设置存放场地。存放场地应设置在吊装设备有效起重范围内，并设置通道。
叠合梁宜平放，且采用条形垫木支撑，确保预制构件存放稳定;预埋吊件应朝上，标识宜朝向堆垛间的通道。
2.4质量检验
叠合梁检验应符合国家标准《装配式混凝土结构技术规程》JGJ 1、《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB 50204及《混凝土结构工程施工规范》GB 50666的有关规定。
进入现场的叠合梁，其外观质量、尺寸偏差及结构性能应符合设计及相关标准要求。
检验方法：检查构件合格证。
叠合梁节点处混凝土强度未达到设计要求时，叠合梁底部的支撑体系不得拆除。
检查方法：检查混凝土浇筑记录及试块检测。
叠合梁与结构之间的连接应符合设计要求。
检验方法：观察，检查施工记录。
三、涉及专利的有关说明
本文件不涉及专利及知识产权问题。
四、采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国内同类标准水平的对比情况
本文件为首次自主制定，不涉及国际国外标准采标情况。国内与之相关的标准及文献如下：
GB 50204	混凝土结构工程施工质量验收规范
GB 50666	混凝土结构工程施工规范
JGJ 1		装配式混凝土结构技术规程
五、与有法律、行政法规和相关标准的关系
本文件与相关法律、法规、规章及相关标准协调一致，没有冲突。
六、重大分歧意见的处理经过和依据
本文件在制定过程中未出现重大分歧意见。
七、实施标准的要求和措施建议
本文件发布后，应向相关企业进行宣传、贯彻，推荐执行该文件。
八、其他应予说明的事项
无。



