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一、工作简况
1、任务来源
根据2024年全国标准化工作要点，加强质量支撑和标准引领，深入推进国家标准化发展纲要各项重点任务实施，以标准有力引领现代化产业体系建设，推动标准化更好服务经济社会高质量发展。依据《中华人民共和国标准化法》和《团体标准管理规定》（国标委联[2019]1号）的相关要求，中国中小企业协会批准立项并联合相关单位共同制定《EVA泡棉》团体标准。
2、制定背景
EVA泡棉起源于乙烯-醋酸乙烯共聚物（EVA）的研发和应用。EVA是由乙烯（E）和醋酸乙烯（VA）共聚而成的一种热塑性弹性体，自20世纪30年代首次合成以来，经过不断的技术改进和创新，逐渐发展成为一种重要的工业材料。EVA泡棉则是通过将EVA树脂经过物理发泡处理而制得的一种新型泡棉材料。
近年来，随着环保意识的提高和可持续发展的需求，EVA泡棉行业开始向环保、可降解方向发展。新材料、新技术的应用推动行业不断创新，EVA泡棉的应用前景更加广阔。EVA泡棉因其优异的物理特性和适应性广泛应用于各种工业和消费产品中。例如，在鞋材中作为中底材料，提供舒适的脚感和良好的支撑效果；在建材和汽车内饰中，由于其良好的隔音、减震性能，常作为隔音垫和减震材料应用。此外，EVA泡棉还被广泛应用于电子产品、运动装备、工具箱等各类产品的包装和保护。EVA泡棉的性能不断提升，应用领域也进一步拓展。例如，防火EVA泡棉、阻燃EVA泡棉等新型产品将不断涌现，满足市场对高性能材料的需求。
中国EVA发泡材料的生产和应用虽然起步较晚，但近年来增长迅速。中国EVA泡棉行业对进口的依存度较高，但随着国内生产企业的技术突破和产能扩张，进口依存度将逐步降低。同时，中国EVA泡棉产品也开始逐步走向国际市场。EVA泡棉市场具有广阔的发展前景和巨大的市场潜力。随着技术的不断进步和市场的不断变化，EVA泡棉行业将不断迎来新的发展机遇和挑战。
制定标准《EVA泡棉》的项目意义主要体现在以下几个方面：
1、1.通过制定标准，可以为EVA泡棉的生产和应用提供统一的技术要求和测试方法，确保产品质量的一致性和稳定性。
2.标准的制定可以引导企业采用先进的技术和生产工艺，提高EVA泡棉的性能和质量，推动行业的技术进步和创新发展。
3.符合标准的EVA泡棉产品能够保障消费者的权益，避免因产品质量问题导致的安全隐患和经济损失。
4.企业按照标准生产EVA泡棉产品，可以提升产品的市场信誉和品牌形象，增强消费者的购买信心。
5.标准中通常会包含对EVA泡棉产品的环保要求，如限制有害物质的使用和排放等，有助于推动行业向更加环保和可持续的方向发展。
6.通过优化生产工艺和材料配方，标准的制定还可以促进资源的节约和循环利用，降低生产成本和环境影响。
3、起草过程
3.1 标准研制阶段
2024年9月，依据《中华人民共和国标准化法》、《国务院关于深化标准化工作改革方案》等文件的要求，按照中国中小企业协会团体标准的制修订程序组织有关技术人员成立标准起草工作组，确定标准名称为《EVA泡棉》。
2024年10月，标准起草工作组收集、整理相关标准化资料、专业文献等，为本文件的编制提供参考，并通过企业调研，了解企业实际生产情况，经成分分析、研讨、论证后编写完成《EVA泡棉》初稿和立项申请书。
3.2 标准立项阶段
2024年11月，中国中小企业协会正式发布了《EVA泡棉》团体标准立项通知，并在全国团体标准信息平台进行公示。
3.3 标准起草阶段
2024年10～11月，就标准初稿，标准起草工作组成员通过相关信息化手段进行多次内容讨论和交流，并向相关单位和专家咨询，在广泛听取各方意见和充分论证的基础上，对标准初稿中做了修改。
3.4 征求意见阶段
    ……
3.5 技术审查阶段
    ……
二、编制原则和主要内容
（一）编制原则
在标准制定过程中，标准起草工作组按照GB/T 1.1-2020 给出的规则编写，主要遵循以下原则： 
（1）协调性: 保证标准与国内现行国家标准、行业标准协调一致。 
（2）规范性：严格按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的规则起草，保证标准的编写质量。
（3）适用性：结合产品生产企业管理实践和产品的主要环境影响，提出对企业产品的具体质量要求和生产经营规范。
[bookmark: _Toc147010858][bookmark: _Toc147011860][bookmark: _Toc147173088][bookmark: _Toc147008356]（二）主要内容及其确定依据
本标准规定了EVA泡棉的分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及保质期。
本标准适用于EVA泡棉的生产和检验。
分类
a） 按发泡工艺分类
1） 闭孔EVA泡棉：气泡完全封闭，互不连通，具有优良的防潮性和隔音性。
2） 开孔EVA泡棉：气泡部分或全部连通，具有更好的透气性和吸音性。
b） 按用途分类
1） 包装材料：用于保护产品在运输和储存过程中的安全，防止碰撞和挤压。
2） 内衬材料：用于电子设备、家具等产品的内部填充，提供缓冲和支撑。
3） 防震材料：用于需要减震和缓冲的场合，如汽车座椅、运动器材等。
4） 隔热材料：用于建筑、冷藏设备等场合，提供隔热保温效果。
5） 隔音材料：用于需要降低噪音的场合，如音响设备、汽车内饰等。
c） 按环保标准分类
1） 普通EVA泡棉：未特别注明环保标准，可能含有对人体或环境有害的物质。
2） 环保EVA泡棉：符合特定环保标准，如不含重金属、卤素等有害物质，可回收利用。
技术要求
a）外观
EVA泡棉应质地均匀，无划痕、毛刺、缺料、明显变形、塑化不良、气泡及黑点杂质。色泽基本一致，无明显色差。
b）尺寸偏差
产品规格尺寸按合同规定，主要尺寸的极限偏差为±2mm。
c）理化指标
理化指标应符合表1的规定。






表1　 理化指标
	项目
	单位
	指标

	
	
	单色单硬度EVA泡棉
	双色双硬度EVA泡棉

	密度
	g/cm3
	0.426±0.05
	0.188/0.426±0.05

	硬度
	A
	70±3
	45/70±3

	耐磨
	mm3
	＜450
	＜ 800/450

	压缩比
	%
	＜48
	＜62/48


d）净含量及允许短缺量
净含量及允许短缺量应符合《定量包装商品计量监督管理办法》(国家质量监督检验检疫总局令[2005]第75号)的规定。
试验方法
a）外观
在正常日光下，目测进行。
b）
尺寸及偏差
用符合精度要求的测量器具进行测量。
c） 理化指标
1）密度
按GB/T 6343规定的方法测定。
2）硬度
按GB/T 2411规定的方法测定。
3）耐磨性能
按GB/T 3903.2规定的方法测定。
4）压缩比
按GB/T 8813规定的方法进行。
5）净含量及允许短缺量
按JJF 1070规定的方法进行。
检验规则
a）组批
一次投料、同一班次生产同一规格的产品为一批，每批不超过5000件。
b）抽样
按3%的比例随机抽样,每次抽样最少不得低于40件。
c）出厂检验
出厂检验为逐批检验，经检验合格，签发合格证后方可出厂。出厂检验项目为外观、尺寸及允许偏差、净含量及允许短缺量。
d）型式检验
型式检验项目为本文件规定的全部项目，在下列情况之一时也应进行型式检验:
——产品定型投产时；
——原料来源发生重大改变,有可能影响产品质量时；
——停产一年以上恢复生产时；
——出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
e）判定规则
当检验项目全部符合本文件要求时，则判为合格产品。有一项或一项以上不符合本文件要求时，可从保留样品中或同批产品再次随机加倍抽取样品进行复检，若结果均符合标准要求时，则判为合格产品。若仍有一项不符合本文件要求时，则判为不合格产品。微生物指标不进行复检。
三、涉及专利的有关说明
本文件不涉及专利及知识产权问题。
四、采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国内同类标准水平的对比情况
本文件为首次自主制定，不涉及国际国外标准采标情况。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 2411  塑料和硬橡胶使用 硬度计测定压痕硬度(邵氏硬度)
GB/T 3903.2  鞋类整鞋试验方法耐磨性能
GB/T 4456  包装用聚乙烯吹塑薄膜
GB/T 6343  泡沫塑料及橡胶表观密度的测定
GB/T 8813  硬质泡沫塑料压缩性能的测定
GB/T 6543  运输包装用单瓦楞或双瓦楞纸箱
JJF 1070  定量包装商品净含量计量检验规则
《定量包装商品计量监督管理办法》(国家质量监督检验检疫总局令[2005] 第75号)
五、与有法律、行政法规和相关标准的关系
本文件与相关法律、法规、规章及相关标准协调一致，没有冲突。
六、重大分歧意见的处理经过和依据
本文件在制定过程中未出现重大分歧意见。
七、实施标准的要求和措施建议
本文件发布后，应向相关企业进行宣传、贯彻，推荐执行该文件。
八、其他应予说明的事项
无。
