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EVA泡棉
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了EVA泡棉的分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及保质期。
本文件适用于EVA泡棉的生产和检验。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 2411  塑料和硬橡胶使用 硬度计测定压痕硬度(邵氏硬度)
GB/T 3903.2  鞋类整鞋试验方法耐磨性能
GB/T 4456  包装用聚乙烯吹塑薄膜
GB/T 6343  泡沫塑料及橡胶表观密度的测定
GB/T 8813  硬质泡沫塑料压缩性能的测定
GB/T 6543  运输包装用单瓦楞或双瓦楞纸箱
JJF 1070  定量包装商品净含量计量检验规则
《定量包装商品计量监督管理办法》(国家质量监督检验检疫总局令[2005] 第75号)
术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

EVA泡棉  EVA foam
全称为乙烯-醋酸乙烯共聚物泡棉，是一种由乙烯和醋酸乙烯单体共聚形成的高分子复合材料，经过发泡工艺制成。

发泡工艺  foaming process
指通过物理或化学方法，在EVA材料内部形成大量微小气泡的过程。
该工艺使得EVA材料具有轻质、高回弹、吸音隔热等特性。

闭孔发泡  closed cell foaming
指发泡过程中形成的气泡完全封闭，气泡壁之间互不连通的发泡方式。

开孔发泡  open cell foaming
指发泡过程中形成的气泡部分或全部连通，气泡壁之间存在通道的发泡方式。

环保EVA  environmentally friendly EVA
指不含任何对人体有害的塑料添加剂和有毒物质，符合环保标准的EVA泡棉材料。
分类
按发泡工艺不同可分为：
闭孔EVA泡棉；
开孔EVA泡棉。
按用途分类不同可分为：
1. 包装材料；
内衬材料；
防震材料；
隔热材料；
隔音材料。
按环保标准可分为：
1. 普通EVA泡棉；
环保EVA泡棉。
技术要求
外观
EVA泡棉应质地均匀，无划痕、毛刺、缺料、明显变形、塑化不良、气泡及黑点杂质。色泽基本一致，无明显色差。
尺寸偏差
产品规格尺寸按合同规定，主要尺寸的极限偏差为±2mm。
理化指标
理化指标应符合表1的规定。
理化指标
	项目
	单位
	指标

	
	
	单色单硬度EVA泡棉
	双色双硬度EVA泡棉

	密度
	g/cm3
	0.426±0.05
	0.188/0.426±0.05

	硬度
	A
	70±3
	45/70±3

	耐磨
	mm3
	＜450
	＜ 800/450

	压缩比
	%
	＜48
	＜62/48



净含量及允许短缺量
净含量及允许短缺量应符合《定量包装商品计量监督管理办法》(国家质量监督检验检疫总局令[2005]第75号)的规定。
试验方法
外观
在正常日光下，目测进行。
尺寸及偏差
用符合精度要求的测量器具进行测量。
理化指标
密度
按GB/T 6343规定的方法测定。
硬度
按GB/T 2411规定的方法测定。
耐磨性能
按GB/T 3903.2规定的方法测定。
压缩比
按GB/T 8813规定的方法进行。
净含量及允许短缺量
按JJF 1070规定的方法进行。
检验规则
组批
一次投料、同一班次生产同一规格的产品为一批，每批不超过5000件。
抽样
按3%的比例随机抽样,每次抽样最少不得低于40件。
出厂检验
出厂检验为逐批检验，经检验合格，签发合格证后方可出厂。出厂检验项目为外观、尺寸及允许偏差、净含量及允许短缺量。
型式检验
型式检验项目为本文件规定的全部项目，在下列情况之一时也应进行型式检验:
产品定型投产时；
原料来源发生重大改变,有可能影响产品质量时；
停产一年以上恢复生产时；
出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
判定规则
当检验项目全部符合本文件要求时，则判为合格产品。有一项或一项以上不符合本文件要求时，可从保留样品中或同批产品再次随机加倍抽取样品进行复检，若结果均符合标准要求时，则判为合格产品。若仍有一项不符合本文件要求时，则判为不合格产品。微生物指标不进行复检。
标志、标签、包装、运输及贮存
标志、标签
销售包装应标明:产品名称、商标、净含量、企业名称及地址、生产日期及批号、保质期、执行标准号、使用方法、注意事项等。
包装
产品的内包装采用符合卫生要求的塑料袋包装，外包装采用瓦楞纸箱，瓦楞纸箱应符合GB/T 6543的规定，塑料袋应符合GB/T 4456的规定。包装储运图示标志应符合GB/T 191的规定。
运输
产品在运输过程中运输工具应清洁卫生，应注意防雨淋、防晒、搬运时应小心轻放，不得与有毒、有害、有异味等可能对产品产生不良影响的物品混装运输。
贮存
产品应贮存在清洁卫生、阴凉、干燥、通风的库房内，离地20cm以上，离墙30cm以上，不得与有毒、有害、有异味的物品混存，并掌握先进先出原则。
保质期
在上述规定条件下，自生产之日起，产品的保质期为36个月。
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