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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由扬州市飞鹰电子科技有限公司提出。
本文件由中国中小企业协会归口。
本文件起草单位：扬州市飞鹰电子科技有限公司、XXXX、XXXX。
本文件主要起草人：XXX、XXX、XXX。
燃气具点火电极

1　 范围

本文件规定了燃气具点火电极的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于燃气具点火电极的生产和检验。

2　 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 2421 环境试验 概述和指南

GB/T 2828.1-2012 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

GB/T 5593-2015 电子元器件结构陶瓷材料

SJ/T 10742 电子陶瓷零件公差

3　 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
燃气具点火电极 gas appliance ignition electrode
一种通过电弧放电传递电流，用于燃气具点火的设备，由点火针、感应针、支架、陶瓷绝缘体、导线组成。
4　 材料
4.1　 点火电极的电极芯材料应采用择铁铬铝（OGr25A5）、镍铬合金、不锈钢等耐热合金材料，且应满足燃气具的实际燃烧工况需求和设计使用寿命需求。

4.2　 点火电极应配备高温高压导线，导线绝缘材料应采用耐温200 ℃～250 ℃的特氟龙或硅胶或硅胶编织，导线耐电压应不低于18 kV（脉冲高压）。
4.3　 固定安装支架采用铁板或不锈钢板等，具备基本强度，安装后稳定可靠。
5　 技术要求
5.1　 外观

5.1.1　 陶瓷绝缘体应均匀上釉，其釉面光滑且色泽均匀。

5.1.2　 陶瓷绝缘体表面应光洁，不应有开裂、气泡、隆泡、影响性能的缺肉。

5.1.3　 陶瓷绝缘体除黑色斑点外的其他斑点、釉裂、杂质、变形坯条、缺肉等应符合产品设计要求。

5.1.4　 陶瓷绝缘体不应有生烧、过烧现象。

5.1.5　 点火电极、线材不应机械伤痕、裂印，导线绝缘层不应有破口，端子不应有缺损、变形、歪斜。
5.1.6　 点火电极芯应无明显加工伤痕，无开裂，不断裂。
5.2　 尺寸及偏差
5.2.1　 产品尺寸应符合设计图样的要求。
5.2.2　 陶瓷绝缘体主要尺寸及极限偏差应符合SJ/T 10742的规定。
5.2.3　 陶瓷绝缘体的釉面针孔直径应不大于0.5 mm。
5.2.4　 导体面积应为0.35 mm2～0.75 mm2。
5.3　 耐冷热急变性
陶瓷绝缘体应能耐受3次温度急剧变化而不损坏，A-95陶瓷绝缘体的试验温度应为800 ℃±10 ℃，MS-2陶瓷绝缘体的试验温度应为400 ℃±10 ℃。
5.4　 电压强度
陶瓷绝缘体应耐受电压12 kV历时30 S电压试验，或峰值为20 kV脉冲宽度微秒级的专用设备上历时5 S的脉冲电压试验，不出现击穿或闪络现。
5.5　 高温绝缘电阻
陶瓷绝缘体在500 ℃±10 ℃温度中，保温20 min，其绝缘电阻应不低于3 MΩ。
5.6　 抗折强度
陶瓷绝缘体中心应能承受不小于280 MPa的负荷，且不发生异常现象。
5.7　 粘接强度
陶瓷绝缘体和线材结合的粘接强度应符合表1的规定。
	粘接强度
线径
mm
	1.2
	2
	2.3
	2.6
	≥3

	粘结强度
N/mm
	抗拉
	≥30
	≥50
	≥50
	≥50
	≥50

	
	抗扭
	≥10
	≥30
	≥40
	≥60
	≥90

	注： 超出表中数值为非常规标准，可按客户需求确定。 


5.8　 焊接强度
5.8.1　 点火电极芯和端子焊接后，应能承受2 kg的扭力，无松动脱落。
5.8.2　 点火电极芯和导线焊接后，应能承受5 kg的拉力，无松动脱落。
5.9　 铆接强度

5.9.1　 陶瓷绝缘体与固定支架铆接后，应能承受15 kg的拉力，无松动脱落。

5.9.2　 导线与端子铆接后，应能承受5 kg的拉力，无松动脱落。

5.10　 导通性能

5.10.1　 带导线点火电极接通相应的脉冲高压电源后，在3 mm～5 mm间隙处应能产生连续不断的火花。

5.10.2　 不带导线点火电极接通后，线材与固定支架处不应导通。

5.11　 耐振动性

经试验后，点火电极不应出现陶瓷绝缘体开裂破损、线材脱落、端子脱落。

5.12　 耐久性

经试验后，导线无龟裂、漏电现象；粘接强度、焊接强度、铆接强度、导通性能应符合本文件的要求。

6　 试验方法
6.1　 试验环境

应符合GB/T 2421的规定。
6.2　 外观
在光线充足的自然光条件下，目测。
6.3　 尺寸及偏差
使用精度为0.01 mm的游标卡尺、塞规、量规测量。
6.4　 耐冷热急变
按GB/T 5593-2015中5.8的规定进行。
6.5　 电压强度
6.5.1　 将点火电极的陶瓷绝缘体连接在精度为0.5% FS的耐压测试仪上，其输出恒定电压为12 kV、持续时间为30 s。

6.5.2　 将点火电极的陶瓷绝缘体连接在精度为0.5% FS的脉冲电压发生器上，其产生峰值为20 kV的脉冲电压、脉冲宽度为微秒级、持续时间为5 s。
6.6　 高温绝缘电阻

采用500 V绝缘电阻测试仪（表）或兆欧表测量。

6.7　 抗折强度

按GB/T 5583-2015中5.6的规定进行。

6.8　 粘接强度

线材或导线粘接后，使用精度为0.1 N·m的受力器或扭力棒进行测试。

6.9　 焊接强度

线材和导线、线材和端子经焊接后，使用精度为0.1 N·m的受力器或扭力棒在专用模具上进行拉力和扭力测试。   

6.10　 铆接强度

陶瓷绝缘体与固定支架在铆接后，必须使用精度为0.1 N·m的受力器或扭力棒在专用模具上进行铆接强度测试。

6.11　 导通性能

在专用漏电测试仪上进行导通性能测试。

6.12　 耐振动性

将点火电极固定在振动机的振动台上，设置振动机振幅为20 mm、频率为5 Hz、历时10 min，观察点火电极是否有变化。

6.13　 耐久性

将额定温度5 ℃的导线放在烘箱中加热至200 ℃～250 ℃，并保温2 h，观察导线是否有变化，对粘接强度、焊接强度、铆接强度、导通性等进行测试。

7　 检验规则
7.1　 检验分类
检验分为出厂检验和型式检验。
7.2　 组批
以同一工艺、同一原辅材料生产的同一规格的燃气具点火电极为一组批。
7.3　 抽样
因批量大，进行全数检验有困难时可实行抽样检验，抽样检验方法按GB/T 2828.1-2012规定的计数抽样检验程序一次性抽样方案进行，检验水平为II。接收质量限（AQL）取0.65，如表2所示。

表1　 抽样数量及判定组
	批量范围
	样本数
	接收数（Ac）
	拒收数（Re）

	26～50
	8
	1
	2

	51～90
	13
	2
	3

	91～150
	20
	3
	4

	151～280
	32
	5
	6

	281～500
	50
	7
	8

	501～1200
	80
	10
	11

	1201～3200
	125
	14
	15

	≥3201
	200
	21
	22

	注： 26件以下应全数检验。


7.4　 出厂检验
7.4.1　 产品经逐批检验合格方可出厂。
7.4.2　 出厂检验项目包括本标准中的外观、尺寸及偏差、折弯强度、粘接强度、焊接强度、铆接强度。

7.5　 型式检验
7.5.1　 型式检验每两年不应少于一次。有下列情况之一，也应进行型式检验：
a) 新产品定型及定型产品转产时；
b) 产品首次投产或停产6个月以上恢复生产时；
c) 出厂检验与上一次型式检验结果有较大差异时；
d) 生产场所改变时；
e) 主管部门提出进行型式检验要求时。
7.5.2　 型式检验项目为本文件第4章的所有项目。

7.6　 判定规则
样本中发现不合格数不大于表2所规定的接收数（Ac），则判定该批产品合格；若样本中发现的不合格数不小于表2所规定的拒收数（Re），则可用备用样品或在原批次中加一倍抽样，进行复检，复检结果合格的，该批次判为合格，复检结果仍不合格的，该批次判为不合格。
8　 标志、包装、运输和贮存
8.1　 标志
8.1.1　 内包装盒或袋应标有以下内容：

a) 产品名称；

b) 产品型号及数量；

c) 生产日期。

8.1.2　 外包装箱上应标有以下内容：

d) 产品名称；

e) 规格型号；

f) 数量；

g) 重量；

h) 装箱日期；

i) 厂名、厂址、联系电话；

j) 防潮和易碎标识；

k) 执行标准号；

l) 合格证章。
8.1.3　 包装储运图示标志应符合GB/T 191的规定。

8.2　 包装
8.2.1　 内包装小盒采用小白盒或14号黄板纸。

8.2.2　 外包装应采用双瓦楞纸，并涂有防潮剂。

8.3　 运输

运输工具应清洁卫生、干燥。运输过程中不应撞击、挤压、抛扔、超高堆放，不应淋雨受潮。

8.4　 贮存

贮存时不应与有腐蚀、有毒、有害等物品同库储存，应储存在阴凉、通风处，不应露天堆放。
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