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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由泰州亚泰金属有限公司提出。 

本文件由中国商业股份制企业经济联合会归口。 

本文件起草单位：泰州亚泰金属有限公司、高邮市隆炜车件有限公司、高邮市特力多机电制造有限

公司。 

本文件主要起草人：李小荣、崔勇、林芬、夏华龙、卢芳、卢宁艳、绪凤祥、柏林。 
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共享单车花鼓安装与调试技术规范 

1 范围 

本文件规定了共享单车花鼓安装与调试技术规范的术语和定义、安装前准备、安装技术要求、调试。 

本文件适用于共享单车花鼓的安装与调试。 

2 规范性引用文件 

本文件没有规范性引用文件。 

 

3 术语和定义 

请选择适当的引导语 

4 安装前准备 

工具准备 4.1 

应准备专用的安装工具，如开口扳手或套筒扳手，其尺寸需与花鼓的螺母或螺栓相匹配，这样才能

确保拆卸和安装过程顺利进行。 

零件检查 4.2 

4.2.1 检查花鼓主体是否有损坏，如花鼓外壳是否有裂缝、轴芯是否弯曲等。 

4.2.2 检查花鼓的轴心与车架、前叉安装部位的尺寸是否相符，确保其能够正确安装到位。 

4.2.3 检查配套的轴承、垫片等零件是否齐全，避免安装过程中发现缺少零件而中断安装。 

5 安装技术要求 

装配作业 5.1 

5.1.1 转动轴、蹄块组安装 

5.1.1.1 转动轴、蹄块组安装步骤如下： 

a) 检查转动轴、蹄块组质量，摩擦材料不得有缩孔、缩松、少料等现象； 

b) 用油笔在衬套孔内壁涂少许黄油； 

c) 将转动轴按要求放入衬套孔内； 

d) 按规定方向将蹄块组安装在闸盒本体上； 

e) 将工件轻放流在水输送带上。 

5.1.1.2 转动轴、蹄块组安装品质管理项目包括： 

a) 转动轴、蹄块组有无表面质量缺陷； 

b) 蹄块组表面应禁止接触油类物质； 

c) 蹄块组与闸盒本体是否完全配合； 

d) 蹄块组拉簧有无脱落现象。 

5.1.2 拉杆曲拐安装 

5.1.2.1 拉杆曲拐安装步骤如下： 

a) 检查拉杆曲拐表面质量，不得有电镀不良、开裂和锈蚀等缺陷； 
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b) 将拉杆曲拐花键齿孔按规定方向装入转动轴花键齿轴上，行程按检具装配，要求装配后转动

轴半圆弧槽位于拉杆曲拐 U 形槽中间位置； 

c) 将工件轻放流在水输送带上。 

5.1.2.2 拉杆曲拐安装品质管理项目包括： 

a) 拉杆曲拐有无表面质量缺陷； 

b) 行程是否按规定要求自查； 

c) 转动轴半圆弧槽是否位于拉杆曲拐 U形槽中间位置。 

5.1.3 紧固拉杆曲拐 

5.1.3.1 紧固拉杆曲拐步骤如下： 

a) 检查六角头螺栓和螺母的规格型号及表面处理，不得有电镀不良、锈蚀等缺陷； 

b) 按图示方向用六角头螺栓和螺母将拉杆曲拐和转动轴紧固，紧固力矩＞6 N•m，扳动拉杆曲拐，

复位应迅速、灵活； 

c) 将工件轻放在流水输送带上。 

5.1.3.2 紧固拉杆曲拐品质管理项目包括： 

a) 六角头螺栓和螺母表面质量有无缺陷； 

b) 气动扳手的气压为 0.4 MPa～0.5 MPa，紧固力矩＞6 N•m； 

c) 曲拐复位是否迅速、灵活。 

5.1.4 涂油 

5.1.4.1 涂油步骤如下： 

a) 去除刹车表面研磨灰尘、在转动轴（工作面）和蹄块接片接合面上涂少许黄油； 

b) 将工件轻放在流水输送带。 

5.1.4.2 涂油品质管理项目包括： 

a) 工件有无表面质量缺陷； 

b) 拉杆曲拐装配位置是否准确； 

c) 蹄块组表面禁止接触油类物质。 

5.1.5 轴承安装 

5.1.5.1 轴承安装步骤如下： 

a) 检查轴承有无表面质量缺陷及规格型号； 

b) 在轴承孔和花鼓车削端面加油； 

c) 将花鼓、轴承按顺序放到模具上，用油压机压到位； 

d) 将花鼓从模具上取出翻转 180°。 

5.1.5.2 轴承安装品质管理项目包括： 

a) 工件有无表面质量缺陷； 

b) 轴承的规格型号是否正确； 

c) 转动轴承内圈看是否转动灵活，顺畅； 

d) 转动花鼓听是否有异响。 

5.1.6 轴承、内管、衬圈安装 

5.1.6.1 轴承、内管、衬圈安装步骤如下： 

a) 检查轴承、内管、衬圈有无表面质量缺陷及规格型号； 

b) 将衬圈套到内管上中间位置，在轴承孔和花鼓车削端面加油； 

c) 将轴承、内管衬圈组合、花鼓、轴承按顺序放到模具上，用油压机压到位； 

d) 将压好的花鼓装到全检检具上进行全检； 

e) 将检验合格的花鼓轻放在流水输送带上。 

5.1.6.2 轴承、内管、衬圈安装品质管理项目包括： 

a) 工件有无表面质量缺陷； 

b) 轴承、内管、衬圈的规格型号是否正确； 
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c) 转动花鼓看是否转动灵活； 

d) 转动花鼓听是否有异响。 

5.1.7 花鼓、中轴安装 

5.1.7.1 花鼓、中轴安装步骤如下： 

a) 检查中轴、外套、垫片、勾形垫片、法兰花面螺母有无表面质量缺陷及规格型号； 

b) 将花鼓、毂闸装到中轴上，检查花鼓和毂闸间隙，看是否要加垫片，在毂闸外端装 8 mm的外

套，在花鼓外端装 11 mm的外套，再在两端依次各装 1 只垫片、1 只勾形垫片、1 只法兰花

面螺母，装配到规定位置； 

c) 将法兰花面螺母锁紧后转动毂闸，要求转动顺畅，用顺滑仪测量值小于 4 cN•m； 

d) 将工件轻放在流水输送带。 

5.1.7.2 花鼓、中轴安装品质管理项目包括： 

a) 工件有无表面质量缺陷； 

b) 中轴、外套、垫片、勾形垫片、法兰花面螺母的规格型号是否正确； 

c) 装配位置是否符合要求。 

安装作业 5.2 

5.2.1 确定安装位置 

花鼓安装时要确保其位置精准。对于车轮，花鼓应位于轮圈的中心位置，左右两侧的辐条拉力要均

匀，这样才能保证车轮转动平稳。在安装到车架或前叉时，花鼓轴心需要与车架、前叉上的安装座完全

对正，避免出现歪斜情况。 

5.2.2 保证紧固程度 

安装花鼓用到的螺母或螺栓要按照规定的扭矩进行紧固。扭矩不足可能会导致花鼓松动，影响骑行

安全；扭矩过大则可能损坏花鼓的螺纹或者其他部件。一般使用扭矩扳手来精确控制紧固程度，不同车

型的花鼓安装扭矩可能会有所差异，要参考车辆的具体技术手册。 

5.2.3 轴承安装 

要确保轴承正确安装在花鼓内。轴承安装需要平稳地压入花鼓的轴承座，避免使用暴力敲击，以免

损坏轴承的滚珠和内外圈。并且，安装过程中要保持轴承清洁，防止杂质进入轴承内部，影响其使用寿

命和旋转性能。安装后，应适当涂抹润滑脂，保证轴承的润滑良好。 

6 调试 

转动灵活性调试 6.1 

检查花鼓的转动是否灵活。手动转动花鼓，应该感觉顺畅，没有卡顿或明显的阻力。如果转动时有

阻滞感，需要检查轴承是否安装正确、内部是否有异物或者润滑脂是否涂抹均匀。轻微的调整可以通过

重新安装轴承或添加适量润滑脂来实现。 

轴向间隙调试 6.2 

6.2.1 轴向间隙是指花鼓轴在轴向方向上的活动空间。合适的轴向间隙能保证花鼓正常运转，间隙过

大，花鼓会出现晃动，影响骑行稳定性；间隙过小，会增加摩擦力，导致转动不顺畅。 

6.2.2 可通过调整花鼓两端的螺母来控制轴向间隙，一般需要将间隙控制在规定的范围内，范围通常

在 0.1 mm～0.3 mm左右。 

同心度调试 6.3 

要确保花鼓与车轮的同心度。使用专业的调圈工具或者将车轮安装到车架上检查。如果花鼓与车轮

不同心，车轮在转动时会出现摆动，增加骑行阻力，也会加快轮胎和其他部件的磨损。通过微调辐条的

张力来纠正同心度问题，使车轮能够平稳地围绕花鼓旋转。 
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