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一、工作简况 

（一）任务来源 

根据深圳市机械行业协会发布的团体标准立项通知，由深圳市麦士德

福科技股份有限公司牵头申报的团体标准《薄壁注塑模具通用技术规范》

获批立项。 

（二）立项目的和意义 

模具是成型技术产业链中的关键制造要素，是产品成型的专用工艺装

备，是汽车、家电、电子、包装、医疗等众多领域零部件成型的专用装备，

素有“工业之母”“效益放大器”之称。模具工业的发展水平是机械制造

业水平的重要标志之一。 

近年来，随着中国经济的快速发展，模具行业市场规模不断增长。据

统计，2022 年我国模具行业市场规模约为 3467.73 亿元，同比增长 12.6%，

其中塑料模具市场现已成为我国模具最大的细分种类，占比约为 45%。 

然而，由于目前国内针对薄壁注塑模具缺少统一的技术规范，薄壁注

塑模具行业面临着以次充好、无序竞争、质量参差不齐的发展局面，薄壁

注塑技术领域在产品设计、模具设计、设备选择和成型工艺等方面面临严

峻挑战，例如薄壁产品设计、模具结构、模具选料、注塑设备选型、工艺

设置等不合理，最终导致产品短射、披锋、翘曲变熔接线或成型周期长、

生产效率低、模具精度低、稳定性差、模具寿命不及预期等问题，亟需通

过制定技术规范来解决这些问题，助力行业的高质量发展。 

薄壁塑料产品绝大多数应用于食品、水果、饮料、一次性生活用品、

耳机等数码配件产品、化妆品和礼品等的外包装，其产品特点一般表现为

外观要求高、功能性强、市场需求量大且需要快速响应市场。《薄壁注塑

模具通用技术规范》的标准编制有助于快速响应市场需求，缩短模具设计、
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生产制造周期，确保模具精度和稳定性，提供符合要求的产品，从而提升

模具企业的生产效率、盈利能力和竞争能力。通过本标准的制定，可以提

升薄壁模具的标准化和通用化水平，有效引导模具企业从“大而多”“大

而不强”向细分优势领域的发展，形成具有竞争优势的“专、精、特、新”

的专业化生产企业，促进模具“高水平、高质量、高效率”方面持续发展，

对推动模具产业结构优化升级和模具行业高质量发展有着重要的意义。 

（三）起草单位 

本标准由深圳市麦士德福科技股份有限公司牵头编制。 

（四）主要工作过程 

1. 标准预研阶段 

2024 年 4 月 16 日，深圳市麦士德福科技股份有限公司（以下简称：

麦士德福）召开标准立项讨论会。会议决定以麦士德福积累多年的薄壁注

塑模具研发和生产制造经验为基础，检索对比国内外模具工艺流程相关标

准，组建标准编制组，开始进行预研工作。 

2. 标准立项阶段 

经过前期的讨论和资料检索，基本确定拟立项标准的编制目的、意义、

框架和主要内容等。 

2024 年 7 月 24 日，麦士德福向深圳市机械行业协会提交了《团体标

准立项申请书》。2024 年 9 月 12 日，深圳市机械行业协会发布《关于下

达 2024 年第二批团体标准计划项目及征集参编单位的通知》，正式批准

《薄壁注塑模具通用技术规范》立项。 

3. 调研和初稿阶段 

标准立项后，编制组进行了新一轮的标准查新，并根据立项任务书的

计划，着手起草初稿，并经过数次讨论修改，于 2024 年 10 月 21 日完成
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《薄壁注塑模具通用技术规范》征求意见稿和编制说明。 

二、标准化对象简要情况及制修订标准的原则 

（一）标准化对象简要情况 

薄壁塑料模具行业是一个专注于生产制品壁厚小于1 mm塑料模具领

域，其注塑工艺特点是采用高流动性塑料，如 PP，PS 等，利用高性能注

塑设备和模具等，进行高速高压快速注塑和冷却成型，因此，薄壁注塑成

型对薄壁塑料模具的质量、精度、强度等要求更加严苛，与常规塑料模具

相比，薄壁塑料模具从模具结构、浇注系统、冷却系统、排气系统以及脱

模结构、顶出结构等等都有可能存在较大差异，其使用模具材料、精度要

求、稳定性以及使用寿命都会有着更高的标准和技术规范。 

（二）制定原则 

1. 适用性原则。制定本标准的出发点是统一薄壁注塑模具的通用技

术规范，保证产品质量。制定标准过程中，根据产品工艺的成熟与完善、

技术发展水平及测试数据确定技术指标取值范围，力求确保标准的合理性

与适用性。 

2. 一致性原则。标准应符合现行法律法规、政策、规范性文件的规定，

并与现行注塑模具相关检测标准协调一致。 

3. 规范性原则。标准在结构和编写规则上符合 GB/T 1.1《标准化工

作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》，保证编写结构合理，

起草规范。 

4. 全面性原则。在模具的模架、零件、系统性能等方面，均有与之相

对应的要求，给薄壁注塑模具提供了较为全面的设计与制造参考。 

三、主要技术内容 

（一）标准名称和适用范围 
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本标准名称为“薄壁注塑模具通用技术规范”，给出了薄壁注塑模具

的主要结构和基本参数，规定了薄壁注塑模具的技术要求、检验、验收、

标志、包装、运输和贮存，适用于薄壁注塑模具的设计、制造和验收。 

（二）技术要求 

1. 模架和零件 

1) 模架 

a) 模架应符合 GB/T 12555 与 GB/T 12556 的规定。 

b) 模架组装用紧固螺钉的机械性能应达到 GB/T 3098.1—2010 的 8.8

级。 

c) 模架中导柱、导套的轴线对模板的垂直度应符合 GB/T 1184—

1996 中 5 级的规定。 

2) 零件 

a) 组成模架的零件应符合 GB/T 4169（所有部分）的规定。 

b) 热流道系统的零部件应符合 JB/T 13620（所有部分）的规定。 

c) 零件均应去毛刺，不应有裂纹，成型表面不应有划痕、压伤、锈

蚀等缺陷，易磨损的零件应做表面硬化处理。 

d) 零件经热处理后硬度应均匀，不应有裂纹、脱碳、氧化斑点等缺

陷。 

e) 重量超过 25 kg 的板类零件宜设置吊装用螺孔。 

f) 模板的侧向基准面上应作明显的基准标记。 

g) 模板的平面度及平行度允许偏差为±0.01 mm。 

h) 普通螺纹的基本尺寸应符合 GB/T 196 的规定，其公差应符合

GB/T 197—2018 中 6 级的规定。 

i) 未注公差的线性尺寸极限偏差应符合 GB/T 1804—2000 中 m 的规
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定。 

j) 未注公差的角度尺寸的极限偏差应符合 GB/T 1804—2000 中 c 的

规定。 

k) 形状和位置的未注公差应符合 GB/T 1184—1996 中 H 的规定。 

l) 成型部位未注脱模斜度应符合 GB/T 12554—2006 中 3.11 的规定。 

m) 模具成型零件和热流道系统零件推荐材料和热处理硬度见表 1。 

表 1 推荐材料和热处理硬度 

序号 名称 推荐材料 热处理硬度/HRC 

1 二次顶出机构 Cr12MoV 52～54 

2 油缸 4Cr13 28～35 

3 气缸 40Cr、40MnB 46～48 

4 冷却镶件 4Cr13 28～35 

5 推杆 3Cr2W8V 54～56 

6 后模镶件基座 42CrMo 48～52 

7 后模镶件 42CrMo 48～52 

8 推圈 35SiMn 48～52 

9 后模仁 35SiMn 48～50 

10 热嘴镶件 Cr12MoV 50～52 

11 前模仁 45 U20452 44～46 

12 前模镶件 40Cr 50～52 

13 热流道 4Cr13 28～35 

14 模胚 2Cr13 28～35 

2. 装配 

除符合 GB/T 12554 的规定外，还应符合下列规定： 

a) 模具应按设计图纸进行装配； 

b) 模具装配前应将全部零件清洗干净； 

c) 定位零件和模仁零件配合公差允许范围±0.01 mm； 

d) 模具的组合厚度公差允许范围为±0.01 mm； 

e) 热流道的热喷嘴高度装配后公差允许范围为±0.02 mm； 

f) 在合模位置，复位杆端面应与其接触面贴合，允许有不大于

0.05 mm 的间隙； 
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g) 定模座板与动模座板安装平面的平行度应符合 GB/T 12556 的

规定； 

h) 组合后的模架在水平自重条件下，定模座板与动模座板的安

装平面的平行度应符合 GB/T 1184—1996 中 7 级的规定； 

i) 导柱，导套对模板的垂直度应符合 GB/T 12556 的规定； 

j) 各模板的组装位置精度应符合设计要求； 

k) 装配时紧固螺栓、螺母的紧固力矩应符合设计要求。 

3. 系统性能 

1) 浇注系统 

a) 浇注系统为针阀式热流道系统。 

b) 热流道系统应按图样正确接线。 

c) 应采用万用表对电路进行检验，以防漏电、短路或断路。 

d) 热流道电加热器应符合 JB/T 12649 的规定。 

e) 热流道板出料孔间距的极限偏差和上、下表面平行度公差应符合

JB/T 12649—2016 中表 5 的规定。 

2) 冷却系统 

a) 冷却用水应符合 GB/T 19923 的规定。 

b) 产品周边冷却水管道直径应为 8 mm～12 mm。 

c) 冷却水温应保持在 8 ℃～15 ℃。 

d) 冷却水管在运行时应顺畅，无明显损坏、漏水及堵塞。 

3) 顶出系统 

a) 顶出时应顺畅、无卡滞、无异常声响。 

b) 模具顶棍孔直径、位置应与机器匹配。 

c) 模具顶棍应与机器顶杆连接。 
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d) 顶出运动部位应有涂层。 

4. 卫生要求 

模具的卫生要求应符合 GB/T 19891 的规定。 

5. 机械和电气安全 

1) 模具的冷却介质进出接口应有介质标记、进出标记，标记要求清

晰、醒目。 

2) 模具的水、气管应标记许用压力。 

3) 模具的吊环、吊块应标记安全承载质量。 

4) 模具结构应设置限位装置及防撞装置。 

5) 模具上应有清晰醒目的防烫等安全警示标志。安全标志应符合GB 

2894 的规定。 

6) 模具的电气控制系统应符合 GB/T 5226.1 的规定，加热电器元件

导线与热流道金属零件间的绝缘电阻应不小于 1 MΩ。 

7) 接地端子与热流道金属零件间的电阻值应不超过 0.1 Ω，且应符

合 GB/T 5226.1 的规定。 

8) 模具的热流道加热元件应选用性能稳定且带有启动保护功能的温

度控制器。加热元件应符合 GB/T 5226.1 的规定。 

四、采用国际标准和国外先进标准的程度及理由，以及与国际、

国外同类标准水平对比情况，或与测试的国外样品的有关数据对

比情况 

无。 

五、与现行法律、法规、强制性国家标准及相关标准协调配套情

况 

标准符合《中华人民共和国标准化法》、《中华人民共和国标准化法实
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施条例》等现行法律、法规的规定。 

六、重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

七、贯彻标准的要求及建议 

本标准是以我国薄壁注塑模具技术为基础，结合国内各类注塑模具技

术要求编制而成。标准覆盖了薄壁注塑模具的各项通用技术规范，建议相

关生产及使用单位针对本标准制定切实可行的贯彻措施，做好宣传培训工

作。本标准发布后，各企业应积极宣传和贯彻，采用新标准生产，保证产

品质量，满足市场及用户的需要。 

八、废止或代替现行相关标准的建议 

无。 

九、其他应予说明的事项 

无。 


