《组合烟花模压筒体》团体标准
编制说明
1、 项目来源
为更好贯彻《关于支持萍乡烟花爆竹转型升级集中区建设若干措施》，进一步促进萍乡市烟花爆竹产业发展，加快推进产业转型升级和集聚发展，重点推动组合烟花模压筒体产品质量提升，完善组合烟花模压筒体技术标准体系，更好发挥质量支撑和标准引领作用，由上栗县花炮总商会提出，上栗县金圆花炮制造有限公司公司、上栗东庆烟花有限公司、上栗县市场监督管理局、江西省质量和标准化研究院等单位共同组织起草制定《组合烟花模压筒体》团体标准。
2、 背景及意义
烟花爆竹产业是萍乡传统优势产业和文化特色产业，已有1400多年的发展史，上栗县作为全国烟花爆竹主产区之一，素有“中国烟花爆竹之乡”之称，在2021年被列为全国四个烟花爆竹转型升级集中区之一。全县现有烟花爆竹产业链企业436家，仅2023年，烟花爆竹产业集群总产值超200亿元。
为进一步优化萍乡烟花爆竹产业发展环境，加快推进上栗全国烟花爆竹转型升级集中区建设，有力促进全市烟花爆竹产业转型升级，实现高质量发展，萍乡市人民政府办公室出台了《关于支持萍乡烟花爆竹转型升级集中区建设若干措施》（萍府办字〔2024〕63号）、《关于印发2024年萍乡市工业经济高质量发展支持政策的通知》（萍府办字〔2024〕20号）等政策和措施，重点目标是推动产业集聚发展、加快企业转型升级、提升科技创新水平、加强市场培育拓展、强化要素支撑保障。可见，当地政府部门对上栗烟花爆竹产业非常重视，并提出产业发展方向和目标。
组合烟花模压筒体是用植物纤维、碳酸钙和木薯粉等为主要原料，经混合搅拌，通过模具高温压制一次成型，用于制作组合烟花产品的筒体。传统生产这种烟花外筒完全倚靠人工，组合花炮外筒都是采用手工将单个纸筒捆扎胶粘组合而成,外围再用黄板纸或牛皮纸包裹,采用泥底多次加工成型,具体要经过裁纸、卷筒、上胶、裁筒、捆筒、晒筒、打泥底、组筒、组盆等九道传统工序工序，这种手工制作捆绑式组合花炮的组装工序复杂,劳动强度大,生产效率低,成本高,还有泥底易松散掉落的缺陷。传统的制造工艺带来了安全、成本、产能等多方面的问题。模压筒体很好地解决了用手工将单个纸筒扎胶粘组合而成的组装工序复杂,大大降低了劳动强度,提升了生产效率,同时降低了生产成本。
上栗烟花爆竹生产企业超过400家，模压工艺技术已是生产组合烟花筒体的最主要工艺方式。为助力模压产品研发、生产、销售等方面规范化发展，破除产品流通中各环节的障碍，促进上栗县烟花模压筒体产业高质量发展，加快推动产业发展与资源优势融合，扩大烟花产业规模经济效益，增强上栗烟花在国内外市场的影响力，制定《组合烟花模压筒体》团体标准是十分必要的。
三、标准编制原则及主要内容
本标准文件依据GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第一部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。本标准共有8个章节，分别是范围、规范性引用文件、术语和定义、分类、技术要求、检验方法、检验规则、标志和储存。标准的编制主要参考GB 10631《烟花爆竹 安全与质量》和GB 19593《烟花爆竹 组合烟花》，相关技术要求满足国家标准要求。
（一）主要评价指标分析
组合烟花模压筒体产品技术要求指标中，从外观、结构和材质、规格要求、性能要求四个方面评价模压筒体产品。
（1）外观要求：外观要求筒体内外表面、筒口光洁、无污染、无霉变，筒体应规则完整，无明显变形、破损，无开裂。
（2）结构和材质：要求模压筒体制作原材料中不应添加GB 21242中规定的禁限用物质，宜采用安全环保的材质制成。模压外筒应设有引火线槽和引火线安装孔，引火线槽和安装孔应符合引火线安装设计要求，其它应符合GB 19593的要求。
（3）规格要求：规定了发射孔的孔径与相邻发射孔之间的壁厚、边缘壁厚之间的关系，要求不超过20mm孔径的发射孔之间的最小壁厚应该大于等于3mm，孔径在20-30mm之间的，发射孔之间的最小壁厚应该大于等于4mm，其中，边缘壁厚应该大于等于5mm。同时，规定了底部边框宽度应≥5 mm，深度应≤20 mm。根据产品设计要求，模压外筒发射孔顶部面积之和与模压外筒顶部面积的比值应≥40%，且任意两相邻发射孔顶部距离应≤45 mm。单个产品的体积也进行了相关规定。
（2）性能要求：模压的筒体的安全性应符合GB 19593规定的安全和燃放性能要求，模压外筒应牢固、坚实，能经受耐冲压试验；规定了模压筒体的水分小于等于4%，吸湿率小于等于5%，密度在0.4-0.8 g/cm3之间，同时，要求产品应具有阻燃性，热安定性和抗低温试验。
（2） 检验方法
检验方法涉及外观的检验、结构材质以及规格的检验，规格的检验明确了测量工具、测量规则和测量结果。
（3） 检验规则
（1） 检验规则规定了生产每一批的数量，以及从样本抽样的规则；
（2）出厂检验时，规定每批产品应经生产厂家检验部门按本标准规定的方法检验合格，并出具合格证后方可出厂。
出厂检验项目需要检验外观、结构与材质、规格、性能要求及标志要求。
（3）型式检验时，规定了进行型式检验的条件以及型式检验的项目。
（4） [bookmark: _GoBack]标志和储存
（1） 标志规定了筒体外表面应标注的信息，标注的信息应有:产品名称、生产厂名、厂址、执行标准代号、规格、生产日期，以及“防雨防潮”等警示用语或图示标志。
（2）储存规定了模压外简应储存的环境、时间等要求。产品应在干燥、通风的仓库内，有效保质期为五年，超期应经检验合格后方可使用。
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