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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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耐候复合塑料板

1 范围

本文件规定了耐候复合塑料板的产品结构、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和

贮存。

本文件适用于耐候复合塑料板的生产和检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 1040.2 塑料 拉伸性能的测定 第 2 部分：模塑和挤塑塑料的试验条件

GB/T 1043.1 塑料 简支梁冲击性能的测定 第 1 部分：非仪器化冲击试验

GB/T 1633 热塑性塑料维卡软化温度（VST）的测定

GB/T 2035 塑料 术语

GB/T 2423.18 环境试验 第 2 部分：试验方法 试验Kb：盐雾，交变（氯化钠溶液）

GB/T 2423.22 环境试验 第 2 部分：试验方法 试验N：温度变化

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第 1 部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 3681 塑料 自然日光气候老化、玻璃过滤后日光气候老化和菲涅耳镜加速日光气候老化的

暴露试验方法

GB/T 3682.2 塑料 热塑性塑料熔体质量流动速率（MFR）和熔体体积流动速率（MVR）的测定 第

2部分：对时间－温度历史和（或）湿度敏感的材料的试验方法

GB/T 7141 塑料热老化试验方法

GB/T 12000—2017 塑料 暴露于湿热、水喷雾和盐雾中影响的测定

GB/T 16422.2 塑料 实验室光源暴露试验方法 第 2 部分：氙弧灯

GB/T 16422.3 塑料 实验室光源暴露试验方法 第 3 部分：荧光紫外灯

GB/T 39937—2021 塑料制品 聚丙烯（PP）挤塑板材 要求和试验方法

3 术语和定义

GB/T 2035 界定的术语和定义适用于本文件。

4 产品结构

4.1 复合塑料板采用复合板体，复合板体上侧为喷漆面，喷漆面中间设有镂空层；复合板体上侧面右

端固定连接板，连接板外侧固定粘性胶垫；复合板体左端设有连接槽；复合板体下侧面右端固定连接凸

榫，左端固定连接有凹榫；复合板体内设有第一板腔和第二板腔，第一板腔和第二板腔之间固定连接有

热熔压层，第一板腔和第二板腔内嵌有形状、大小相同的底板，第一板腔和第二板腔内部从上到下设置

有防腐层、耐磨层和导热层。
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4.2 复合塑料板结构如图 1 所示。

标引序号说明：

1——复合板体；

2——喷漆面；

3——镂空层；

4——凸榫；

5——凹榫；

6——连接槽；

7——第一板腔；

8——第二板腔；

9——热熔压层；

10——粘性胶垫；

11——连接槽。

图 1 复合塑料板结构图

5 技术要求

5.1 外观质量

5.1.1 产品外观不应有明显的粉化、斑点、起泡、裂纹等缺陷，色差、尺寸稳定性等指标的变化率符

合各类产品的相关要求。

5.1.2 外涂装防腐层经老化试验后涂层外观质量应不低于表 1 中质量等级的要求。

表 1 质量等级评定要求

评定项目 等级要求 变化程度

变色等级 3 明显变色（灰色样卡评定法）

粉化等级 1
很轻微，试布上刚可观察到微量颜料粒子（天鹅绒布法粉化等

级评定法）

开裂等级
开裂数量 1 很少几条，小的几乎可以忽略的开裂

开裂大小 S1 10 倍放大镜下才可见开裂

起泡等级 0 无泡

生锈等级
锈点数量 1 很少，几个锈点

锈点大小 S1 10 倍放大镜下才可见锈点

剥落等级
剥落面积 0 0

剥落大小 S0 10 倍放大镜下无可见剥落

综合评定等级 1 保护性漆膜综合老化性能等级评定要求
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5.2 尺寸偏差

应符合 GB/T 39937—2021 中 4.2 的规定。

5.3 物理力学性能

应符合表 2 的规定。

表 2 物理力学性能

项目 要求

拉伸屈服应力/MPa ≥32

拉伸屈服应变/％ ≥14

拉伸弹性模量/MPa ≥1 200

简支梁缺口冲击强度/（kJ/m
2
） ≥16

熔体质量流动速率（230 ℃/2.16 kg) 0.5～3.0

维卡软化温度/℃ 85～105

5.4 耐候性能

应符合表 3 的规定。

表 3 耐候性能

项目 要求

耐温度交变性能
按 6.2 规定的方法进行 5 个周期试验后，产品外观应无

5.1.1 规定的缺陷，物理力学性能保留率应大于 80％

耐高温湿热性能

按 6.3 规定的方法进行 7 个周期的试验后，产品外观应

无 5.1.1 规定的缺陷；材料的物理力学性能保留率应大于

80％

耐热氧老化性能

按 6.4 规定的方法进行 8 个周期的试验后，产品外观应

无 5.1.1 规定的缺陷；材料的物理力学性能保留率应大于

80％

耐循环盐雾腐蚀性能

按 6.5 规定的方法经过 30 个试验周期，即 240 h 试验

后，产品内金属构件应无明显锈蚀，产品外观应无 5.1.1 规

定的缺陷

耐紫外光暴晒性能

按 6.8 规定的方法，经过 2 000 h 荧光紫外灯人工加速

老化试验后，产品外观应无 5.1.1 规定的缺陷；外涂装防

腐蚀层耐老化性能等级应符合 5.1.2 规定的要求，材料的

力学性能保留率应大于 80％

耐氙弧灯人工加速老化性能

按 6.9 规定的方法经过人工加速老化试验累积能量达到

3.5×10
6
kJ/m

2
后，产品外观应无 5.1.1 规定的缺陷；外

涂装防腐蚀层耐老化性能等级应符合 5.1.2 规定的要求，

材料的物理力学性能保留率应大于 80％

耐自然暴晒性能

按6.10规定的方法经过两年自然暴晒试验后，产品外观应

无 5.1.1 规定的缺陷；外涂装防腐蚀层耐老化性能等级应

符合 5.1.2 规定的要求；材料的物理力学性能保留率应大

于 60％

6 试验方法

6.1 外观质量

6.1.1 明亮光线下，目测检查外观缺陷。

6.1.2 外涂装防腐蚀层经过老化试验后涂层外观质量评级方案及方法按照 GB/T 1766 的相关规定执

行。
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6.2 尺寸偏差

按 GB/T 39937—2021 中 5.4 的规定进行。

6.3 物理力学性能

6.3.1 拉伸屈服应力、拉伸屈服应变、拉伸弹性模量

按 GB/T 1040.2 的规定进行，采用 1B 型试样，测试方向与板材挤出方向一致。拉伸屈服应力和

拉伸屈服应变的试验速度为（5±1）mm/min；拉伸弹性模量试验速度为（1±0.2）mm/min。

6.3.2 简支梁冲击强度

按 GB/T 1043.1 的规定进行，从纵向和横向分别各裁取 10 根试样，推荐试样尺寸为 80 mm × 10

mm × 4 mm，厚度不足 4 mm 的试样按试样原厚度进行。

6.3.3 熔体质量流动速率

按 GB/T 3682.2 的规定进行，试验温度为 230 ℃，负荷为 2.16 kg。

6.3.4 维卡软化温度

按 GB/T 1633 的规定进行，试验面为板材原始挤出表面。试样厚度为 3.0 mm ～ 6.5 mm，过厚的

试样加工成厚度为 3.0 mm ～6.5 mm 的试样，保留一个板材原始挤出表面。负荷（50±1）N，加热速

率为（50±5）℃/h。试验前，样品应在（80±2）℃ 条件下放置 24 h，然后在干燥器中冷却至室温。

6.4 耐候性能

6.4.1 耐温度交变性能

按 GB/T 2423.22 的规定进行。试验箱可用温度交变试验箱进行，也可用一台高温试验箱和一台低

温试验箱组合进行。试样在低温 -40℃ 的试验箱内保持 3 h 后，在 2 min 内转移到高温 +70 ℃ 的

试验箱保持 3 h，在 2 min 内再转移到低温试验箱为一个完整的试验周期。

6.4.2 耐高温湿热性能

按 GB/T 12000—2017 的规定进行，温度（40±2)℃，相对湿度（93±2)％，每 24 h 为一个试验

周期暴露后的处理按 GB/T 12000—2017 的 4.3.2 的规定进行。

6.4.3 耐热氧老化性能

按 GB/T 7141 的规定进行，试验温度为 +70 ℃，每 24 h 为一个试验周期。

6.4.4 耐循环盐雾腐蚀性能

盐雾试验段按 GB/T 2423.18 的规定执行。

6.4.5 耐紫外光暴晒性能

试样总数量宜为 20 件，10 件作为测试样；10 件用作参比样，避光保存。试验按 GB/T 16422.3 的

规定执行。

6.4.6 耐氙弧灯人工加速老化性能

试样总数量为 20 件，10 件作为测试样；10 件用作参比样，避光保存。试验设备选用水冷氙弧灯

人工加速耐候性试验箱。试验按 GB/T 16422.2 的规定执行。

6.4.7 耐自然暴晒性能
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按照 GB/T 3681 的规定进行。

7 检验规则

7.1 检验分类

分为出厂检验和型式检验。

7.2 组批

产品以批为单位进行验收。以同一牌号原料、同一长宽厚、同一配方、同一工艺连续生产的产品为

一组批。不大于 1 000 片。

7.3 出厂检验

7.3.1 产品出厂需经生产厂检验部门逐批检验合格，方能出厂。

7.3.2 出厂检验项目包括本文件中的外观、尺寸偏差的所有项目。

7.3.3 外观、尺寸偏差按 GB/T 2828.1 规定的 S-1 特殊检验水平一次抽样方案，接收质量限（AQL）

为 6.5，抽样方案见表 4。

表 4 抽样方案

批量 样本大小 接收数（Ac） 拒收数（Re）

2～50 2 0 1

51～500 3 0 1

501～1 000 5 1 2

7.4 型式检验

7.4.1 有下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品试制鉴定时；

b) 正式生产后，如原料、工艺有较大改变可能影响到产品的质量时；

c) 出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时；

d) 产品停产 12 个月以上重新恢复生产时；

e) 行业主管部门或质量管理部门提出要求时。

7.4.2 型式检验项目包括技术要求中的全部项目。

7.5 判定规则

7.5.1 外观、尺寸偏差检验结果若符合表 6 规定，则判合格，否则判为不合格。

7.5.2 基本性能检验结果中若有不合格项，应在原批中重新双倍取样，对不合格项进行复验，复验结

果如仍有不合格，则该项为不合格。所有性能检验结果全部合格，则判该批合格，否则判该批不合格。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 标志

8.1.1 销售标志应至少含有以下内容：

a) 产品名称；

b) 产品数量、长度、宽度、厚度；

c) 商品责任单位名称及地址；
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d) 执行标准号；

e) 批号或生产日期；

f) 产品合格标识。

8.1.2 包装箱上的包装储运图示标志按 GB/T 191 的规定选择使用。

8.1.3 标志应清晰、牢固，不应因运输条件和自然条件而褪色、变色、脱落。

8.2 包装

产品包装应能保护产品不受损伤，便于运输和贮存。如客户有特殊要求，按合同有关规定进行。根

据产品规格可使用打包带等材料进行包装。

8.3 运输

运输时不应抛摔，搬运过程中应保持包装完好。运输过程中应避免划伤及化学品的腐蚀，宜避免日

晒雨淋。

8.4 贮存

复合塑料板应贮存在干燥、阴凉、清洁的库房内。堆放整齐，远离热源。
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