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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由南通骏宇齿条有限公司提出。 

本文件由中国商业企业管理协会归口。 

本文件起草单位：南通骏宇齿条有限公司、×××。 

本文件主要起草人：×××。 
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双面齿条生产技术规范 

1 范围 

本文件规定了双面齿条生产技术的 

本文件适用于双面齿条生产技术。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 3078  优质结构钢冷拉钢材 

GB 4387  工业企业厂内铁路、道路运输安全规程 

GB/T 8196  机械安全 防护装置 固定式和活动式防护装置的设计与制造一般要求 

GB/Z 10096  齿条精度 

GB/T 16924  钢件的淬火与回火 

GB/T 19001  质量管理体系 要求 

GB/T 24001  环境管理体系 要求及使用指南 

GB 39800.1  个体防护装备配备规范 第1部分:总则 

GB 50016  建筑设计防火规范 

GB 50058  爆炸危险环境电力装置设计规范 

GB 50222  建筑内部装修设计防火规范 

GB 55037  建筑防火通用规范 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

齿条  gear rack 

一种齿分布于条形体上的特殊齿轮。 

4 基本生产要求 

4.1 生产场地 

4.1.1 应具备能满足生产的加工、装配、仓储场地，涂覆车间应单独设置，并符合环境保护要求。 

4.1.2 各生产车间地面应平整、清洁、无积水。 

4.1.3 原材料半成品应堆放整齐。 

4.1.4 建筑总平面布局、平面布置和防火分隔、建筑耐火等级、建筑构造与装修等防火设计应符合 GB 

55037、GB 50016、GB 50222 的相关规定。 

4.2 生产设备 
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4.2.1 应具备能满足双面齿条生产的回火、抛光、铣齿、校直等设备。 

4.2.2 各种设备、设施、工具、配件等应完整、无缺陷，安全装置应灵敏、可靠，保持安全通道畅通。 

4.2.3 设备安装前应取得制造单位相关技术文件和质量证明文件并按照制造单位提供的使用安装说明

书、图纸及相关标准要求进行安装。 

4.2.4 大中型设备的安装应制定安装管理技术规范，包括环境、施工、设施、人员、防护等相关要求

和措施。 

4.2.5 安装调试人员应经过培训，特种设备的安装单位应具有相应特种设备安装许可资质。 

4.2.6 应对安全设备进行经常性维护、保养和定期检测，保证设备的正常运转。 

4.2.7 机械设备的防护设施应按 GB/T 8196 的相关要求配备，易燃易爆场所的电力装置设计应符合 

GB 50058 的有关规定。 

4.2.8 特种设备应由符合国家相应资质要求的专业单位设计、生产、安装、维修，经具有相应资质的

检验机构检验合格，并取得安全使用证或安全标志方可投入使用。并应按规定申报检验和定期检测，应

建立特种设备的安全管理制度及管理台账。 

4.2.9 电器设备的金属外壳、底座、防护罩，配电装置的金属构件等，均应采用保护接地或接零，防

止触电、火灾。电器开关应设有防误操作的标识。 

4.3 人员 

4.3.1 应掌握双面齿条生产制造技术相关的基础知识，并经过专业岗位技术培训，考核合格后，持证

上岗。 

4.3.2 应掌握环境保护和职业健康安全相关的基础知识，能应对生产制造过程中可能出现的问题。 

4.3.3 应了解厂房的管理制度，并自觉遵守人员着装和污染防控的各项规定。 

4.3.4 应熟练掌握生产设备的操作方法。 

4.3.5 操作人员应穿戴安全帽、防护眼镜、耳塞、防护口罩、防护手套、防护服、防护鞋进行作业。 

4.3.6 操作人员应接受安全生产教育和培训。新职工上岗前、调换工种人员应进行专门的安全教育培

训。 

5 材料 

5.1 材料选择 

应选用符合 GB/T 3078 规定的冷拉型钢作为原材料。 

5.2 材料接收 

5.2.1 材料入厂后，仓库管理人员应确认其生产厂家、产品名称、规格及数量与采购计划相符，并有

相应的质量证明文件（如合格证、出厂检验报告等）。 

5.2.2 初检合格后，仓库管理人员通知质量部门抽样检测。质量部门依据相应原料检验规程进行检验，

根据相应材料标准验收原料，并做好记录。 

5.3 材料储存 

材料储存环境应清洁、通风、干燥、防雨、防潮，没有腐蚀性气体或化学物质。 

6 生产流程 

6.1 双面齿条的生产按以下流程操作： 

a) 原材料进炉回火后，进行毛料抛光； 

b) 将毛料校直后，检验其直线平行度； 

c) 铣齿加工，检验齿形、齿深和齿厚； 

d) 齿条校直，并进行齿条校直检验； 

e) 齿条锯长度，齿条定长度，检验齿条半齿长度、总长度和端面垂直度； 
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f) 齿条四面抛光； 

g) 齿条校直，检验直线度和平行度； 

h) 齿条修毛刺，整理； 

i) 出厂检验，齿条上防锈油，装箱。 

6.2 原材料的淬火及回火应符合 GB/T 16924 的规定。 

7 成品质量 

7.1 外观 

双面齿条表面不应有明显裂纹、金属飞边、毛刺等加工缺陷。 

7.2 尺寸偏差 

7.2.1 齿形节距在任意 10 个齿上的偏差应不大于 ±0.1 mm。 

7.2.2 齿条整体弯曲应不大于 0.5 mm。 

7.3 精度 

齿条的精度应符合 GB/Z 10096 的规定。 

8 生产设备使用、维护和保养 

8.1 日常维护 

生产过程中应安排相关人员进行巡检，并进行常规性日常维护。 

8.2 定期维护 

生产企业的生产装置在正常的生产条件下，定期维护的分类和周期应按表 1 要求进行。 

表1 定期维护分类和周期 

维护分类 维护周期/月 

小修 4～6 

中修 12 

大修 36 

 

8.3 设备要求 

8.3.1 应严格按照操作规程进行生产设备的操作。 

8.3.2 设备及管道应防止冒、滴、漏及堵塞现象，如有发现应及时处理。 

8.3.3 应经常检查转动设备的地脚螺栓和联接螺栓，如有松动和振动现象时，应及时处理。 

8.3.4 应正确使用各种电器设备和各种仪表。 

8.4 维护保养记录 

应对日常维护、定期维护记录并保存以下内容： 

a) 维保人员姓名； 

b) 时间、地点； 

c) 维保内容； 

d) 维保结果； 

e) 其他。 
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9 安全管理 

9.1 管理体系 

生产企业应建立、实施并保持质量管理体系和环境管理体系。质量管理体系宜符合 GB/T 19001 的

要求，环境管理体系宜满足 GB/T 24001 的要求，并通过第三方机构认证。 

9.2 安全生产 

9.2.1 安全生产责任制度 

生产企业应建立、健全安全生产责任制度，内容包括： 

a) 组织制定本企业安全生产规章制度和操作规程； 

b) 保证本企业安全生产投入的有效实施； 

c) 督促、检查本企业的安全生产工作，并及时消除生产安全事故隐患； 

d) 组织制定并实施本企业的生产安全事故应急预案； 

e) 完善安全生产条件，确保安全生产。 

9.2.2 人员配置 

9.2.2.1 生产企业应依法设置安全生产管理机构或配备安全生产管理人员，负责管理本企业的安全生

产工作。 

9.2.2.2 安全生产管理机构或人员的设置应岗位清晰，职责明确，确保本企业生产安全责任制度的有

效实施。 

9.2.3 教育培训 

9.2.3.1 生产企业应按国家有关规定组织有关负责人、安全管理人员、特种设备作业人员、新入厂人

员、岗位变更人员、离岗一年以上重新复岗的人员进行安全教育培训。 

9.2.3.2 采用新工艺、新技术、新材料或者使用新设备，应采取有效的防护措施，并对从业人员进行

专门的安全生产教育培训。 

9.3 人员健康防护 

9.3.1 生产企业应根据岗位需要，为操作者提供符合 GB 39800.1 的劳动防护用品。操作者作业过程

中应正确佩戴和使用劳动防护用品。 

9.3.2 涉及接触腐蚀类物质、飞溅物料的岗位，员工操作时应佩戴面部护罩或护目镜。 

9.3.3 进入毒害气体易聚集场所应携带便携式毒害气体泄漏监测仪，并佩戴防毒面具。 

9.4 交通、消防  

9.4.1 生产企业应依据 GB 4387 制定和实施生产工厂内交通运输安全规程或管理制度。车辆应定期检

验，检验不合格车辆不应使用。 

9.4.2 企业应按 GB 50016 的规定，制定和实施消防管理制度和易燃易爆岗位安全规程，配备和管理

消防器材。消防器材应定置存放，定期检验，失效或超过有效期限不应继续使用。 

9.4.3 厂区内不应混合存放各类油脂、油漆、易燃易爆等危险品，库房照明应使用防爆灯具。 

 


