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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

及T/CEEIA270—2017《CEEIA标准编写指南》给出的规定编写。 

本文件由中国电器工业协会标准化工作委员会提出。 

本文件由中国电器工业协会裸电线标准化技术委员会归口。 

本文件起草单位：远东海缆有限公司，上海电缆研究所有限公司等。 

本文件主要起草人： 

本文件为首次发布。 
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电工用型铜线 

1 范围 

本文件规定了电工用型铜线的型号、规格和表示方法，技术要求，试验方法，交货要求，验收规则，

包装和标志。 

本文件适用于电线电缆用的型铜线。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 3048.2-2007  电线电缆电性能试验方法  第2部分：金属导体材料电阻率试验 

GB/T 3952  电工用铜线坯 

GB/T 4909.1-2009  裸电线试验方法 第1部分：总则 

GB/T 4909.2-2009  裸电线试验方法 第2部分：尺寸测量 

GB/T 4909.3-2009  裸电线试验方法 第3部分：拉力试验 

GB/T 8170-2008  数值修约规则与极限数值的表示和判定 

3 术语和定义 

GB/T 3048.2-2007、GB/T 4909.1-2009、GB/T 4909.2-2009、GB/T 4909.3-2009界定的以及下列术

语和定义适用于本文件。 

 3.1 

型铜线  formed copper wire 

具有不变横截面且非圆形的铜单线。 

[来源：GB/T 20141-2018，3.6，有修改] 

 3.2 

截面形状  cross-section shape 

电工用型铜线的截面形状分为“X1”和“X2”两种类型，X1表示梯形截面，X2表示Z（或S）形截面。 

[来源：GB/T 20141-2018，3.7，有修改] 

 3.3 

等效单线直径  equivalent wire diameter 

与已定型铜线具有相同横截面积、质量及电阻的圆单线的直径。 

[来源：GB/T 20141-2018，3.4，有修改] 

4 型号、规格和表示方法 

型号 4.1 

型铜线的型号名称和代号见表1。 

表1 型铜线的型号名称和代号 

型号名称 型号代号 

梯形型铜线 TX1TR-导体标称截面-等效单线直径 

Z（或S）形型铜线 TX2TR-导体标称截面-等效单线直径 
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规格 4.2 

型铜线的规格用等效单线直径来表示，其范围应符合表2的规定。经供需双方协商同意，可以采用

表中未列出的其他规格的产品。 

表2 型铜线规格 

型号代号 
导体标称截面 

mm
2
 

等效单线直径范围 

mm 

TX1TR，TX2TR 35～3000 2.00～6.00 

注：等效单线直径保留两位小数，按GB/T 8170-2008的有关规定修约。 

表示方法 4.3 

产品用型号和规格表示，表示方法如下： 

TX□TR-□-□            T/CEEIA XXXX—XXXX 

      规格 

      导体标称截面 

      型号（TXTR为型铜线，□为1或2） 
注：导体标称截面指型铜线绞合后的导体标称截面。 

示例：梯形截面，导体标称截面 35mm
2
，等效单线直径 2.50mm，表示为：TX1TR-35-2.50 T/CEEIA XXXX—XXXX。 

5 技术要求 

材料 5.1 

型铜线应采用符合GB/T 3952规定的铜线坯制造。 

表面质量 5.2 

型铜线的表面应光滑连续，不应有裂纹、伤痕、毛刺、粘连等与良好工业品不相称的缺陷。 

尺寸与偏差 5.3 

型铜线的偏差应符合表3的规定，此处采用等效单线直径d来具体规定。 

表3 型铜线等效单线直径的允许偏差 

等效单线直径d 
mm 

允许偏差 

mm 

2.00～6.00 ±1%d 

伸长率 5.4 

型铜线的伸长率应符合表4的规定。 

表4 型铜线等效单线直径与伸长率 

等效单线直径d 
mm 

伸长率 

%（L0=250mm） 

2.00≤d≤4.00 ≥30 

4.00＜d≤6.00 ≥35 

直流体积电阻率 5.5 

型铜线20℃的直流体积电阻率应不大于0.017241Ω•mm
2
/m。 

接头 5.6 

型铜线应为一整根，不允许焊接或扭接，制造过程中的铜线和成品模前的焊接除外。 

6 试验方法 
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当型铜线的试验方法涉及计算时，20℃时的型铜线的物理参数应取下列数值： 

——密度：8.89g/cm
3
； 

——电阻温度系数：0.00393℃
-1
。 

结构及表面质量 6.1 

型铜线的结构及表面质量应用正常视力目测。如有更高需求，由供需双方协商确定使用所需倍数的

放大镜进行观察。 

尺寸及偏差 6.2 

型铜线的尺寸与偏差应按照GB/T 4909.2-2009的规定进行。 

伸长率 6.3 

型铜线的伸长率试验应按照GB/T 4909.3-2009的规定进行。 

直流体积电阻率 6.4 

型铜线20℃时直流体积电阻率试验应按照GB/T 3048.2-2007的规定进行。 

7 交货要求 

根据供需双方协议，允许以任何质量的型铜线交货。若需方无协议，型铜线每盘的标称质量应符合

表5规定，其他特殊规格的按双方协议质量交货。 

表5 交货要求 

等效直径d 

mm 

型铜线标称质量 

kg 

2.00≤d≤4.00 300 

4.00＜d≤6.00 320 

8 验收规则 

总则 8.1 

型铜线应由制造厂检验合格后方能出厂或使用，每批产品应附有制造厂的产品质量检验合格证。 

检验项目 8.2 

型铜线应按表6规定的项目和方法进行检验。 

表6 检验项目 

序号 项目名称 章条号 试验类型 试验方法 

1 结构 4和6.1 T、R 正常视力目测或放大镜 

2 表面质量 5.2和6.1 T、R 正常视力目测或放大镜 

3 尺寸和偏差 5.3和6.2 T、R GB/T 4909.2-2009 

4 伸长率 5.4和6.3 T、S GB/T 4909.3-2009 

5 体积电阻率 5.5和6.4 T、S GB/T 3048.2-2007 

注：型式试验（T）、抽样试验（S）、例行试验（R）的定义见GB/T 4909.1-2009中的规定。 

抽样规则 8.3 

抽样检验时每批按5%抽样，但不少于3盘，批量较大时，不多于20盘。 

第一次检验项目不合格时，应取双倍数量的试样，就不合格项目进行第二次试验，如仍不合格时，

则应判定该批不合格。 

9 包装和标志 
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包装、存储和运输 9.1 

型铜线应成盘供应，并应用纸或薄膜妥善包装。成盘的型铜线应均匀地绕在线轴上，线头应固定，

最外层线到线盘侧板边缘应保持适当距离，防止磕碰伤。 

型铜线应存放在干燥、无腐蚀气氛的场所。 

型铜线在吊装及运输中不应采用从高处抛下等损伤型铜线产品表面及排线的操作。 

标志 9.2 

每盘型铜线上应附有标签，包含下列信息： 

a） 制造厂名称； 

b） 型号、结构、规格； 

c） 毛重和净重，kg； 

d） 制造日期： 年 月； 

e） 本文件编号：T/CEEIA XXXX—XXXX。 
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A  
A  

附 录 A  

（资料性） 

型铜线推荐截面形状和结构参数 

A.1 推荐截面形状 

型铜线的推荐截面形状示意图见图A.1。 

 
1)X1型截面形状示意图 

 
2）X2型截面形状示意图 

图A.1 型铜线推荐截面形状示意图 

A.2 推荐截面形状的结构参数和范围 

针对X1型截面形状的型铜线，结构参数见下图A.2，推荐的范围见下表A.1。 

 

图A.2 X1 型截面形状结构参数示意图 

表A.1 X1 型截面形状结构参数推荐范围 

等效单线直径 

mm 

梯形角度β 

度数 

梯形高度H 

mm 

梯形宽度W 

mm 

2.00～6.00 15～60 1.5～4.0 2.0～5.0 
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