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一、工作简况
（1） 任务来源
    根据 2020 年全国标准化工作要点，大力推动实施标准化战略，持续深化标准化工作改革，加强标准体系建设，提升引领高质量发展的能力。为响应市场需求，需要制定完善的乘用车轮毂用全自动在线动平衡跳动检测机标准，满足市场产品质量提升需要。依据《中华人民共和国标准化法》，以及《团体标准管理规定》相关规定，中国中小企业协会决定立项并联合杭州集智机电股份有限公司等相关单位共同制定《乘用车轮毂用全自动在线动平衡跳动检测机》团体标准。
（2） 编制背景及目的 
    轮毂的动平衡直接关系到车辆的行驶稳定性。不平衡的轮毂在高速旋转时会产生振动，影响车辆操控，增加行车风险。不平衡的轮毂会增加对轮胎、悬挂系统和其他旋转部件的磨损，缩短其使用寿命。通过动平衡检测，可以减少这种不必要的磨损。动平衡不良会引起车辆在行驶过程中的颠簸和噪音，影响乘坐体验。通过动平衡检测可以减少这些不舒适因素。
轮毂的跳动如果超出规定范围，可能导致车辆在高速行驶时产生不稳定，增加事故风险。轮毂的跳动问题可能导致轮胎不均匀磨损，通过检测可以避免或减少这种磨损，延长轮胎寿命。不均匀的轮毂跳动会增加对悬挂系统的冲击，通过检测可以减少这种冲击，延长悬挂系统的使用寿命。轮毂跳动还可能引起车辆行驶时的异常噪音，通过检测和校正可以减少这种噪音，提升乘坐舒适性。
全自动在线动平衡跳动检测机是一种专门用于检测轮毂动平衡和跳动的自动化设备，能进行轮毂内外侧径向和轴向跳动度的检测、两面不平衡量及其静不平衡量测量，并可对跳动高点、低点与平衡轻点、重点进行自动定位。它能够提高轮毂生产效率并确保产品质量，还能帮助车轮总装厂在轮毂和轮胎装成整车车轮后进行动平衡测试，避免车轮的平衡的初始量过大。
本项目旨在借助标准化手段，针对乘用车轮毂用全自动在线动平衡跳动检测机的特点，制定相应的产品标准，可以为行业内相关企业的研发和生产提供产品技术要求规范，填补本行业相关产品标准空白，促进国内乘用车轮毂用全自动在线动平衡跳动检测机技术领域升级发展。
（3） 编制过程 
 1、起草阶段
2024年9月，杭州集智机电股份有限公司按照“中国中小企业协会关于《乘用车轮毂用全自动在线动平衡跳动检测机》团体标准立项的公告”要求，成立了标准起草工作组。
工作组对国内乘用车轮毂用全自动在线动平衡跳动检测机的现状与发展情况进行了全面调研，同时广泛搜集和检索了乘用车轮毂用全自动在线动平衡跳动检测机技术资料，并进行了大量的研制、试验及验证。在此基础上编制了《乘用车轮毂用全自动在线动平衡跳动检测机》标准草案。
2、征求意见阶段
形成标准草案稿之后，起草组召开了多次专家研讨会，从标准框架、标准起草等角度广泛征求多方意见，从理论完善和实践应用方面提升标准的适用性和实用性。经过理论研究和方法验证，明确和规范乘用车轮毂用全自动在线动平衡跳动检测机的技术要求。于2024年10月提交《乘用车轮毂用全自动在线动平衡跳动检测机》标准征求意见稿及征求意见稿编制说明，定于2024年11月上旬网上公示征求意见稿，广泛征求各方意见和建议。
3、专家审核阶段
定于2024年12月上旬召集专家审核标准，汇总专家审核意见之后，修改标准并发布。
（4） 主要起草单位及起草人所做的工作  
    本文件由杭州集智机电股份有限公司等负责起草。
所做的工作：标准工作的总体策划、组织；立项及协调工作组工作；标准文本及编制说明的起草和编写；协助标准文本及编制说明的编写；对国内外相关标准的调研和搜集。
二、 标准编制原则和主要内容
（一）标准制定原则
本文件的制定符合产业发展和市场需要原则，本着先进性、科学性、合理性、可操作性、适用性、一致性和规范性原则来进行本文件的制定。
本文件起草过程中，主要按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结构和起草规则》进行编写。本文件制定过程中，主要参考了以下标准或文件。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 5226.1—2019  机械电气安全  机械电气设备  第 1 部分：通用技术条件
GB/T 5465.2—2023  电气设备用图形符号  第 2 部分：图形符号
GB/T 6388  运输包装收发货标志
GB/T 7932  气动  对系统及其元件的一般规则和安全要求
GB/T 9239.21  机械振动  转子平衡  第 21 部分：平衡机的描述与评定
GB/T 9969  工业产品使用说明书  总则
GB/T 13306  标牌
GB/T 13384  机电产品包装通用技术条件
GB/T 15706  机械安全  设计通则  风险评估与风险减小
GB/T 17248.3  声学  机器和设备发射的噪声  采用近似环境修正测定工作位置和其他指定位置的发射声压级
GB/T 24342—2009  工业机械电气设备  保护接地电路连续性试验规范
GB/T 26155.1  工业过程测量和控制系统用智能电动执行机构  第 1 部分：通用技术条件
QC/T 717—2015  汽车车轮跳动要求和检测方法
（2） 标准主要技术内容  
    根据乘用车轮毂用全自动在线动平衡跳动检测机制造水平及使用情况，确定本文件主要技术内容。
技术指标包含外观、装配质量、功能、运转、工作节拍、平衡检测、跳动检测、识别准确率、噪声、电气安全、气动系统、机械安全等。
3、 主要试验（或验证）情况分析
    结合国内外的行业测试和企业内部管控项目进行试验验证。
4、 标准中涉及专利的情况 
    无
5、 预期达到的效益（经济、效益、生态等），对产业发展的作用的情况  
    乘用车轮毂用全自动在线动平衡跳动检测机满足市场及环境需求。对相关企业标准化管理水平的提升、科技成果认定、及今后类似产品的研发具有重要意义。
6、 在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
    符合现行相关法律、法规、规章及相关标准，与强制性标准协调一致。
7、 重大分歧意见的处理经过和依据
    无
8、 标准性质的建议说明
    本标准为团体标准，供社会各界自愿使用。
9、 贯彻标准的要求和措施建议
    无
10、 废止现行相关标准的建议
    本标准为首次发布。
11、 其他应予说明的事项
    无
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