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	1　评价指标体系
	1.1　评价指标分类
	1.1.1　PEM电解槽的性能评价指标包括：制氢能耗、电流密度、气密性、泄漏量、额定氢气产量、氢气纯度与静态试验

	1.2　评价指标体系
	1.3　综合评价与等级划分
	1.3.1　PEM电解槽的性能评价，应在满足基础指标的前提下，对核心指标进行综合评分，并根据综合评分结果进行评级


	附录A（规范性）制氢效率试验方法
	A.1　范围
	A.2　试验方法
	A.2.1　额定单位能耗保留一位小数。 
	A.2.2　测试工作在PEM电解槽的额定工况进行，额定工况是指电解槽运行的直流电流密度为12000A/m2±50
	A.2.3　能耗测试用的原料水的技术指标应符合 GB/T 19774 的相关要求。
	A.2.4　试验用仪表等级要求，直流电流表和电流电压表不低于0.5级，其他仪表不低于1级，所用仪表应符合相应的技
	A.2.5　单位直流能耗测试次数不宜少于6次，间隔10min，取平均值。每次测试时待状态稳定10min 后读取数
	A.2.6　根据测得的直流电流值，电解槽的小室数，按照 GB 32311计算出的氢气产能。
	A.2.7　根据测得的直流电压值，电解槽的小室数，按照 GB 32311计算出电解槽在测试条件下工作压力下的平均
	A.2.8　标定单位能耗中直流能耗(Wds)按照 3.2 MPa 氢气堆出口压力进行核算，当出口压力低于3.2M


	附录B（规范性）电流密度测试方法
	B.1　范围
	B.2　试验方法
	B.2.1　最大电流密度保持整数。 
	B.2.2　测试工作在PEM电解槽温度为工作温度70℃±5℃，工作压力为0.1MPa～5 MPa。 
	B.2.3　能耗测试用的原料水的技术指标应符合GB/T 19774的相关要求。 
	B.2.4　根据电解槽小室数，按平均小室电压1.8V计算电解槽总电压，并设置电压值。 
	B.2.5　根据电解槽工作电流，按照5％/s的速度进行电流调节，同时观察电压值的变化。 
	B.2.6　当电压值达到设定电压值时，停止调节电流，并记录电流值。 
	B.2.7　在满足测试工作条件下，电解槽稳定运行30min 以上，如果电压值超过设定电压值，应及时调整电流、记录
	B.2.8　根据有效电解面积和记录的电流值，计算出电流密度。


	附录C（规范性）气密性试验方法
	C.1　范围
	C.2　试验方法
	C.2.1　气密性试验，对压力型电解槽以干燥、洁净空气或氮气进行气密性试验。气密性试验压力为设计压力，试验开始后


	附录D（规范性）泄漏量试验方法
	D.1　范围
	D.2　试验方法
	D.2.1　泄漏量试验。电解槽在气密性试验合格后，以干燥、洁净空气或氮气进行泄漏量试验。试验压力为设计压力；试验


	附录E（规范性）电流测试值计算氢气产量
	E.1　范围
	E.2　计算方法
	E.2.1　依据电解定律—任何物质在电解过程中，数量上的变化服从法拉第定律。 
	E.2.2　水电解制氢时的法拉第定律
	E.2.3　电流测试值计算气体产量


	附录F（规范性）容积法测试氢气产量
	F.1　范围
	F.2　计算方法
	F.2.1　容积法测试系统流程如图所示F.1所示。 
	1——阀-1；2——阀-2；3——温度计；4——压力表；5——阀-3；6——安全阀。
	图F.1 容积法测试系统示意图
	F.2.2　测试方法


	附录G（规范性）氢气纯度测试方法
	G.1　范围
	G.2　测试仪器
	G.2.1　氢中氧含量测试 
	G.2.1.1　氢气纯度计算如下（仅对氧含量规定）； 



	附录H（规范性）静态试验测试方法
	H.1　范围
	H.2　测试方法
	H.2.1　电解槽在额定工作温度和工作压力下运行，将实际工作电流分别调整至额定工作电流的 20％，30％，40％
	H.2.2　根据测得的直流电压值，电解槽的小室数，按照 GB 32311 计算出电解槽在每个电流下的平均小室电压
	H.2.3　以电流密度为横坐标，平均小室电压和直流能耗为纵坐标，绘制电流密度—平均小室电压—直流能耗标准曲线。


	附录I（规范性）差压试验测试方法
	I.1　范围
	I.2　测试方法
	I.2.1　对于差压式电解槽的电解小室应在设计工况下进行差压试验，试验使用纯水作为介质。压力应单独施加在正极或负
	I.2.2　试验电解槽内的气体应当排净并充满液体，试验过程中，应保持容器观察表面的干燥。
	I.2.3　当试验电解槽器壁金属温度与液体温度接近时，方可缓慢升压至设计压力，确认无泄漏后继续升压至规定试验压力
	I.2.4　试验过程中，电解槽无渗漏，无可见的变形和异常声响即为试验合格。 
	I.2.5　水电解制氢系统在泄漏试验合格后应缓慢泄压。



