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编制说明
[bookmark: BT1][bookmark: _Toc298937549]一、任务来源
电解水制氢是在直流电的作用下，通过电化学过程将水分子解离为氢气和氧气，分别在阴、阳两极析出。在制氢装置内部需要构建良好的系统密封性，保证制氢装置的安全运行。
电解水制氢密封胶在电解水制氢装置中发挥着关键密封作用，是重要型安全零部件，对装置运行和寿命起着举足轻重的作用，作为新兴行业的新型密封材料，各大研发机构及人员都在应用中不断努力探索，从产品设计及成分多方面改善提高密封性能，扩大产品应用适用范围，经过长期不懈的坚持开发，技术水平近年来得到了很大提高，能够持续满足电解水制氢行业的需求，产业发展也步入了快速通道。
目前，电解水制氢行业在国家政策和大战略下，正迎来产业发展最佳黄金期，到处都是一片欣欣向荣的美好景象，密封胶的生产制造技术也已完全成熟，参与和布局企业也在凸显，但密封胶标准仍处于缺失状态，国内外没有可以利用或借鉴，标准的缺失已经制约了企业和行业的发展，影响了规模化量产和可持续应用。《电解水制氢用密封胶》标准的建立，充分解决了无标准可依、无方法可循的问题，经标准起草组及专家组多次调研论证，根据《团体标准管理规定》《中国中小企业协会团体标准管理办法（试行）》有关规定，特立项本标准。标准项目计划编号为T/CASMES XXX—2024。
2、 [bookmark: BT3]起草单位
本标准由中国中小企业协会提出并归口。本标准由惠州杜科新材料有限公司、中国科学院长春应用化学研究所、广东卡沃罗氢科技有限公司、安徽明天氢能科技股份有限公司、深圳市氢蓝时代动力科技有限公司、陕西科技大学、西北大学、惠州学院、湖北中医药大学、华兴中科标准技术 （北京） 有限公司参与起草。
三、标准的编制原则
标准起草小组在编制标准过程中，以国家、行业现有的标准为制订基础，结合我国目前制氢行业的发展现状，按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定及相关要求编制。
四、标准编制过程
2023年11月21日，中国中小企业协会正式批准《电解水制氢用密封胶》立项，经专家组与标准编制组讨论，名称修改为《水电解制氢电解槽用密封胶》
5、 标准主要内容
4　技术要求 
4.1物理性能
4.1.1　外观 
按5.1测试方法进行检测，水电解制氢电解槽密封胶的外观在自然室内光线目测产品无析出、斑点等现象。
4.1.2　粘度
粘度的大小会影响到密封胶填充的深度和密度。按5.2测试方法进行检测，水电解质氢电解槽密封胶的黏度应满足点胶工艺，在200000~400000 mPa.S之间。
4.1.3　触变
触变会影响密封胶的成型性，触变太低会导致胶条高度、宽度满足不了电解槽密封要求。按5.3测试方法进行检测，水电解质氢电解槽密封胶的触变值≧3.0。
4.1.4　比重
胶黏剂基本性能参数之一，用于胶黏剂生产调试过程中的品质把控，按5.4测试方法进行检测，水电解质氢电解槽密封胶的比重值0.90-1.20 g/cm3。
4.1.5　ROHS测试
ROHS检测目的是限制产品中使用有害物质，保证人体健康。 按5.5测试方法进行检测，测试体符合ROHS指标。
4.1.6　卤素测试
卤素的检测目的是限制产品中使用有害物质，保证人体健康。 按5.6测试方法进行检测，测试体符合卤素指标。
4.1.7　气泡的测试
气泡的存在会影响胶黏剂的密封性能。按5.7测试方法进行检测，不应有气泡的出现。
4.1.8　硬度的测试
固体对外界物体入侵的局部抵抗能力，是比较各种材料软硬的指标，通常用邵氏硬度A来表示。按5.8测试方法进行检测，B型样块硬度在70±5A。
4.1.9　永久压缩变形率的测试
永久压缩变形率是衡量密封胶的密封性能和使用寿命的指标。压缩永久变形过大，导致密封性能下降，产品失去作用。按5.9测试方法进行检测，B型样块100℃&22h永久压缩变形率小于5%，100℃&72h永久压缩变形率小于10%。
4.1.10　压缩应力应变测试
压缩应力应变，即压缩弹性模量，是衡量弹性体弹性形变的难易程度的指标。按5.10测试方法进行检测，压缩25%时，应力应变值为（10±2)MPa。
4.1.11　撕裂强度的测试
撕裂强度用于表征材料抵抗撕裂的能力，是指试样撕裂时单位厚度上所承受的负荷。按5.11测试方法进行检测，撕裂强度应大于20KN/m。
4.1.12　压缩应力松弛的测试
压缩应力松弛是指在施加恒定压缩变形之后，压缩作用力随时间增加而减少的现象，用初始力的百分率表示，是评价弹性体密封性能的重要指标，按5.12测试方法进行检测，压缩25%保持24H的应力松弛应小于5%。
4.1.13　拉伸强度、断裂伸长率的测试
拉伸强度是指在密封胶在拉伸过程中的最大承载能力。断裂伸长率是指样品在被拉伸到断裂前，拉伸长度与原始长度之比，这些参数反映了胶体本身的强度大小与延展性。按5.13测试方法进行检测，拉伸强度≧10MPa； 断裂伸长率≧200%。
4.1.14　体积电阻率测定
体积电阻率的测定可以评估密封胶的绝缘性以及在高电场下的介电性能。按5.14测试方法进行检测，体积电阻率值大于1.0×1015 Ω·cm。
4.1.15　介电常数的测定
介电常数是反映压电智能材料电介质在静电场作用下介电性质或极化性质的主要参数，能够反映胶黏剂对电子设备及元器件的影响，通常用ε（爱普西隆）表示。按5.15测试方法进行检测，介电常数在1.5-2.0（惰性物质）。
4.1.16　击穿强度的测定
击穿电压强度是指绝缘体在电场作用下，发生击穿的电压强度。按5.16 测试方法进行检测，击穿强度值≥20 KV/mm。 
成品耐久性能
4.2.1　耐温变形的测定
密封胶在高低温下容易发生变形、老化等现象，因此需要在测定的环境下（125℃×75h、-40℃×75h）进行压缩测试，以确定其性能。按5.17 测试方法进行检测，A型样块在压缩变形器25%压制，变形率 ≤10% ，B型样块在压缩变形器25%压制，变形率 ≤10% 。 
4.2.2　耐湿试验的测定
密封胶耐温性的测试，以确保它能在接触到不同化学物质时不受损。按5.18测试方法进行检测，测试10000 h，测试值：10000h质量变化≤4%、10000 h硬度变化±5 A 、3000 h拉伸强度、断裂伸长率降低≤ 20%。
六、标准水平分析
6.1采用国际标准和国外先进标准的程度
经查，暂无相同类型的国际标准与国外标准，故没有相应的国际标准、国外标准可采用。
6.2与国际标准及国外标准水平对比
    本标准达到国内先进水平。
6.3与现有标准及制定中的标准协调配套情况
本标准的制定与现有的标准及制定中的标准协调配套，无重复交叉现象。
6.4设计国内外专利及处置情况
经查，本标准没有涉及国内外专利。
七、与有关的现行法律法规和强制性国家标准及相关标准协调配套情况
本标准的制定过程、技术要求的选定、试验方法的确定、检验项目设置等符合现行法律法规和强制性国家标准的规定。
八、重大分歧意见的处理经过和依据
无。
九、标准作为强制性或推荐性标准的建议
建议该标准作为推荐性团体标准。
十、贯彻标准的要求和措施建议，包括（组织措施、技术措施、过渡办法）
由于本标准首次制定，没有特殊要求。
十一、废止现有有关标准的建议
无。
团体标准起草组
2024年9月
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