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玻璃真空杯
[bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26986771]范围
[bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了玻璃真空杯的技术要求，描述了相应的试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于玻璃真空杯的生产、检验和销售。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97192965]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 251―2008  纺织品  色牢度试验  评定沾色用灰色样卡
GB 1492  食品容器、包装材料用聚碳酸酯成型品卫生标准
GB/T 2828.l―2012  计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限 ( AQL ) 检索的逐批检验抽样计划
GB/T 2829―2002  周期检验计数抽样程序及表（适用于对过程稳定性的检验）
GB/T 4162―2011  玻璃杯
GB/T 4548  玻璃容器内表面耐水侵蚀性能测试方法及分级
QB/T 5035  双层玻璃口杯
GB/T 5009.11  食品中总砷及无机砷的测定
GB/T 5009.60  食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法
GB/T 5009.63  搪瓷制食具容器卫生标准的分析方法
GB/T 5009.64  食品用橡胶垫片（圈）卫生标准分析方法
GB/T 5009.81  不锈钢食具容器卫生标准的分析方法
GB/T 5009.152  食品包装用苯乙烯－丙烯腈共聚物和橡胶改性的丙烯腈-丁二烯-苯乙烯树脂及其成型品中残留丙烯腈单体的测定
GB/T 6579  实验室玻璃仪器  热冲击和热冲击强度试验方法
GB/T 20858  玻璃容器 用重量法测定容积的试验方法
GB/T 21170  玻璃容器 铅、镉溶出量的测定方法
GB/T 42762―2023 杯壶类产品通用技术要求
[bookmark: _Toc97192966]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

玻璃真空杯  Glass vacuum cup
以玻璃为主要材料采用抽真空工艺生产的双层玻璃保温杯。

杂粒  impurity particle
玻璃中不透明的杂质颗粒。

结石 impurity particle
玻璃中不透明的固体夹杂物。

节瘤  knot
玻璃中玻璃质的固体夹杂物 。

擦伤 scratch 
硬物体与玻璃表面发生摩擦或碰撞所留下的线状擦痕
产品分类
按杯体的结构可分为有盖和无盖、有手柄和无手柄产品。
按杯盖的密封性能分为密封和不密封产品。
要求
感官质量
外观
杯体外表面应光滑、色泽均匀，无毛刺、裂纹或缺口。
杯体内表面应平滑均匀，不应有裂纹或变形。
杯盖应色泽均匀、无明显色差，表面光滑、平整，无毛刺；电镀件不应露底、起皮、剥离或生锈。
印刷字迹及图案应清晰完整。
杯体内外壁顺直、间距无明显差异（特殊设计产品除外）。
气泡、杂粒
杯体中气泡、杂粒应符合表1规定。
气泡、杂质的要求
	项目
	要求

	气泡
	破气泡
	不允许

	
	直径＞1.5mm
	不允许

	
	0.5 mm≤直径≤1.5mm
	不超过2个

	
	直径＜0.5mm
	侧壁上3个及以上密集在一起的气泡不允许

	杂粒
	不允许


结石
直径≤0.3mm能目测到的结石，在10mm×10mm的面积内不应多于2个，每个产品上总数不应超过3处，且每处间距大于50mm，直径＞0.3mm的结石不应有。
节瘤
直径≤0.5mm能目测到的节瘤，在10mm×10mm面积内不应多于2个，每个产品上总数不应超过3处，且每处间距大于50mm；直径>0.5mm的节瘤应符合表2的规定。
节瘤的要求
	规格
	节瘤直径/mm
	要求

	容积≤500ml
	0.5～2.0
	不超过2个

	
	＞1.5
	不允许

	容积＞500ml
	0.5～2.0
	不超过3个

	
	＞2.0
	不允许


擦伤
擦伤的长度不应超过表3的规定
擦伤的要求
	规格
	单个长度/mm
	累计长度/mm

	容积≤500ml
	10
	20

	容积＞500ml
	20
	40


异味
产品不应有明显异味，经6.1.2试验后产品也应无异味。
部件配合
有盖玻璃真空杯应开合自如、顺畅；螺纹旋合连接的不应有卡滞、滑牙现象。
抗热震性
经6.2试验后，杯体应无破裂或裂纹。
耐水性
杯体内表面耐水性能不应低于HCⅡ级。
容积
容积应明示，其允许偏差为±7％。
稳定性
经6.5试验后，产品不应倾倒。
外表面温度
产品外表面中间部位温度不应大于43℃。
密封性能
密封产品经6.7.1试验后不应渗漏。
不密封产品应明示。
橡胶件耐热水
经6.8试验后，不应发黏、有异味，外观应无明显变化，其密封性能应符合5.7要求。
手柄、提环和吊带安装强度
有手柄、提环或吊带的产品，经6.10试验后，手柄、提环、吊带及连接处不应损坏。
保温效能
保温效能应符合表4的规定。
保温效能
	标称容积V/L
	保温效能

	V＜0.3
	32℃

	0.3≤V
	36℃


[bookmark: _GoBack]试验方法
感官质量
在自然光线下，距离试样30cm处目测，气泡、杂粒、结石、结瘤尺寸使用精度为0.02mm的游标卡尺测量，擦伤尺寸使用精度为0.5mm的直尺测量，实际装配检查部件配合情况。
将杯盖打开，感官测试。再将0.05％十二烷基磺酸钠水溶液装入口杯中至标称容积，搅拌30 s以上洗净，倒出溶液，再用自来水冲洗干净后，感官测试有无异味。然后在杯中装入约80％标称容积的水温（23±3）℃的蒸馏水或离子交换水，盖好盖子放置10 min后，感官测试有无异味。
抗热震性
按GB/T 6579规定的方法测试，试验时杯体耐热冲击温度差为100 K，同时在保证杯体不受影响的前提下，试验前先将杯体上的塑料或其他材料的附件去掉。
试验过程中杯体上粘接的杯底、手柄或其他附件允许脱落。
耐水性
杯体内表面耐水性能按GB/T 4548的规定进行。
容积
按GB/T 20858的规定进行。
稳定性
将空的和装满水的产品分别放置在一块与水平面成10°倾角的平板上测试。
外表面温度
在室内（23±2）℃环境下，将杯中装入100℃沸水至盖下端，待产品内实测水温达到（95±1）℃时，立即拧好杯盖静置10 min后，用表面温度计测试杯身中部的温度。
密封性能
将口杯中注入95℃以上的热水约半杯，拧紧盖后，口部向上、向下，分别以1次/s的频率、500 mm的幅度上下挥动10次，检查有无漏水。然后再将口杯水平放在试验台上静置10 min，检查有无漏水。
目测。
橡胶件耐热水
[bookmark: _Hlk93592685][bookmark: _Hlk93592704]将试样装入合适的容器内，保持试样浸没于水中，持续煮沸4 h，检查有无发黏，然后将试样在室温下放置2 h，检查有无明显变化，试验后的样品再按6.7进行密封性试验。
手柄、提环和吊带安装强度
[bookmark: _Hlk93592723]通过手柄、提环或吊带先将产品挂起，再将相当于产品装满水（包括所有附件）3倍质量的负重按图1或图2所示轻轻挂在产品上，保持5 min，检查手柄、提环或吊带及连接处。
对于双手柄产品，各手柄需分别进行试验。
                                                                  单位为毫米
[image: ]
标引序号说明：
[bookmark: _Hlk93592742]1——重物。
手柄、提环强度试验示意图
[image: 图4.png]
标引序号说明：
1——重物。
吊带强度试验示意图
保温效能
在温度为（23±2）℃的环境条件下，将产品敞口放置30min后装入96℃以上的水至密封盖下端。在产品内水温达到（95±1）℃时，立即旋紧密封。在相同环境下，经过3小时测试后，测定产品内水温。
检验规则
检验分类
产品检验分为出厂检验和型式检验。
出厂检验
凡提出交货的产品均应进行出厂检验。产品应经生产厂质量检验部门检验合格后方能出厂，并附有检验合格标识。
出厂检验按GB/T 2828.1规定进行，采用一般检验水平І正常检验一次抽样方案，检验项目、要求、试验方法及接收质量限（AQL）见表5。
出厂检验规则
	序号
	检验项目
	要求
	试验方法
	AQL

	1
	感官质量
	5.1
	6.1
	10

	2
	容积
	5.4
	6.4
	

	3
	密封性能
	5.7
	6.7
	

	4
	盖与杯的配合
	5.9
	6.9
	


型式检验
有下列情况之一时，应进行型式检验：
1. 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
正式生产后，如结构、材料、工艺有较大变动，可能影响产品性能时；
正常生产时，对批量产品进行抽样检验，每12个月至少1次；
产品停产超过6个月，恢复生产时；
出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
国家质量监督检验机构提出进行型式检验要求时。
型式检验的样本应从经过出厂检验合格批中抽取，型式检验采用GB/T 2829判别水平Ⅱ的一次抽样方案。检验项目、要求、试验方法、样本大小、不合格质量水平（RQL）及判定数组见表6。
型式检验规则
	序号
	检验项目
	要求
	试验方法
	样本大小
	RQL
	判定数组
Ac   Re

	1
	感官质量
	5.1
	6.1
	3
	100
	1   2

	2
	抗热震性
	5.2
	6.2
	2
	40
	0   1

	3
	耐水性
	5.3
	6.3
	3
	100
	1   2

	4
	容积
	5.4
	6.4
	
	
	

	5
	稳定性
	5.5
	6.5
	2
	40
	0   1

	6
	外表面温度
	5.6
	6.6
	3
	100
	1   2

	7
	密封性能
	5.7
	6.7
	
	
	

	8
	橡胶件耐热水
	5.8
	6.8
	
	
	

	9
	盖与杯的配合
	5.9
	6.9
	
	
	

	10
	手柄、提环和吊带安装强度
	5.10
	6.10
	
	
	

	11
	保温效能
	5.11
	6.11
	
	
	


只要有一项不合格判定为型式检验不合格。
标志、包装、运输、贮存
标志
产品或产品包装上应有如下中文内容：
1. 产品名称；
生产厂名称、地址；
容积；
生产日期或产品批号；
产品执行的标准编号；
与食品接触部位的材质名称；
产品质量检验合格标识；
不密封的应标注；
警示语（必要时）。
产品运输包装上应有如下中文内容：
1. 产品名称；
生产厂名称、地址；
规格及装箱数量；
包装箱尺寸长×宽×高；
易碎物品、向上、怕雨的标志图形，并应符合GB/T 191的规定。
包装
产品包装材料应符合国家有关卫生标准的要求，应无毒、无害，无污染。
产品内包装可采用纸盒或其他适合的材料。裸装产品，杯与杯之间应用内卡分隔板或软性材料隔开。
产品运输包装应有防碰撞、防震动措施。可采用瓦楞纸箱或塑料进行包装。
运输
产品在运输过程中应避免剧烈震动、抛掷、重压、雨淋，防止与油、酸、碱类物质混运。
装卸货时，应轻装轻卸，箱盖向上，露出标志。
贮存
产品应贮存在干燥、通风良好的仓库内。
[bookmark: BookMark8][image: ]
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