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一、 工作简况

（一）任务来源

根据 2024 年全国标准化工作要点，大力推动实施标准化战略，

持续深化标准化工作改革，加强标准体系建设，提升引领高质量发展

的能力。依据《中华人民共和国标准化法》，以及《团体标准管理规

定》相关规定，江苏通盛换热器有限公司联合扬州弘思百佳科技有限

公司、纵坐标（江苏）标准技术服务有限公司等相关单位共同提出了

《翅片式换热器生产制造工艺规范》团体标准的制修订工作。

（二）编制背景及目的

翅片式换热器是一种高效的热交换设备，通过增加热交换面积来

提高热交换效率，从而达到节能和提高热交换性能的目的。根据应用

不同，可设计成蒸发器、冷凝器、液体盘管翅片换热器，广泛应用于

工业和民用领域，如空调、制冷、暖通、化工、能源回收等。

翅片式换热器的生产工艺需要保证非常严格的精度要求和质量

控制，主要包括制管冲翅、本体组装、胀管脱脂、焊接检漏、表面处

理，其设计完善和性能良好是满足市场需求的前提条件。选材是制造

过程中的关键环节之一，加工和组装亦需要严格控制尺寸精度和质量

要求。而不同的生产商在选材、加工工艺和质量控制等方面具有较大

差异，是导致行业成品质量水平产生较大波动的重要原因，无法满足

高端市场的需求。

制造业是立国之本、强国之基。制造业是振兴实体经济的主战场，

高质量发展的要求成为重中之重，要扎实推进制造业转型升级走深走

实。翅片式换热器产业作为战略性新兴产业之一，需要立足现有基础，

利用好国际国内资源，加强创新引领，推动转型升级。但国内近年来

并无翅片式换热器生产工艺标准的更新换代，不适配现代化生产制造，



整个行业的健康发展缺乏有力支撑。

通过制定统一的《翅片式换热器生产制造工艺规范》团体标准，

可以推进行业的高质量发展，以较高的质量水平更好满足客户需要和

国内外市场需求。通过规范化、统一化、系统化的生产工艺，简化不

必要的操作、延误和浪费，可以在提高生产效率和国际市场竞争力等

方面持续发力，不断对细分领域的短板进行补足，进一步推进产业的

协同发展和行业的可持续发展。

（三）编制过程

1、项目立项阶段

由江苏通盛换热器有限公司、扬州弘思百佳科技有限公司、纵坐

标（江苏）标准技术服务有限公司等单位的相关技术人员共同成立了

标准起草组，制定了详细的工作方案和实施计划，研究分析相关领域

标准制修订情况和翅片式换热器生产制造工艺发展现状，在此基础上

结合起草单位工艺技术实际，多次召开内部研讨会议，确定了标准名

称，并完成该项团体标准的立项工作。

2、理论研究阶段

标准起草组广泛搜集相关标准和国外技术资料，进行了大量的研

究分析、资料查证工作，确定了标准的制定原则，结合现有产品实际

应用经验，为标准的起草奠定了基础。

标准起草组进一步研究了翅片式换热器生产制造工艺的主要特

点，明确了要求，为标准的具体起草指明方向。

3、标准起草阶段

在理论研究基础上，标准起草组在标准编制过程中充分借鉴已有

的理论研究和实践成果，基于我们基本国情，经过多次研讨和数次修

改，形成了《翅片式换热器生产制造工艺规范》（标准草案稿）。



4、标准征求意见阶段

形成标准草案稿之后，标准起草组召开了多次专家研讨会，从标

准框架、标准具体内容等角度广泛征求多方意见，从理论完善和实践

应用方面提升标准的适用性和实用性。经过理论研究和方法验证，形

成了《翅片式换热器生产制造工艺》（征求意见稿）。

5、专家审核

拟定于 2023 年 9月召开专家审查会。

6、发布

拟定于 2023 年 9月发布标准并实施。

（四）主要起草单位及起草人所做的工作

1、主要起草单位

江苏通盛换热器有限公司、扬州弘思百佳科技有限公司、纵坐标

（江苏）标准技术服务有限公司。

2、工作内容

（1）江苏通盛换热器有限公司主要负责标准制定过程的协调工作；

负责标准制定工作，资料查询、标准正文及编制说明草案起草、方法

验证等工作。

（2）扬州弘思百佳科技有限公司、纵坐标（江苏）标准技术服务

有限公司主要参与资料查询、标准正文草案修改、方法验证等。

二、 标准编制原则和主要内容

（一）标准制定原则

本标准依据相关行业标准，标准编制遵循“前瞻性、实用性、统

一性、规范性”的原则，注重标准的可操作性，严格按照 GB/T 1.1

最新版本的要求进行编写。

（二） 标准主要技术内容



1、适用范围

本文件适用于翅片式换热器的生产制造。。

2、有关条款的说明

（1） 标题

标准中文名称：翅片式换热器生产制造工艺规范；

英文翻译：Manufacturing process specification of fin type

heat exchanger。

（2）术语和定义

JB/T 7659.4 界定的术语和定义适用于标准。

（3）主要内容

第四章：主要对翅片式换热器生产制造工艺的一般要求进行了规

定。

第五章：主要对翅片式换热器生产制造工艺的工艺流程进行了规

定。

第六章：主要对翅片式换热器生产制造工艺的操作要点进行了规

定，主要包括：制管、冲翅、本体组装、胀管、脱脂烘干、折弯、焊

接、检漏、外观处理、保压、喷漆、包装等。

第七章：主要对翅片式换热器的标志、运输和贮存要求。

三、 主要试验（或验证）情况分析

结合国内外的行业测试和通过起草单位在工艺评定、出厂检验和

现场试验所积累的大量数据，对标准内容进行了充分的验证。

四、 标准中涉及专利的情况

本标准不涉及专利。

五、 预期达到的效益（经济、效益、生态等），对产业发展的作用

的情况



通过本标准的实施将推动翅片式换热器生产制造工艺技术的发

展，有助于提高行业整体的生产资源及经济效益，并为未来的可持续

发展奠定良好的基础。

六、 在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标

准，特别是强制性标准的协调性

本标准符合国家相关法律、法规、规章及相关标准，与强制性标

准的协调一致。

七、 重大分歧意见的处理经过和依据

本标准在起草过程中无重大意见分歧。

八、 标准性质的建议说明

建议将本标准作为推荐性团体标准，供社会各界自愿使用。

九、 贯彻标准的要求和措施建议

本标准发布实施后，建议由标准主导起草单位有计划、有组织地

开展标准的宣贯培训工作。通过举办培训班、宣贯会、研讨会等多种

形式，广泛宣传本标准的地位和作用，确保标准中的有关规定得到准

确理解、掌握和执行。

十、 废止现行相关标准的建议

无。

十一、 其他应予说明的事项

无。

《翅片式换热器生产制造工艺规范》起草组

二零二三年八月


