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垃圾发电焚烧炉

1 范围

本文件规定了垃圾发电焚烧炉的术语和定义、一般要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、

包装、运输和贮存。

本文件适用于焚烧有机物、生活固体废弃物的垃圾发电焚烧炉。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第 1 部分:通用技术条件

GB/T 8196 机械安全 防护装置 固定式和活动式防护装置的设计与制造一般要求

GB/T 9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T 13306 标牌

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件

GB 18485—2014 生活垃圾焚烧污染控制标准

GB/T 18750—2022 生活垃圾焚烧炉及余热锅炉

HJ/T 20 工业固体废物采样制样技术规范

JB/T 10192—2012 小型焚烧炉 技术条件

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

垃圾发电焚烧炉 the incinerator for waste-to-energy generation

垃圾发电焚烧炉是专门用于焚烧处理垃圾的设备，通过高温焚烧将垃圾转化为热能，进而转化为电

能或蒸汽等能源形式。这一过程不仅实现了垃圾的减量化、无害化处理，还实现了资源的回收利用。

4 一般要求

4.1 入炉生活垃圾要求

4.1.1 水分含量不宜大于 50 %,灰分含量不宜大于 25 %,低位发热量不宜低于 4.5 MJ/Kg。
4.1.2 生活垃圾焚烧炉给料系统宜附设生活垃圾给料平台，该平台有利于生活垃圾投入垃圾焚烧炉系

统。

4.1.3 金属、玻璃、建筑垃圾等不可燃烧的垃圾及危险废弃物、不得入炉焚烧处理。
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4.2 焚烧炉工艺要求

4.2.1 入炉生活垃圾预热、干燥、燃烧、燃烬等焚烧各阶段应正常进行。

4.2.2 入炉生活垃圾焚烧过程中进料、分布、混合、移动、配风、排渣等应可靠、稳定。

4.2.3 当环境温度不高于 25 ℃时，炉体外壁面温度不应超过 50 ℃；环境温度高于 25 ℃时，炉体外壁

面温度不应超过环境温度的 25 ℃。

4.2.4 生活垃圾焚烧处理允许在额定焚烧处理的 70 %~110 %的范围内波动。

4.2.5 焚烧炉内应避免焚烧短路。

4.3 余热锅炉

垃圾发电焚烧炉应配备有余热锅炉，用于回收焚烧过程中产生的余热并转化为蒸汽或热水，进而驱

动汽轮机发电。余热锅炉制造要求应符合GB/T 18750—2022中6.4的要求。

5 技术要求

5.1 外观

5.1.1 垃圾发电焚烧炉的表面不应有图样未规定的凸起、凹陷或粗糙不平等缺陷；盖板和外壳接缝处

应平整；外露管、线路应排列整齐、牢固；外露的结合表面不应有明显错位。

5.1.2 垃圾发电焚烧炉的表面涂漆应平整，颜色、光泽应均匀一致，漆膜外观应清洁，无明显突出颗

粒和粘附物，漆膜无流挂、起泡和漏涂。部件装配接合面漆层应牢固、界线分明，边角线条清楚、整齐。

不同颜色的涂漆不应相互沾染。

5.1.3 焊接件的焊缝应平整，不应有夹渣、未焊透、焊穿等影响外观质量的缺陷。

5.1.4 紧固件应紧固无松动。

5.2 主要性能

产品的主要性能应符合表1的要求。

表 1 焚烧炉主要性能指标

序号 项目 要求

1 炉膛内焚烧温度 ≥850 ℃
2 炉膛内烟气停留时间 ≥2 s
3 焚烧炉渣灼减率 ≤5 %

4 外壁温度
当环境温度不高于 25 ℃时，炉体外壁温度不应超过 50 ℃；

环境温度高于 25 ℃时，炉体外壁温度不应比环境温度高 25 ℃
5 可燃物减量比 ≥90 %

5.3 操作系统

5.3.1 各操作开关、按键启动灵活，标志齐全、明显，定位可靠。

5.3.2 数控系统应具有自动、手动操作功能，程序编辑功能，自诊断功能和报警显示功能。

5.4 润滑系统
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润滑系统应工作正常，管路畅通，无渗油现象。

5.5 噪声

机器正常运转时噪声声压级应不大于85 dB(A)。

5.6 安全

5.6.1 电气安全应符合 GB/T 5226.1 的有关规定。

5.6.2 设备应具备可靠的安全保护或防护装置，并应符合 GB/T 8196 的有关规定。

5.7 大气污染物排放限值

垃圾发电焚烧炉大气污染物排放限值应符合GB 18485—2014中第8.3条的规定。

6 试验方法

6.1 外观

用目测和手感的方法进行，结果应符合5.1的规定。

6.2 主要性能

6.2.1 炉膛内焚烧温度

在二次空气喷入点所在断面、炉膛中部断面和炉膛上部断面中至少选择两个断面分别布设监测点，

实行热电偶实时在线测量，结果应符合本文件表1中第1项的要求。

6.2.2 炉膛内烟气停留时间

根据垃圾发电焚烧炉设计书检验和制造图核验炉膛内焚烧温度监测点断面的烟气停留时间,结果应

符合本文件表1中第2项的要求。

6.2.3 焚烧炉渣热灼减率

采样应符合HJ/T 20的规定，计算应按GB 18485要求进行,结果应符合本文件表1中第3项的要求。

6.2.4 外壁温度

用精度为1.5级的点温计，对本体不同部位进行测试，其测试值应符合本文件表1中第4项的要求。

6.2.5 可燃物减量比

6.2.5.1 试验用废弃物应符合 JB/T 10192—2012 中 5.7 的规定。

6.2.5.2 点燃焚烧炉，使其达到正常工况后投料，焚烧完毕停炉，待灰渣冷却后取样测定，结果应符

合本文件表 1 中第 5 项的要求。

6.3 操作系统

采用手动操作和目测的方法检测，结果应符合5.3的规定。

6.4 润滑系统

按使用说明书，检查机器各部位润滑情况，结果应符合5.4的规定。
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6.5 噪声

在距离设备1 m处，使用声级计进行测量，结果应符合5.5的规定。

6.6 安全

6.6.1 电气安全试验按 GB/T 5226.1 的有关规定进行。

6.6.2 安全保护或防护装置试验按 GB/T 8196 的有关规定进行。

6.7 大气污染物排放限值

垃圾发电焚烧炉大气污染物排放限值应按GB 18485—2014中第9.6条检测。

7 检验规则

7.1 检验分类

检验分出厂检验和型式检验。

7.2 出厂检验

7.2.1 每台产品应经公司品检部门检验合格并签发合格证明书后方可出厂。

7.2.2 出厂检验的项目按表 1 的规定进行。

表 1 检验项目

序号 检验项目 技术要求 试验方法 出厂检验 型式检验

1 外观 5.1 6.1 — √

2

主要

性能

炉膛内焚烧温度 5.2.1 6.2.1 √ √

3 炉膛内烟气停留时间 5.2.2 6.2.2 √ √

4 焚烧炉渣热灼减率 5.2.3 6.2.3 √ √

5 外壁温度 5.2.4 6.2.4 √ √

6 可燃物减量比 5.2.5 6.2.5 √ √

7 操作系统 5.3 6.3 √ √

8 润滑系统 5.4 6.4 √ √

9 噪声 5.5 6.5 — √

10 安全 5.6 6.6 √ √

11 大气污染物排放限值 5.7 6.7 — √

注：“√”表示应进行检验的项目；“—”表示不进行检验的项目。

7.3 抽样方法和抽样数量

7.3.1 抽样方法
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型式检验从出厂检验合格的批量产品中，随机抽取一台检测，如发现有不合格项目，可再抽一台进

行检测，若仍不合格，则视为型式检验不合格。

7.4 型式检验

7.4.1 有下列情况之一时，应进行型式检验:

a） 新试制产品；

b） 转厂生产的产品；

c） 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

d） 产品长期停产后，恢复生产时；

e） 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

f） 国家质量技术监督机构提出进行型式检验要求时。

8 标志、包装、运输、贮存

8.1 产品标志

每台垃圾发电焚烧炉应在适当明显位置固定产品标牌，标牌应符合GB/T 13306的有关规定，除此之

外，产品上还应标注以下内容:

a) 产品型号；

b) 产品名称；

c) 制造商的名称；

d) 制造年度；

e) 产品执行标准编号。

8.2 使用说明书

产品使用说明书应符合GB/T 9969的规定。

8.3 包装

产品包装应符合GB/T 13384的规定。包装应有足够的强度和刚度，保证产品在贮存和运输时不受损

坏。

8.4 运输

产品在运输过程中应防止剧烈振动、冲击和保持包装完好，应有防止日晒、雨淋等防护措施。储运

图示标志应符合GB/T 191的规定。

8.5 贮存

产品应贮存在通风、干燥、无腐蚀性介质的仓库内，避免受潮。如露天存放时，应有防雨措施。贮

存期超过一年，应对数控系统进行重新检验。

_________________________________
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