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WEA R SR I HE (RN 7 5 @ 7 IR R — NN EAEE W A =), Y, HE=s
Js s e 2877 1) R RN i ) B ) i 7 T A s P s PE R H i v %, 2 s PN ) D e R R B 2 e R N i 3 S0 b
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3.2
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3.3
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R SITREM R AR B I EH T 8 AR T 2 B S IR St g, e NER RS
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EHHE No—load displacement

FEEE S A GO E 7R MEN— 0. 05 MPa ~ 0.03 MPa, SR/ T 0.5 MPa ¥ 45 H D&
JIs AERNZE) T, DAAS[E) e ity 9 ol ik iy B A5 i HE =
3.5
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T2
? 1, v =]} == > T Py N iy ==
B 5 PG HEE e | NFRNE | e RS EHES AR
m’/d@100rpm r/min mPa * s MPa in
1 GLB215JS-30F 30.9
2 GLB258]S-24F 37.1 5.5
3 GLB322JS-20F 46. 4 TE/K S TH SR K
250 < 11 000 18 J
4 GLB215JS-30S 30.9
5 GLB258]S-24S 37.1 7
6 GLB322JS-20S 46. 4

6 BRAFHREARER

6.1 BRAZKH
6.1.1 TAEHFT

M AR, AR VIR,
6.1.2 IREE&FM

- 20 C ~ + 60 C.
6.1.3 THENER

K IR K T
6.1.4 HAEE

BEE YR =, 380 V. 50 Hz.
6.1.5 #H

R G R R I ZER, FRHTI R, TEBE AR B 1 .
6.1.6 FFHMEDO

6.1.6.1 RN FIIEAER A LAGR IS AME T, BT e O BENE AT AR R R AR I BT A f A%
TG Bk G5 S R I U Y 2 05 B0 A SR R SRR B

6.1.6.2 YA =AM

6.1.6.3 HEFHERED: MW, Modbus TCP AxuETML.

6.1.6.4 FFODQ@EIA. £ (84L)

6.1.7 XEFE
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Uk R G AR L .

6.1.7.3 ¥
BN RS 7 SR IR PLC) IS E A T 24k
6.2 EAKREXK

6.2.1 BREKREXK

6.2.1.1  axm B REHE IR AT R R R G I P AT 0 6 ZU A P 8 e 60 B R e i, DAt DR
FERFD LOL N #RERE BT

6.2.1.2 ax& @B REHE IR AT R RGP AT A0 A6 R BEAE — € (VR L Vi B A A, )& A BRI
T FEARAL o

6.2.1.3 L& @R ReHE LIBT3 K R 1€ TR T3 N HETL 4500

6.2.1.4 L& BB REHEIBAT A Kh RGN AL ARSI H BRI K /96 H],  HA G| it alimt 2.
6.2.1.5 L& @R ReHE IR I K R 1) E TR T35 8 & @M .

6.2.1.6 L& @R RRHE IR I KM RS0 A5 N 2225 1 ML S G AN R ) R4 U AUH B B LK
6.2.2 EHEXR

6.2.2.1 L& @ ReHE LIBT3 K R 40 N A% R B AR T SE P, RRAE AR H] R AR
6.2.2.2 L&E R REHEIBAT R K R B RE AT 11 000 mPa - s.

6.2.2.3 L& @ R IBAT I K RAEFIRI A RS .

6.2.2.4 L& R ReHE IR I KM RAEAEAFHLAT B B B N

6.2.2.5 L&EBERHELIBI I KM R BRI, Al iR 380 C.
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6.2.3 MBBREBAEX

6.2.3.1 2R REHETIRAT R R R GEAh e T A AT IR B A SR A B SR B R AL P
6.2.3.2 a&m B REHE T ARAT SR R 2R G0 R C AR s b U B (Rt R AR A E
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6.2.3.4 2R RV R RGP ERENS), ANARIR. Wi EEE aaFE.
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WREURT VAR 52 75 J MR 15 A1 V0 BBl P AR A 1) B2 5 T o 2725 P 8y R SR B 45 A R A AR I, e
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24 BN SR .
8.1.2.2 My h RN TR ALEE, JEXPAERE . AR L SR (B8 RE) A WA A L E DL B T
VERA ST P SRR -

8.1.3 £&8BEF

8.1.3.1 & E M BN REIE R AL/ BIA MR (SR, 2 TR N B 2R . il sk
PRI, AR R EE AR SR Tl o BOTHRAIASE RN AT BN B2 L HE

8.1.3.2 & T WNRMMIATEE AT, JFXPRE . R I L LR R (B8 RE) A WA I E BLIE B T
VERA ST P SRR -

8.1.4 8%

8.1.4.1 A&JEE T RGN THEE, nERAEETZ, SR &N R BHR N4 ASME f9) &
JIREHE 5 IX BRHE CRIEIZMTE R & M RS BOZERIT)

8.1.4.2 LS Bl I B B ORI HEAR & SRR A A fF, B RS A SR A R iRk
RIS 5 ) R ) 50
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8.2.1.1 &gRE TRAIMENAEELEE. BEENRSE MIMENEREAEDNT 156 m, ET5
B IR PR 22 (B B REHEAT A B L PRt M N A TR AERL

8.2.1.2 W yMAEILIE . ORIER T Al Bim A 1L 10z sl, RO FE AR 2 KK e
A B L 9 A i) 2 R SR

8.2.2 HME4
8.2.2.1 MIFEHFFRELR, s TURLUR R MRS MR, 4 GB/T 9253. 2 (IBER Ui

8.2.2.2 HIRSUR A M AR S E A O AR S, FE4% SY/T 5029 T SY/T 5550 H 3R 1 R ~F it
il i

8.2.2.3 EIMEEALH FIRSN K44 8 AR FT AR O EE -, tnr i HAh e R .
8.3 EiEMERE
8.3.1 #HH=

8.3. 1.1 X T AN FE AL A I s E i 3 7 S AR AR A PR HE AN SE PR HE

8.3.1.2 SkpriEHEE M & 4 RIS E , T R (3O K )R8 — 0. 05 MPa~0. 03 MPa, H
CUE 7B /NF 0.5 MPa fAEEH O TR B AR) Fiks, SEEREHEE S AREHER 2 ZA5H
EAEHRN £ 10%.

8.3.2 HIEENFFIE

8.3.2.1 ML ul )i i N 4SBT R B AE TR ST BUEFE. PR R R A A s B
8.3.2.2 HEE I NIERIGHIN, ERREREE EIHEREN 0. 4 MPa~1. 5 MPa, ] HRH& 15 A 40 1
%,

8.3.3 AIME

8.3.3.1 fEMUERM NIRK, BUELII N RENBRBERNAMHHE . 2 5Lbr TOANRE AT Z 8
IS, NARYEZ I BT S, A SRR BRI AT B L
8.3.3.2 fEHUELIT, RAEMMETHEE 0% ARME LT 7.

8.3.4 HAsEFINZE

A 7 i 3 L S PR SR B BT K O PR RN T 2B, IX B ) R O s 2R AR
I R 5

8.4 HEMZEER

4 B e AT K R R B & B b e
8.5 IMUILITER
8.5.1 &/ FRTHFERMEMA, PARY B N ot sz Y5 AR B .
8.5.2 AN E IR, B SE S BEINEE H A TR E R T2 SRR
8.5.3 AMIMBEEMIBETHTR B R e ey SAE R
8.6 HbiZitEXK
8.6.1 A% B ReHEIEFT I R 2 Gt 17 H2 HE 4000 0 e v LA RSB 3k 2k .
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8.7 RITIIE

8.7.1 ML BlHE R gh BT IR UE,  DAUIESEP Rt R A BORIITE . WiH Ik TARE 48 LA SO
XA BT R RIS, 5 SCTAESAE N RIS v A 7 S il R i A o I vhBeiE s FH 1 48
56 7 V2 B RS DL B ARFIAA B SR 1) % AT e il %

8.7.2 WiFIUEL R T AL, WHEEATUTSEEFE S, 2O aHEAEJZR REFRE 58
FEMERAA 2, DA AR AT S BORITE . BT Wt H B8R SO AR N B 7R 72 dh B T S, N A BRI
NIAE ;R

8.8 &ITHAIA

6 2 REHE IR R R R G A BETE RCREAT BT A DG, DA ORI BETHAF 6 (1 L 7o i i
I AR . WIHINS I GB/T 21411, 1 Bifs D o V2 BEARGREAT, 4% ZORIEBLE SR AT T K
PERER N -

8.9 MEEITM

PERE VAN RO I K 71k BE IR AT, AR i B o ol o2 i I iSO O AT B A N Bt Dl
6 1) 325 1) A 5 MR AT A 5 155 5 (4 L Py B 6 7 ) 5 18T 225K SR N AN BV o PPAN 5 RN T LAE %,
FFAE % b o SO AL RS 7)o

9 FRERH

9.1 #ik

AR R B X 7 LA T O % PR A IR, AR A BN AT, AR GRS AT A iE L RYE
AR SR

9.2 #EBAIE

FEE AU 4 I E T AL T B A RN A A4 RRIAR AR & 5 DLIE ST & 0N 3 sl ws P i A4kt
P IRLE -

9.3 TWEMY
P 2 A AT AIE 0 3] JE A ) b TR e it B A BRI RFIR IR 2 o A& I, I R A%
WERZR, WA BT E T 7 6 i a8 i .
9.4 RERZ
9.4.1 FHTHUHIREE . TEFINR & NTZ GB/T 27025 FRIZHTHEATHIA. K. KM%,
R OG0B AR 5 4 B AE b s e FE AR A
9.4.2 K56 IEAIER AR Rk A B SRR BN S HE, I A R A N S bR v
TR 24 B &
9.5 &Ml
9.5.1 HTFRMEMAIE
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A7 P R 1 3 P IS 2 SR v (IR TS AL Bl 4% GB/T 11354 rP I E AORAE S 1 2E5K) il /R 5 1 3%
T A AR, I A H A BT A s BEAT R, 0 AL SR A « YR PE () M e Fa bR AT 77
AYEVEAS IFH AR, DM & BORIVE BT SRR 2K

9.5.2 EFFRMEMAIE

A 7 5 R 1 3 P IS A SR v (USRS AL Bl 4% GB/T 11354 rPRILE AORAE S A 2E5K) ilAF & 7 3%
T A AR, I A H A BT A s LR BEAT R, X AL SR A « VR PE (B RE) M H e Fa bR AT 75
AYEVEAG IFH IR, DIUEMIAT & BRSSO T SRR 2K

9.5.3 HFREMEREE

- FRTVRELRE P52 R i LU e i pe ke O iE B 1) 3L e e i 7 VR R AT HL
9.5.4 EFREMEREE

5T 3R THRERE B2 18 SR FH EGARe R He sl e B 1 L e e A 7 VR aE AT HL
9.5.5 HEFHEAIXNE

9.5.5.1 EILHGFE T B BUBON L TR AL 1 R 51 i A AR AL AT B
9.5.5.2 JREREE T HSALIE LA AL HE TR PTG B0 NN K F IR R IR R TR 1 7. i ERAY
& AR N TR R 1

9.5.6 TEFHEMXNE

9.5.6.1 LK E TR AL HE TR A AN AL E 1 R X HEAT RIE .
9.5.6.2 T EAREICPAS B X5 X, WE T AN GRS IZBOROGE - HF — 000 R A (1 4 2
PRI NE T

9.5.7 EHFIHNUKE

FEAR L T 5 B f xS AT i &, TR B i, WU s, AR B S A . Rk

9.5.8 EFINUEE

FEARE 7O HT R @ AP AT R &, TR 75 . HUs s, BEAL R R m 0. BRI ok
Bro B s AT AL A SRR T A, 3 R FH R 1 A FLAR TS, 0 (50 AF ZHOUL M) e 1K (1 Y Mg 2 T 175 00

9.5.9 IRLERM

9.5.9.1 XL 1R TS 7R e T E I TR g .

9.5.9.2 XtRTA Al WARGEN BT AN B IR0 3, SRR L. AW Fe 2R B .

9.5.9.3  BREFBRMLESL, Frfa 4% B R PRGN SSGHE 75 R I, 2 (38 10 7 msd o) 3k v 1 45 T RV A TP 5 o
9.5.10 #FR~FEM

e RTINS AE A 7= B8] BRAE 7 S5 3R 4T, FFAE ARG A 58 18 B ORAF 45 (H N i s 3 o 1) e i e
R A5 RNATFAS o F A RO A NL LG AR A2
a) FEARGE, BFFKTEK, BriekE, BIRaE,
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b) M EFETAMEER I RAEHNE, W TR ERDHSIGEC 5 AN RERNMERII AL T
BIfEAKEL 1 om, Pricsf R s R R L A 0. 02 mm,

9.5.11 EFRTHEMN

SE - RO A A2 A 7 0 8] A 7 S AT 5 FFAE 21T 58 B W DR AT £ N2 1P Bl 3 P ) BE T A ofe
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9.5.12 FEREIER
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k) ET R E (EE) ;
D ®yRiE, MEREIFEEAR:
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I BEAT PR 5N K A PEREIR S, R MUE — P ORI E (8 10 o — AR 225 2% A

10.5.1.2 iR A AU AL AN IR B SR HE I b AT ARS8 o 7 il B T AT B0 AN BB A S BEAN LR P 7 4%
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10.5.2 BRI
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10.5.2.2 RAMERFET, BEHAERGEE G, BFBEAMET 10min, RRREISHLET.

10.5.3 KA ERIREE 1
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a) RIS BN K

b) 4% 10. 3. 2 FR FRRIGIR A 10. 3. 3 BOR RIS FE 31T

c) EEMNEFE SRS R EENEDE 10 ANEIINAR A, Sk 1T B2 125 $R%0E K 77
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d)  FERIIPEREI A, U R /K I RE R f e ARG S H 3R PR R AT LA
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¢)  JEZEMNEE AN EB R EE D EAE 10 ANE SRS, B E 1A U 125 %iEE I 7
BH BT ks
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ST H K E %R 2 $uAT . BEEGRBRITH &, AR TR SRE, WEA Dy iz il B s 46 A
ahg. W TRERTHE B, ISR, W% ) R A S

#*2 REmEEFERN

T H K6 2R H RS T A5G
BRI E 9.5.7 J J
JE T EEA SN A 9.5.8 J J
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19



T/ACCEM XXX—-XXXX

*o BRRENVAMRE (8D

86 H 3] E T 9T BUEHAE
65T Il WUE S
M 5
(R
Fr A7 E /mm & 73/MPa HHE/N < m ik /m'/d
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
UTETE-SN DRI, £ T00RPM IR, &AL = 18 Mpa, A 1 000 N
K458
K5 iR H
A% 51 H

11

1.

PR

1 FERIRES

77 i B DA AR AL :

a) (EEFAME BT AT 1 n A%ARER, ERENITIE RS, AREA AN
M5 MENPS. ETHRT. FETRONS

b)  (ERFunilBtRALE, FTNENFRFARIL, FRCARN: RS HT RS AR
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EHIRPAT, WP REERE TN EBURERI bR E, AN Bk, s, 5=
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	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　产品分类及型号表示方法
	4.1　产品分类 
	4.1.1　全金属智能锥形螺杆泵采油系统按驱动方式分为抽油杆地面驱动和潜油电机井下驱动，按结构特征分为：单头和多
	4.1.2　全金属智能锥形螺杆泵采油系统定子从结构形式分为：常规和等壁厚。 
	4.1.3　全金属智能锥形螺杆泵采油系统转子从结构形式分为：实心和空心。 

	4.2　型号表示方法

	5　产品构成及规格系列表
	5.1　全金属智能锥形螺杆泵采油系统的产品构成应包括但不仅限于以下部分：
	5.2　全金属智能锥形螺杆泵采油系统规格系列具体见表1。

	6　通用条件及基本要求
	6.1　通用条件
	6.1.1　工作场所
	油田室外采油井，包括盐碱、沙漠环境。
	6.1.2　环境条件
	- 20 ℃ ～ + 60 ℃。
	6.1.3　工作介质
	清水、油田采出水、原油。
	6.1.4　公用数据
	供电电源：三相、380 V、50 Hz。
	6.1.5　材料
	应符合相关材料标准的要求，且是新的、未经使用过的、无缺陷的材料或部件。
	6.1.6　对外接口
	6.1.6.1　供应商提供设备及仪表的对外接口，所有接口成对供应连接附件。供应商提供的所有电气控制箱、接线盒等电气设
	6.1.6.2　电源类型：三相五线制。
	6.1.6.3　数据采集接口：网口，Modbus TCP标准协议。
	6.1.6.4　井口四通类型：法兰（8孔）。

	6.1.7　交接界面
	6.1.7.1　管道系统 

	所有与全金属智能锥形螺杆泵采油系统对外连接的管道接口应采用法兰或卡箍连接，连接位置为供应商配置的井口
	6.1.7.2　电气系统 
	6.1.7.3　接线

	供应商负责控制柜（含PLC）到装置内所有接线。

	6.2　基本要求
	6.2.1　通用基本要求
	6.2.1.1　全金属智能锥形螺杆泵采油系统的所有零部件必须使用耐腐蚀、耐磨损材料制造，以确保泵在各种工况下都能稳定
	6.2.1.2　全金属智能锥形螺杆泵采油系统的所有零部件必须能在一定的温度范围内工作，适应介质的温度变化。
	6.2.1.3　全金属智能锥形螺杆泵采油系统的定子和转子均为锥形结构。
	6.2.1.4　全金属智能锥形螺杆泵采油系统应能承受项目要求的压力范围，且不引起泄漏或破裂。
	6.2.1.5　全金属智能锥形螺杆泵采油系统的定子和转子均为金属材质。
	6.2.1.6　全金属智能锥形螺杆泵采油系统设备内安装的电气元器件和压力容器必须有防爆等级要求。

	6.2.2　整机要求
	6.2.2.1　全金属智能锥形螺杆泵采油系统应具备良好的耐久性和可靠性，能够在长时间内稳定工作。
	6.2.2.2　全金属智能锥形螺杆泵采油系统的抽稠能力不低于 11 000 mPa·s。
	6.2.2.3　全金属智能锥形螺杆泵采油系统在注汽时不用起泵。
	6.2.2.4　全金属智能锥形螺杆泵采油系统在停机可自动排空管柱内液体。
	6.2.2.5　全金属智能锥形螺杆泵采油系统安装在井下，可耐高温 380 ℃。
	6.2.2.6　全金属智能锥形螺杆泵采油系统智能控制系统能实现注汽时自动锁紧盘根，无泄漏。
	6.2.2.7　全金属智能锥形螺杆泵采油系统的泵体结构在工作中可实时补偿磨损间隙。
	6.2.2.8　全金属智能锥形螺杆泵采油系统应具备直观的操作界面，使操作人员可以轻松设置参数、监测状态和进行操作。

	6.2.3　防腐及喷涂要求
	6.2.3.1　全金属智能锥形螺杆泵采油系统外露零部件必须进行喷漆或者发黑等防腐防锈处理。
	6.2.3.2　全金属智能锥形螺杆泵采油系统面漆颜色根据业主规定或者供应商标准选定。
	6.2.3.3　全金属智能锥形螺杆泵采油系统防腐涂层的厚度应符合相关标准，以确保足够的防腐效果。
	6.2.3.4　全金属智能锥形螺杆泵采油系统防腐涂层应均匀，不应有刷痕、收缩、起泡和渗色等缺陷。
	6.2.3.5　全金属智能锥形螺杆泵采油系统防腐涂层应具有良好的附着力，以防止涂层剥离。
	6.2.3.6　全金属智能锥形螺杆泵采油系统所选用的防腐涂层应符合环保法规要求，不产生有害物质。



	7　性能规范
	7.1　概述
	7.2　螺杆泵选型 
	7.2.1　选型条件 
	7.2.2　生产信息 
	7.2.2.1　井况信息 
	7.2.2.2　补充信息 

	7.2.3　流体特性 
	7.2.4　相关油井设备的适应性
	用户或采购商应指定或确定接口连接的设计，应对相关油井设备存在的外部尺寸限制进行说明以保 


	8　设计要求 
	8.1　材料
	8.1.1　概述
	8.1.1.1　全金属智能锥形螺杆泵采油系统中关键的金属部件是全金属定子与转子。 
	8.1.1.2　供应商或制造商的技术规范应规定与应用情况相适应的定子与转子材料，应考虑以下几点： 
	8.1.1.3　材料供应商或制造商提供的材料测试报告可以用来证实材料与规范的一致性。 

	8.1.2　转子 
	8.1.2.1　金属转子材料应能适应所处介质环境和强度的要求，转子材料应具有足够的强度，其截面及螺纹可以承受在泵规定
	8.1.2.2　转子外表面应进行硬化处理，并对硬度、表面粗糙度及深度(或厚度)有明确的规定以适应工作环境中的流体特性

	8.1.3　全金属定子 
	8.1.3.1　全金属定子材料应能适应所处介质环境和强度的要求，定子材料应具有足够的强度。高温条件下使用时，也应重新
	8.1.3.2　定子内表面应进行硬化处理，并对硬度、表面粗糙度及深度(或厚度)有明确的规定以适应工作环境中的流体特性

	8.1.4　焊接 
	8.1.4.1　全金属定子或转子根据加工需要，可采用焊接工艺，焊接程序及人员资质应符合ASME锅炉压力容器规范 第I
	8.1.4.2　供应商或制造商应确保焊接程序适合特殊井下使用条件，应考虑诸如高温环境、腐蚀敏感性和氢脆等问题的影响。
	8.1.4.3　供应商或制造商应有书面验收标准。 


	8.2　尺寸 
	8.2.1　尺寸限制 
	8.2.1.1　全金属定子最大外径应能通过套管。套管内径与定子外径的直径差不宜小于 15 mm, 定子与套管之间的环
	8.2.1.2　转子应能通过油管。为保证转子和抽油杆接箍作正常的偏心运动，应选择内径足够大的油管柱或在正常油管柱间安

	8.2.2　螺纹 
	8.2.2.1　如无特殊要求，定子螺纹应采用石油油管螺纹或套管螺纹，并按GB/T 9253.2 的要求设计制造。
	8.2.2.2　转子螺纹采用抽油杆螺纹或空心抽油杆螺纹，并按SY/T 5029 和SY/T 5550 要求的尺寸设计
	8.2.2.3　潜油电机井下驱动的全金属单螺杆抽油泵的转子，也可使用其他形式连接。 


	8.3　 额定性能 
	8.3.1　转排量 
	8.3.1.1　对于每个泵型供应商或制造商应提供公称转排量和实际转排量。 
	8.3.1.2　实际转排量应通过台架性能试验确定，零压力点(进口压力示值为一 0.05 MPa～0.03 MPa, 

	8.3.2　 额定压力和扬程 
	8.3.2.1　供应商或制造商应给出螺杆泵的额定压力、额定扬程、单级空腔承压和啮合空腔数量。
	8.3.2.2　额定压力应通过试验确认，泵的每级额定压力推荐为 0.4 MPa～1.5 MPa, 可根据使用工况调整

	8.3.3　容积效率 
	8.3.3.1　在规定条件下试验，额定压力下泵的容积效率应有明确规定。当实际工况和试验条件相差甚远时，应根据经验或计
	8.3.3.2　在额定压力下，泵容积效率下降至30％ 为泵的终止寿命。 

	8.3.4　扭矩和功率 

	8.4　辅助设备要求 
	8.5　外观设计要求
	8.5.1　设备外壳需要坚固耐用，以保护设备内部元件免受物理损害和环境影响。
	8.5.2　设备旋转机构要设防护罩，控制柜等电气设施外观醒目处需要设计安全警告标识。
	8.5.3　外部结构的设计需要考虑安装方式和连接口。

	8.6　其他设计要求
	8.6.1　全金属智能锥形螺杆泵采油系统的连接电缆通道设计为机组底部进出线。
	8.6.2　全金属智能锥形螺杆泵采油系统设计有远程启停、机组参数监测、调整等功能。
	8.6.3　全金属智能锥形螺杆泵采油系统中电机防护等级不低IP 55 。

	8.7　设计验证 
	8.8　设计确认 
	8.9　性能评价 

	9　质量控制 
	9.1　概述 
	9.2　材料认证 
	9.3　可追溯性 
	9.4　校准系统 
	9.5　检测 
	9.5.1　转子表面处理 
	9.5.2　定子表面处理 
	9.5.3　转子表面粗糙度 
	9.5.4　定子表面粗糙度 
	9.5.5　转子相位对准 
	9.5.5.1　通过将转子总成放入转子相位对准工装对转子部件相位进行验证。 
	9.5.5.2　焊接转子部位通过相位对准工装所需的力应不大于通过未焊接转子部位所需的力。该要求仅适用于非一体加工成型

	9.5.6　定子相位对准
	9.5.6.1　通过将定子相位对准工装插入组装定子的对接区进行验证。 
	9.5.6.2　如工装不能无阻碍地通过对接区，则定子不合格。该要求仅适用于非一体加工成型的组装或焊接的定子。 

	9.5.7　转子外观检查 
	9.5.8　定子外观检查 
	每根定子测试前后均需对外观进行检查，无明显弯曲、机械损伤，硬化表面无明显刮伤、磨损等缺陷。除两端可视

	9.5.9　焊缝检测 
	9.5.9.1　对实施有焊接工艺的转子和定子要进行焊缝检测。 
	9.5.9.2　对所有可见焊缝应进行外观检查并记录，焊缝不应有裂纹、夹杂物及表面缺陷。 
	9.5.9.3　除特殊规定外，所有焊缝宜采用磁粉或超声波检测，按供应商或制造商的书面规范进行评定。 

	9.5.10　转子尺寸检测 
	9.5.11　定子尺寸检测 
	9.5.12　产品数据表 


	10　性能试验 
	10.1　概述 
	10.2　试验装置 
	10.2.1　试验台基本要求 
	10.2.2　流量测试条件 
	10.2.3　压力测试条件 
	10.2.4　转矩、转速测试条件 
	10.2.5　温度测试条件
	10.2.6　 测量误差分析、计算方法 

	10.3　试验条件 
	10.3.1　试验介质 
	10.3.2　试验温度 
	10.3.3　试验转速 

	10.4　试验步骤 
	10.5　试验方法 
	10.5.1　概述
	10.5.2　运转试验 
	10.5.2.1　试验介质根据水介质试验或油介质试验相应选取。 
	10.5.2.2　泵在规定的转速下，逐渐升压到额定压力后，运转时间不低于 10 min, 检验泵运转无异常。 

	10.5.3　水介质试验1 
	10.5.4　水介质试验2 
	10.5.5　油介质试验1 
	10.5.6　油介质试验2 

	10.6　试验记录 
	10.7　试验规则 
	10.7.1　出厂试验 
	10.7.2　型式试验 
	10.7.3　试验项目及判定规则 

	10.8　出厂前检验报告

	11　标志 
	11.1　产品标志 
	11.2　 包装标志 

	12　 随机文件 
	12.1　使用说明书 
	12.2　 产品合格证

	13　包装、运输、搬运、安装及储存 
	13.1　包装 
	13.1.1　包装按GB/T 13384的规定，要适宜海运、铁路及公路运输等方式，应考虑吊装、运输过程中整个设备元
	13.1.2　包装前，涂漆工作应合格，所有车间试验等也应全部合格，同时对设备及其附件进行清理、冲洗并干燥。
	13.1.3　包装前对泵上、下接口的螺纹及转子螺纹涂防锈脂，并安装防护丝堵或护套。 
	13.1.4　螺杆泵一般应装箱发运。装箱时，各部件在箱内应固定可靠，不得碰撞。箱内不少于 4 个支承点，箱外应标明
	13.1.5　随机文件应封入塑料袋内，随机装箱。文件应包括产品合格证、使用说明书及装箱单等。
	13.1.6　每个设备应单独包装，并保证防水、防潮。

	13.2　运输、搬运、安装及储存 
	13.2.1　运输按GB/T 13384的规定，要适宜海运、铁路及公路运输等方式。
	13.2.2　运输或存放螺杆泵时应排出泵内的所有流体。 
	13.2.3　运输、搬运及存放定子或转子时，支点的最大间距为3 m。运输或搬运前应保证定转子安装有螺纹保护装置。搬
	13.2.4　 泵在安装前，应逐箱逐件进行全面的数量清点与外观质量检查。不合格的设备和零件不允许投入安装。应负责所
	13.2.5　螺杆泵定转子应储存于防雨、防晒的库房中，不允许接触酸、碱及有机溶剂等物质。未喷涂的金属件储存时应喷涂


	14　服务与保证
	14.1　服务
	14.1.1　应提供的服务包括：
	14.1.2　当客户需要提供服务时，应在 3 小时内做出响应,在 48小时内到达现场，同时应派有经验的技术人员到现
	14.1.3　在质保期内由于产品质量问题产生的安装、拆卸、运输等相关费用应由供应商承担。

	14.2　保证
	14.2.1　供应商应对其供货范围内的所有事项进行担保，确保设计、材料和制造无缺陷，完全满足技术规格书的要求。并应
	14.2.2　产品在质保期内因质量不良而发生损坏和不能正常工作时，供应商应免费更换或修理，如因此造成人身伤害和财产
	14.2.3　如果整套产品的全部或部分不满足性能要求，供应商应立即对产品中的缺陷进行修改、补救、改进或更换设备，直
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